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g Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 9.50mm
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R Cena brutto 42,67 zt
Cena netto 34,69 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T02095
Kod producenta T02095
Kod EAN 5901477179594
Producent Tvardy

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 9.50mm z powtoka TiN TVARDY T02095

Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS 4341 z powtokg z azotku tytanu, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach i
Imateriatach trudnoskrawalnych. Srednica robocza 9.50 mm, uchwyt cylindryczny zgodny z norma DIN 338.

IMateriat HSS 4341
JPowtoka TiN (azotek tytanu)
Srednica 9.50 mm

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Stal HSS 4341

Stal szybkotnaca o podwyzszonej zawartosci kobaltu, ktéra zapewnia twardos¢ i odpornos¢ na temperatury generowane podczas
wiercenia. Umozliwia obrébke stali konstrukcyjnych, stopowych oraz zeliwa.
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Powtoka TiN (azotek tytanu)

Warstwa ceramiczna o charakterystycznym ztotym kolorze, ktéra zwieksza twardos$¢ powierzchni do okoto 2400 HV. Redukuje
wspétczynnik tarcia, co zmniejsza nagrzewanie sie wiertta i wydtuza zywotnos¢ ostrza nawet o 300% w poréwnaniu z wersjg
niepowlekana.

Wierzchotek 135° (2-stopniowy)

Kat szlifowania dostosowany do metali i materiatéw o Sredniej twardosci. Szlifowanie 2-stopniowe redukuje site osiowg potrzebng do
rozpoczecia wiercenia, eliminujgc koniecznos¢ punktowania. Zapewnia precyzyjne prowadzenie wiertta bez zbaczania.

Spiralne rowki odprowadzajace

Szlifowana geometria spirali skutecznie transportuje wiér na zewnatrz otworu, zapobiegajac zatykaniu sie rowkdéw i przegrzewaniu.
Szczegdlnie istotne przy wierceniu gtebokich otworédw oraz materiatéw wytwarzajacych dtugi, ciagty wiér.

Specyfikacja techniczna

Model T02095

Srednica robocza 9.50 mm

Materiat wiertta HSS 4341 (stal szybkotnaca)
Powtoka TiN (azotek tytanu)

Typ wierzchotka 2-stopniowy, szlifowany

Kat wierzchotka 135°

Typ uchwytu Cylindryczny

Norma DIN 338

Typ otworéw Przelotowe i nieprzelotowe
Opakowanie Pojemnik plastikowy z zawieszkg

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i niestopowych

e Obrébka stali stopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Wykonywanie otworéw w aluminium i jego stopach

e Obrébka miedzi, mosigdzu i brazu

e Wiercenie w materiatach trudnoskrawalnych (stal nierdzewna, stal hartowana)
e Prace montazowe i instalacyjne w konstrukcjach metalowych

oferta wa?na 3 dni



e Zastosowania warsztatowe i produkcyjne wymagajgce trwatosci narzedzia

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej o $rednicy 9.5 mm zalecane obroty to okoto 400-600 obr/min przy posuwach 0.15-0.25 mm/obr. Dla
materiatéw twardszych nalezy zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg i stosowac chtodzenie emulsjg lub olejem skrawajgcym. Powtoka TiN
pozwala na zwiekszenie predkosci skrawania o 20-30% w poréwnaniu z wierttami niepowlekanymi.

Wskazéwki eksploatacyjne

Przed rozpoczeciem wiercenia w petnym materiale zaleca sie punktowanie lub uzycie wiertta centrujagcego. Podczas pracy nalezy
unika¢ nadmiernego docisku, ktéry moze spowodowac wykruszenie krawedzi tngcych. Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢
z widréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Powtoka TiN jest odporna na korozje, ale mechaniczne uszkodzenia moga obnizy¢ jej
skutecznosc.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki otworéw warto rozwazy¢ gwintowniki M10 do gwintowania otworéw 9.5 mm, pogtebiacze stozkowe
do fazowania krawedzi oraz zestawy wiertet HSS w zakresie $rednic 1-10 mm do réznorodnych zastosowan warsztatowych.
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