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¢ | g Wiertto czarno-ztote do metalu HSS
: | podtaczane 14.00mm T02140 TVARDY
-]
1 ﬁ Cena brutto 24,87 zt
Cena netto 20,22 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

trudnoskrawalnych.
Srednica 14,00 mm
[Materiat HSS 4341
|Powtoka TiN (ztoto-czarna)

Uchwyt Cylindryczny podtaczany

Charakterystyka techniczna

natychmiast
T02140

T02140
5901477179686

Tvardy

Wiertto do metalu HSS 14,00 mm z powtoka TiN TVARDY T02140

Wiertto spiralne do metalu ze stali szybkotnacej HSS 4341 z uchwytem podtaczanym, pokryte powtoka azotku tytanu (TiN).

Przeznaczone do wiercenia otworéw przelotowych i nieprzelotowych w stali, metalach kolorowych oraz materiatach

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarna powtoka zwieksza twardosc¢ powierzchni wiertta i redukuje tarcie podczas wiercenia. Dzieki temu zmniejsza sie zuzycie

krawedzi tnagcych, a wiertto zachowuje ostros$¢ przez dtuzszy czas. Powtoka umozliwia obrébke materiatéw trudnoskrawalnych przy

wyzszych predkosciach skrawania.
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Uchwyt podtaczany
Srednica uchwytu jest mniejsza niz $rednica robocza wiertta. Konstrukcja ta pozwala stosowa¢ wiertta o wiekszych érednicach w

wiertarkach z ograniczonym zakresem uchwytu (np. do 13 mm). Sprawdza sie szczegdlnie w przypadku wiertet powyzej
standardowego zakresu uchwytow.

Wierzchotek 2-stopniowy 135°

Kat wierzchotkowy 135° zmniejsza site osiowg potrzebnag do nawiercania i zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta na poczatku pracy.
Dwustopniowe szlifowanie zwieksza stabilnos¢ wiercenia i poprawia centrowanie, co jest istotne przy precyzyjnych pracach.

Szlifowana spirala odprowadzajaca

Precyzyjnie wykonane rowki spiralne skutecznie transportujg wiér w gére otworu, zapobiegajgc jego zaklinowaniu. Odpowiednie
odprowadzanie urobku zmniejsza ryzyko przegrzania wiertta i poprawia jako$¢ wierconych powierzchni.

Specyfikacja techniczna

Model T02140

Srednica robocza 14,00 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS 4341

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Norma DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny podtaczany

Kat wierzchotkowy 135° (2-stopniowy)

Typ wiertta Spiralne do metalu

Przeznaczenie Otwory przelotowe i nieprzelotowe
Opakowanie Plastikowy pojemnik z otworem do zawieszenia

Zastosowanie

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej i narzedziowej

e Obrébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej

¢ Wiercenie w metalach kolorowych (aluminium, mosiadz, miedz)

e Prace w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Obrébka materiatéw trudnoskrawalnych wymagajacych powtoki TiN
e Prace warsztatowe i montazowe

e Zastosowania przemystowe w produkcji seryjnej

e Konserwacja i naprawy maszyn
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Uzytkowanie i konserwacja

Dobér predkosci obrotowej

Dla srednicy 14 mm w stali konstrukcyjnej zalecane obroty to okoto 400-600 obr/min. W materiatach twardszych nalezy zmniejszy¢
predkos¢, w miekkich metalach kolorowych mozna jg zwiekszy¢. Stosowanie odpowiedniego chtodzenia przedtuza zywotnos¢ wiertta.

Sprawdzanie kompatybilnosci uchwytu

Przed zakupem nalezy zweryfikowa¢ maksymalng srednice uchwytu w wiertarce. Uchwyt podtaczany ma mniejsza Srednice niz czes¢
robocza wiertta, co pozwala na montaz w standardowych uchwytach wiertarskich do 13 mm. Sprawdz specyfikacje narzedzia przed
pierwszym uzyciem.

Konserwacja powtoki TiN

Powtoka TiN nie wymaga specjalnej konserwacji, ale nalezy unika¢ mechanicznego uszkodzenia warstwy. Po pracy warto oczyscic¢
wiertto z widréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Nie nalezy ostrzy¢ wiertta na tradycyjnych ostrzatkach, gdyz usunie to powtoke - w
razie potrzeby skorzysta¢ z profesjonalnego serwisu.
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