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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

uchwytu.

Srednica 16.00 mm
|Materiat HSS 4341
|Powtoka TiN

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 16.00 mm z powtokag TiN

’ Wiertto czarno-ztote do metalu HSS
| ﬁ podtaczane 16.00mm T02160 Tvardy
i

34,09 zt

27,72 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T02160

T02160
5901477179709

Tvardy

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS 4341 z powtoka azotku tytanu, przeznaczone do wiercenia otworéw w
metalach i materiatach trudnoskrawalnych. Uchwyt podtaczany umozliwia zastosowanie w wiertarkach o mniejszym zakresie

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarna warstwa ceramiczna zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta i redukuje wspétczynnik tarcia. Efekt: mniejsze zuzycie

krawedzi tnacej, mozliwos¢ pracy z wyzszymi predkosciami skrawania oraz lepsza jakos$¢ uzyskanych otworéw w poréwnaniu do

wiertet bez powtoki.
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Uchwyt podtaczany
Cylindryczny trzpieh o zmniejszonej sSrednicy w stosunku do $Srednicy roboczej wiertta. Pozwala na montaz wiertta 16 mm w

standardowych uchwytach wiertarskich o maksymalnym zakresie 13 mm, eliminujac konieczno$¢ stosowania specjalistycznych
uchwytow.

Wierzchotek 2-stopniowy 135°
Podwadjne centralne ostrze szlifowane pod katem 135° zapewnia lepsza centracje wiertta i zmniejsza site osiowg potrzebna do

rozpoczecia wiercenia. Rozwigzanie szczegdlnie przydatne przy wierceniu w stalach o wiekszej twardosci, gdzie standardowy kat
118° wymaga wiekszego docisku.

Szlifowana spirala
Precyzyjnie wykonane rowki spiralne skutecznie transportujg wiér w kierunku wylotu otworu, zapobiegajac jego zakleszczeniu.

Gtadka powierzchnia rowkéw minimalizuje tarcie i utatwia odprowadzanie urobku, co ma znaczenie przy wierceniu otworéw
gtebokich.

Specyfikacja techniczna

Model T02160

Srednica robocza 16.00 mm

Materiat HSS 4341 (stal szybkotnaca)
Powtoka TiN (azotek tytanu)

Norma DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny, podtaczany

Kat wierzchotka 135° (2-stopniowy)

Typ otworu Przelotowy i nieprzelotowy
Opakowanie Plastikowy pojemnik z zawieszkag

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

e Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w zeliwach i metalach kolorowych

¢ Prace w materiatach trudnoskrawalnych wymagajgcych powtoki TiN

¢ Wykonywanie otworéw przelotowych i nieprzelotowych

e Zastosowania przemystowe i warsztatowe

e Montaz w wiertarkach z uchwytem do 13 mm dzieki podtaczanemu trzonkowi
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Stal HSS 4341 - charakterystyka
Stal szybkotngca HSS 4341 zawiera dodatki kobaltu, molibdenu i wanadu, co zapewnia zwiekszong odpornos¢ na zuzycie i

utrzymanie twardosci w wysokich temperaturach (do ok. 600°C). Oznaczenie 4341 odnosi sie do sktadu chemicznego zgodnego z
normami ISO, gdzie cyfry okreslajg zawartos¢ poszczegdlnych pierwiastkéw stopowych.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nakernowac miejsce otworu w celu zapewnienia precyzyjnej centracji wiertta. Podczas
pracy zaleca sie stosowanie chtodziwa lub srodka smarujgcego, co wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.
Predkos¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do rodzaju obrabianego materiatu - dla stali konstrukcyjnych zwykle 200-400
obr/min przy Srednicy 16 mm.

Wiertto nalezy przechowywac¢ w oryginalnym opakowaniu, chronigc krawedzie tnace przed uszkodzeniem. Po zakohczeniu
pracy warto oczysci¢ rowki spiralne z wiéréw i zabezpieczy¢ powierzchnie przed korozjg cienka warstwa oleju. Nie nalezy
uzywad wiertta do wiercenia w betonie, kamieniu czy ceramice - materiaty te wymagajg wiertet z weglikéw spiekanych lub z
koncéwkami diamentowymi.

Kompatybilnos$¢ z uchwytami
Wiertto z uchwytem podtaczanym pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich samozaciskowych i kluczowych o

maksymalnym zakresie 13 mm. Przed montazem nalezy upewnic sie, ze powierzchnia uchwytu i trzpienia sg czyste i wolne od
zanieczyszczen, co zapewni pewne mocowanie podczas pracy.
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