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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 18,00 mm
IMateriat HSS 4341
IPowtoka TiN

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Wiertto czarno-ztote do metalu HSS
podtaczane 18.00mm T02180 Tvardy

40,22 zt

32,70 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T02180

T02180
5901477179716

Tvardy

Wiertto do metalu HSS TiN 18,00 mm z uchwytem podtaczanym

Wiertto ze stali szybkotnacej HSS 4341 z powtoka TiN, przeznaczone do wiercenia otworéw przelotowych i nieprzelotowych w
Imetalach. Uchwyt cylindryczny podtaczany umozliwia montaz w standardowych uchwytach wiertarskich o mniejszej srednicy.

Stal szybkotnaca HSS 4341

Stop o podwyzszonej zawartosci kobaltu, zapewniajacy zwiekszong twardos¢ i odpornosé na temperatury generowane podczas

wiercenia. Zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy intensywnej pracy.

Powtoka TiN (azotek tytanu)
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Warstwa ceramiczna o charakterystycznym ztotym kolorze redukuje tarcie miedzy wierttem a materiatem, zmniejsza zuzycie
krawedzi tnacej i umozliwia prace z wiekszymi predkosciami obrotowymi. Zwieksza zywotnos¢ wiertta do 3 razy w poréwnaniu z
wersjg bez powtoki.

Uchwyt podtaczany

Srednica uchwytu mniejsza niz érednica robocza wiertta. Rozwigzanie pozwala na uzycie wiertta o $rednicy 18 mm w standardowych
uchwytach wiertarskich z zakresem do 13 mm, eliminujac konieczno$¢ posiadania specjalistycznego uchwytu.

Wierzchotek 2-stopniowy 135°

Podwadjne szlifowanie ostrza pod katem 135° zapewnia samoczynne centrowanie wiertta i eliminuje koniecznos$¢ nawiercania punktu
startowego. Redukuje sity osiowe dziatajgce na wiertarke, szczegdlnie przy rozpoczynaniu wiercenia.

Specyfikacja techniczna

Model T02180

Srednica robocza 18,00 mm

Materiat wiertta HSS 4341 (stal szybkotnaca)
Powtoka powierzchniowa TiN (azotek tytanu)

Typ uchwytu Cylindryczny, podtaczany

Kat wierzchotka 135° (2-stopniowy)

Norma DIN 338

Typ rowkéw Spiralne, szlifowane
Przeznaczenie Otwory przelotowe i nieprzelotowe

Zastosowanie

e Wiercenie stali konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

¢ Wiercenie stopéw aluminium i metali niezelaznych

e Praca z zeliwem szarym i sferoidalnym

¢ Wiercenie materiatéw trudnoskrawalnych

* Wykonywanie otworéw montazowych i instalacyjnych
e Prace warsztatowe i produkcyjne

e Zastosowania w przemysle maszynowym i metalowym

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Parametry wiercenia
Predkos$¢ obrotowa zalezy od obrabianego materiatu: dla stali konstrukcyjnych 300-500 obr/min, dla aluminium 800-1200 obr/min,

dla stali nierdzewnych 200-350 obr/min. Stosowanie chtodziwa lub smarowania zalecane przy wierceniu otworéw gtebszych niz
3-krotnosc¢ srednicy oraz przy pracy ze stalg nierdzewna.

Kompatybilnos¢ z uchwytami
Dzieki podtaczanemu uchwytowi wiertto mozna zamontowac¢ w standardowych uchwytach wiertarskich o zakresie zaciskowym do 13

mm. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy $rednica podtaczanego trzpienia miesci sie w zakresie posiadanego uchwytu.
Typowa Srednica trzpienia dla wiertta 18 mm wynosi 10-13 mm.

Konserwacja powtoki TiN
Powtoka TiN jest odporna na Scieranie, ale wymaga wtasciwego obchodzenia sie. Unikac¢ uderzania wiertta o twarde powierzchnie,

przechowywac w oryginalnym opakowaniu lub tulejkach ochronnych. Nie ostrzy¢ wiertta samodzielnie - usuniecie powtoki eliminuje
jej wiasciwosci ochronne.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z metalem warto rozwazy¢ komplet wiertet HSS TiN w réznych srednicach (1-13 mm), chtodziwo do
wiercenia metali oraz uchwyt wiertarski szybkomocujacy o zwiekszonym zakresie zaciskowym.
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