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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 20,00 mm
IMateriat HSS 4341
|Powtoka TiN

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Wiertto czarno-ztote do metalu HSS
podtaczane 20.00mm T02200 Tvardy

53,21 zt

43,26 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T02200

T02200
5901477179723

Tvardy

Wiertto do metalu HSS 20,00 mm z powtoka TiN, podtaczane

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS 4341 z uchwytem cylindrycznym podtaczanym, pokryte warstwg azotku tytanu.
IPrzeznaczone do wiercenia otworéw w metalach, w tym materiatach trudnoskrawalnych.

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarna warstwa ceramiczna zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta i redukuje wspétczynnik tarcia. Dzieki temu wiertto

nagrzewa sie wolniej, zachowuje ostros¢ dtuzej i pozwala na wyzsze predkosci obrotowe podczas wiercenia materiatéw

trudnoskrawalnych.
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Uchwyt podtaczany
Cylindryczna cze$¢ chwytowa ma zmniejszong srednice wzgledem czesci roboczej wiertta. Umozliwia to montaz wiertta o Srednicy 20

mm w uchwytach wiertarskich o mniejszym zakresie zaciskowym (np. do 13 mm), co jest standardem w wiekszosci wiertarek
recznych.

Wierzchotek 2-stopniowy 135°

Specjalne szlifowanie koncéwki pod katem 135° z podcieciem srodkowej partii redukuje site docisku potrzebng do rozpoczecia
wiercenia. Wiertto samo sie centruje i nie wymaga punktowania przed wierceniem, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie wykonane rowki spiralne zapewniajg efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu podczas wiercenia. Zapobiega to
zapychaniu sie rowkéw, przegrzewaniu wiertta i pogorszeniu jakosci otworu.

Specyfikacja techniczna

Model T02200

Srednica wiertta 20,00 mm

Materiat HSS 4341 (stal szybkotnaca)

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Norma DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny, podtaczany

Kat wierzchotka 135° (2-stopniowy, szlifowany)

Liczba ostrzy 2 (centralne)

Typ otworéw Przelotowe i nieprzelotowe

Opakowanie Plastikowy pojemnik z otworem montazowym

Zastosowanie

e Wiercenie stali konstrukcyjnej i narzedziowe;j

¢ Obroébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej

e Wiercenie zeliwa i metali niezelaznych

¢ Wykonywanie otworéw w aluminium i jego stopach

e Prace w materiatach trudnoskrawalnych

e Zastosowania przemystowe wymagajace trwatosci narzedzia
e Prace serwisowe i montazowe w metalurgii
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¢ Obrébka metali w warsztacie mechanicznym

Uzytkowanie i konserwacja

Dopasowanie predkosci obrotowej

Dla wiertta o $rednicy 20 mm zaleca sie predkosci obrotowe: stal miekka 200-300 obr/min, stal twarda 100-150 obr/min, aluminium
600-800 obr/min. Nizsze obroty i staty posuw zapewniaja diuzszg zywotnos¢ narzedzia.

Chtodzenie podczas wiercenia

Mimo ze powtoka TiN zwieksza odpornos¢ termiczng, przy wierceniu gtebokich otwordéw lub pracy ciggtej zaleca sie stosowanie
chtodziwa lub emulsji. Zapobiega to nadmiernemu nagrzewaniu i uszkodzeniu powtoki.

Sprawdzanie kompatybilnosci z uchwytem
Przed zakupem nalezy sprawdzic¢ zakres zaciskowy uchwytu wiertarki. Podtaczany trzon ma mniejszg Srednice niz czes¢ robocza, co

pozwala na montaz w standardowych uchwytach do 13 mm. Nalezy upewni¢ sie, ze wiertarka ma wystarczajgcg moc do pracy z
wierttem o tej Srednicy.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢: chtodziwo do obrébki metali, punktak do oznaczania miejsc wiercenia, zestaw wiertet HSS w

mniejszych Srednicach, uchwyt wiertarski z zakresem zaciskowym dostosowanym do podtaczanego trzonu.
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