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L TTE

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

uchwytu wiertarskiego.
Srednica 23.00 mm

Stal HSS 4341

[Powtoka TiN

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

d Wiertto czarno-ztote do metalu HSS
I ﬁ podtaczane 23.00mm T02230 Tvardy
i

71,47 zt

58,11 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T02230

T02230
5901477179747

Tvardy

Wiertto do metalu HSS 23.00mm z powtoka TiN - TVARDY T02230

Wiertto spiralne do metalu o Srednicy 23.00mm wykonane ze stali szybkotnacej HSS 4341, wzmocnione powtoka z azotku
tytanu (TiN). Uchwyt cylindryczny podtaczany umozliwia zastosowanie wiertta o wiekszej Srednicy niz standardowy zakres

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarna warstwa ceramiczna zwieksza twardos$¢ powierzchni wiertta i redukuje tarcie podczas wiercenia. Dzieki temu wiertto

nagrzewa sie wolniej, co wydtuza jego zywotnos¢ i pozwala na szybsze tempo pracy w materiatach trudnoskrawalnych.
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Stal HSS 4341

Stal szybkotngca z dodatkiem kobaltu (ok. 5%), co zapewnia zwiekszong odpornos¢ na wysoka temperature i Scieranie. Materiat ten
zachowuje twardos¢ nawet przy intensywnym uzytkowaniu i pozwala na regeneracje ostrza przez ponowne ostrzenie.

Wierzchotek 2-stopniowy 135°

Centralne ostrza szlifowane pod katem 135° zapewniajg samoczynne centrowanie podczas nawiercania bez koniecznosci uzycia
punktaka. Konstrukcja 2-stopniowa redukuje site osiowa potrzebng do rozpoczecia wiercenia.

Uchwyt podtaczany

Cylindryczny trzonek o zmniejszonej Srednicy umozliwia zamocowanie wiertta w standardowym uchwycie wiertarskim (najczesciej
13mm), mimo ze Srednica robocza wynosi 23mm. Rozwigzanie stosowane w wierttach o wiekszych srednicach.

Specyfikacja techniczna

Model T02230

Srednica robocza 23.00 mm

Materiat HSS 4341 (stal szybkotnaca)

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Typ uchwytu Cylindryczny, podtaczany

Kat wierzchotka 135° (2-stopniowy)

Norma DIN 338

Typ otworéw Przelotowe i nieprzelotowe

Opakowanie Plastikowy pojemnik z otworem do zawieszenia

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrdébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie zeliwa szarego i sferoidalnego

¢ Praca z metalami kolorowymi (aluminium, miedz, mosigdz)

¢ Obrébka materiatéw trudnoskrawalnych wymagajgcych powtoki TiN

¢ Wykonywanie otworéw przelotowych i gtebokich nieprzelotowych

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe wymagajace trwatosci narzedzia

Uzytkowanie i konserwacja
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Dobér parametrow wiercenia

Dla srednicy 23mm w stali konstrukcyjnej zalecane obroty to ok. 200-300 obr/min przy posuwach 0.2-0.4 mm/obr. W stalach
nierdzewnych nalezy zmniejszy¢ obroty o 30-40%. Zawsze stosuj chtodzenie emulsja lub olejem skrawajgcym - powtoka TiN chroni
przed przegrzaniem, ale odpowiednie chtodzenie znaczgco wydtuza zywotnos¢ wiertta.

Sprawdzanie kompatybilnosci uchwytu

Przed zakupem upewnij sie, ze wiertarka posiada uchwyt o odpowiednim zakresie zaciskowym (zazwyczaj do 13mm) i wystarczajgce;j
mocy - wiercenie otworu 23mm w metalu wymaga wiertarki o mocy minimum 800-1000W. W przypadku wiertarek akumulatorowych
zalecane napiecie to min. 18V z momentem obrotowym powyzej 60 Nm.

Konserwacja wiertta

Po zakonczeniu pracy oczys¢ wiertto z resztek widréw i chtodziwa. Nie uzywaj szczotek drucianych, ktére moga uszkodzi¢ powtoke
TiN. Przechowuj w suchym miejscu, najlepiej w oryginalnym opakowaniu. Powtoka TiN nie wymaga dodatkowego smarowania, ale
przed dtuzszym przechowywaniem mozna zabezpieczy¢ wiertto cienkg warstwa oleju konserwacyjnego.
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