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d Wiertto czarno-ztote do metalu HSS
I ﬁ podtaczane 24.00mm T02240 Tvardy
i
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Cena brutto 78,51 zt

Cena netto 63,83 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T02240

Kod producenta T02240

Kod EAN 5901477179754
Producent Tvardy

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 24,00 mm z powtoka TiN, podtaczane

Wiertto ze stali szybkotngcej HSS 4341 o Srednicy 24,00 mm z uchwytem podtaczanym, pokryte powtoka TiN zwiekszajgca
Jtrwatos¢ i umozliwiajgcg obrébke materiatéw trudnoskrawalnych. Konstrukcja zgodna z norma DIN 338.

Srednica 24,00 mm
IMateriat HSS 4341
|Powtoka TiN

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS 4341

Stop o podwyzszonej zawartosci kobaltu, zapewniajacy zwiekszong twardos¢ i odpornosé na wysokie temperatury podczas wiercenia.
Materiat przeznaczony do intensywnej obrébki metali, w tym stali konstrukcyjnych i nierdzewnych.
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Powtoka TiN (azotek tytanu)

Warstwa ceramiczna o charakterystycznej ztotej barwie, zwiekszajaca twardos¢ powierzchni do ok. 2400 HV. Redukuje tarcie,

zmniejsza nagrzewanie sie wiertta i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia nawet 0 300% w poréwnaniu z wersjg niepowlekana.

Uchwyt cylindryczny podtaczany

Trzpieh o zmniejszonej Srednicy w stosunku do $rednicy roboczej, umozliwiajacy zastosowanie wiertta o $rednicy 24 mm w
uchwytach wiertarskich o mniejszym zakresie zaciskowym (zwykle do 13 mm). Rozwigzanie eliminujgce koniecznos¢ stosowania
specjalistycznych uchwytéw.

Wierzchotek 135° dwustopniowy

Kat wierzchotka 135° z przeszlifowaniem poprzecznym zapewnia samoczynne centrowanie i eliminuje koniecznos¢ naktuwania
punktu wiercenia. Geometria zmniejsza site docisku potrzebng do rozpoczecia wiercenia i redukuje drgania.

Specyfikacja techniczna

Model T02240

Srednica wiertta 24,00 mm

Materiat HSS 4341 (stal szybkotnaca)

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Typ uchwytu Cylindryczny, podtaczany

Kat wierzchotka 135°, dwustopniowy

Norma DIN 338

Typ otworéw Przelotowe i nieprzelotowe

Opakowanie Plastikowy pojemnik z otworem montazowym

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2
¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w stalach stopowych i narzedziowych

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, braz, miedz

e Wiercenie w metalach trudnoskrawalnych wymagajacych powtoki TiN

¢ Prace warsztatowe wymagajace otworéw o Srednicy 24 mm

e Zastosowania przemystowe w konstrukcjach stalowych i maszynowych
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry obrébki

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos$¢ obrotowa: 150-200 obr/min (dla wiertarki o regulacji obrotéw). Stosowac¢ chtodzenie
emulsjg lub olejem obrébkowym. Przy wierceniu gtebokich otworéw regularnie wycofywac wiertto w celu usuniecia wiéréw.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Dzieki podtaczanemu uchwytowi wiertto pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich o zakresie zaciskowym do 13 mm.
Sprawdzi¢ $rednice trzpienia przed zakupem — typowo wynosi ona 10-13 mm przy $rednicy roboczej 24 mm.

Utrzymanie powtoki TiN

Unika¢ przegrzewania wiertta — temperatura powyzej 200°C moze uszkodzi¢ powtoke. Nie ostrzy¢ wiertta na typowych szlifierkach —
powtoka TiN wymaga specjalistycznego osprzetu. Po uzyciu oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia.
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