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[ Lt Wiertto czarno-ztote do metalu przedtuzane
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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 12,0 mm
|Dtugosc catkowita 205 mm
|Dtugoséc robocza 135 mm

IMateriat HSS M2 + TiN

Charakterystyka techniczna

HSS M2 12.0mm T02420 TVARDY

36,04 zt

29,30 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T02420

T02420
5901477180828

Tvardy

Wiertto czarno-ztote do metalu przedtuzane HSS M2 12.0mm T02420 TVARDY

Wiertto przedtuzane wykonane ze stali szybkotnacej HSS M2 z powtoka TiN, zgodne z norma DIN 340. Konstrukcja z
dwustopniowym wierzchotkiem 135° zapewnia precyzyjne wiercenie w metalach, w tym w materiatach trudnoskrawalnych.

Stal szybkotnaca HSS M2

Stop molibdenowy z zawartoscig 6% wolframu, 5% molibdenu i 2% wanadu. Zapewnia twardos$¢ 63-65 HRC po obrébce cieplnej oraz
odpornos¢ na temperatury do 600°C podczas wiercenia. Materiat ten zachowuje ostro$¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywne;j

pracy.
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Powtoka TiN (azotek tytanu)
Warstwa ceramiczna o twardosci ok. 2300 HV i wspotczynniku tarcia 0,4. Charakterystyczny ztoty kolor potwierdza obecnos¢

powtoki. Redukuje sity skrawania o 20-30%, zmniejsza adhezje wiéréw i wydtuza zywotnos$¢ wiertta nawet 3-krotnie w poréwnaniu z
wersjg niepowlekana.

Dwustopniowy wierzchotek 135°

Geometria samopozycjonujaca eliminuje konieczno$¢ naktuwania punktu wiercenia. Kat 135° rozktada sity skrawania réwnomiernie
na obie krawedzie, co redukuje tendencje do odpychania wiertta i zapewnia stabilny start otworu bez wandrowania.

Konstrukcja przedtuzana DIN 340

Norma DIN 340 definiuje wiertta o wydtuzonej dtugosci roboczej przy zachowaniu standardowej Srednicy trzpienia. Umozliwia
wiercenie gtebokich otworéw w trudnodostepnych miejscach, gdzie standardowe wiertta DIN 338 sg za kroétkie.

Specyfikacja techniczna

Model T02420

Materiat wiertta HSS M2 (stal szybkotnaca)
Powtoka powierzchniowa TiN (azotek tytanu)
Srednica nominalna 12,0 mm

Dtugos¢ catkowita 205 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 135 mm

Typ wierzchotka Dwustopniowy, szlifowany pod katem 135°
Typ uchwytu Cylindryczny

Norma DIN 340

Kierunek spirali Prawoskretny

Typ otworu Przelotowy i nieprzelotowy

Zastosowanie

¢ Wiercenie otwordw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych do twardosci 900 N/mm?
¢ Obrébka stopdéw zelaza, zeliwa szarego i sferoidalnego

e Wiercenie w stalach nierdzewnych austenitycznych i ferrytycznych

e Obrébka metali niezelaznych: aluminium, miedzi, mosigdzu, brazu

* Wiercenie gtebokich otworéw w konstrukcjach rurowych i profilach

e Prace montazowe wymagajgce dostepu w ograniczonej przestrzeni
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¢ Wykonywanie otworéw w grubych blachach i elementach odlewanych
e Zastosowania przemystowe w metalurgii, maszynownictwie i budownictwie stalowym

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia
Dla stali konstrukcyjnej (400-600 N/mm?): predkos¢ obrotowa 250-350 obr/min, posuw 0,15-0,25 mm/obr. Dla stali nierdzewnej:

zmniejsz obroty o 30-40%. Stosuj chtodzenie emulsjg lub olejem skrawajacym — wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢

otworu.

Kompatybilnos¢ z maszynami

Uchwyt cylindryczny pasuje do wiertet stotowych, wiertarek recznych i wkretarek z uchwytem 13 mm. Przy wierceniu gtebokich
otwordow zaleca sie uzycie maszyn z mozliwoscig podawania chtodziwa przez wrzeciono oraz stabilnego mocowania przedmiotu.

Konserwacja powtoki TiN

Powtoka TiN nie wymaga specjalnej konserwacji, ale nalezy unika¢ przegrzewania wiertta — temperatura powyzej 600°C powoduje
degradacje warstwy. Po pracy oczy$¢ wiertto z wiéréw i zabrudzen. Nie nalezy ostrza¢ wiertta metodami, ktére usuwajg powtoke —
po zuzyciu krawedzi wymien wiertto na nowe.
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