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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

trudnoskrawalnych.

Srednica 3.0 mm

IDtugoéc robocza 66 mm

IMateriat HSS M2 + TiN

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

HSS M2 3.0mm T02330 Tvardy

3,95 zt

3,21 zt

Dostepny od reki
natychmiast
T02330

T02330
5901477180682

Tvardy

Wiertto przedtuzane do metalu HSS M2 3.0mm z powtokg TiN

\Wiertto przedtuzane wykonane ze stali szybkotnacej HSS M2, pokryte powtoka azotku tytanu (TiN). Konstrukcja zgodna z
norma DIN 340 zapewnia zwiekszong dtugos¢ robocza, umozliwiajaca wiercenie gtebokich otworéw w metalach i materiatach

Stal szybkotnaca HSS M2

Stop zelaza z dodatkiem wolframu (6%), molibdenu (5%), chromu i wanadu. Zapewnia twardos¢ 62-64 HRC oraz odpornos¢ na

temperatury do 600°C, co pozwala na prace z wysokimi predko$ciami skrawania bez utraty ostrosci.
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Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarne pokrycie zwieksza twardos$¢ powierzchni do 2400 HV i redukuje wspdétczynnik tarcia. Chroni przed przywieraniem
wiéréw, zmniejsza wydzielanie ciepta i wydtuza zywotnos¢ wiertta o0 200-300% w poréwnaniu z wersjg niepowlekana.

Wierzchotek szlifowany pod katem 135°

Dwustopniowy uktad krawedzi tnacych redukuje site osiowa potrzebng do rozpoczecia wiercenia, eliminuje potrzebe nawiercania
punktakiem i zapewnia lepszg stabilno$¢ podczas pracy. Szczegdlnie przydatny przy wierceniu w trudnodostepnych miejscach.

Konstrukcja przedtuzana DIN 340

Wydtuzona czesc robocza (66 mm przy diugosci catkowitej 100 mm) umozliwia wykonywanie gtebokich otworéw w grubych
materiatach. Szlifowana spirala skutecznie odprowadza wiéry nawet z duzych gtebokosci, zapobiegajac zakleszczeniu.

Specyfikacja techniczna

Model T02330

Srednica wiertta 3.0 mm

Dtugos¢ catkowita 100 mm

Dtugos¢ robocza 66 mm

Materiat HSS M2 (stal szybkotngca)
Powtoka TiN (azotek tytanu)

Norma DIN 340

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 135° (2-stopniowy)

Typ spirali Szlifowana, prawostronna

Zastosowanie

¢ Wiercenie otwordéw przelotowych i nieprzelotowych w stalach konstrukcyjnych
¢ Obroébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Prace w aluminium i jego stopach

¢ Obrébka miedzi, brgzu i mosigdzu

* Wiercenie w materiatach trudnoskrawalnych o twardosci do 900 N/mm?2

* Wykonywanie gtebokich otworéw w grubych elementach metalowych

¢ Prace montazowe wymagajgce dostepu w ograniczonej przestrzeni
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Zalecane predkosci obrotowe dla srednicy 3.0 mm: stal konstrukcyjna 1800-2200 obr/min, stal nierdzewna 1200-1600 obr/min,
aluminium 3000-4000 obr/min. Przy wierceniu otworéw gtebszych niz 3x $rednica stosowac posuw przerywany z wycofywaniem
wiertta co 5-8 mm w celu usuniecia widréw.

Chtodzenie i smarowanie

Powtoka TiN redukuje tarcie, ale przy obrébce stali nierdzewnych i materiatéw trudnoskrawalnych zaleca sie stosowanie emulsji
chtodzaco-smarujacej. Zwieksza to trwatos¢ wiertta i poprawia jakos$¢ powierzchni otworu. Przy wierceniu aluminium mozna
pracowac na sucho lub z minimalnym smarowaniem.

Kompatybilnos¢ z maszynami

Uchwyt cylindryczny pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich: szczekowych (1-13 mm), szybkomocujgcych i kotnierzowych.
Sprawdza sie w wiertarkach recznych, stotowych, kolumnowych oraz w wkretarkach z trybem wiercenia. Przy montazu upewnic sie,
ze wiertto jest zamocowane na gtebokos¢ minimum 15 mm.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ wiertta HSS M2 w innych sSrednicach z serii przedtuzanej DIN 340, a takze
standardowe wiertta DIN 338 do mniej wymagajacych zastosowan. Do pracy z materiatami o twardosci powyzej 1000 N/mm?
polecane sa wiertta kobaltowe HSS-Co.
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