Dane aktualne na dzien: 04-07-2026 21:11

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertlo-czarno-zlote-do-metalu-przedluzane-hss-m2-48mm-t02348-tvardy-
p-44900.html

(g 2o Wiertto czarno-ztote do metalu przedtuzane
om— HSS M2 4.8mm T02348 Tvardy
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Cena brutto 8,14 zt

Cena netto 6,62 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy T02348

Kod producenta T02348

Kod EAN 5901477180743
Producent Tvardy

Opis produktu

Wiertto przedtuzane HSS M2 4.8mm z powtoka TiN - TVARDY T02348

Wiertto przedtuzane do metalu ze stali szybkotngcej HSS M2, wzmocnione powtoka z azotku tytanu (TiN). Konstrukcja zgodna
z norma DIN 340 zapewnia zwiekszong dtugosc robocza przy zachowaniu sztywnosci narzedzia. Przeznaczone do precyzyjnego
wiercenia otworéw w metalach, w tym materiatach trudnoskrawalnych.

Srednica 4.8 mm

IDtugoéc robocza 87 mm

Stal HSS M2

|Powtoka TiN (ztoto-czarna)

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS M2

Stal wysokostopowa zawierajgca molibden, wolfram i wanad. Charakteryzuje sie odpornoscig na temperatury do 600°C oraz
utrzymaniem twardosci podczas intensywnej pracy. Umozliwia wiercenie stali konstrukcyjnych, nierdzewnych oraz metali
kolorowych.
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Powtoka TiN (azotek tytanu)
Warstwa ceramiczna o twardosci 2300 HV zwieksza odpornos¢ na Scieranie i redukuje wspétczynnik tarcia. Rozpoznawalna po ztoto-

czarnym kolorze. Wydtuza zywotnos$¢ wiertta o 200-300% w poréwnaniu z wersjg niepowlekang, szczegdlnie przy obrébce materiatow
trudnoskrawalnych.

Wierzchotek szlifowany pod katem 135°

Dwustopniowy kat natarcia zapewnia samoczynne centrowanie bez koniecznosci naktuwania punktu wiercenia. Redukuje sity osiowe

przy wejsciu w materiat, co ogranicza poslizg narzedzia i zwieksza doktadno$¢ pozycjonowania otworu.

Konstrukcja przedtuzana DIN 340

Zwiekszona dtugos¢ catkowita (135 mm) przy dtugosci roboczej 87 mm umozliwia wiercenie gtebokich otworédw oraz prace w trudno
dostepnych miejscach. Wzmocniony rdzen zapobiega ugieciu wiertta podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Model T02348

Srednica wiertta 4.8 mm

Dtugos¢ catkowita 135 mm

Dtugos¢ robocza 87 mm

Materiat HSS M2 (stal szybkotnaca)
Powtoka TiN (azotek tytanu)
Norma DIN 340

Kat wierzchotka 135° (dwustopniowy)
Typ uchwytu Cylindryczny

Kolor identyfikacyjny Ztoto-czarny
Opakowanie Blister z zawieszka

Zastosowanie

¢ Wiercenie otwordw przelotowych i nieprzelotowych w stalach konstrukcyjnych

¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

¢ Wiercenie metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz

e Praca w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Wykonywanie otworéw w trudno dostepnych miejscach wymagajacych wydtuzonego narzedzia
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¢ Wiercenie gtebokich otworéw w profilach rurowych i konstrukcjach spawanych
e Zastosowania warsztatowe i montazowe w metalurgii
e Prace instalacyjne wymagajace precyzyjnego wiercenia w ograniczonej przestrzeni

Parametry robocze i uzytkowanie

Predkosc¢ skrawania
Dla stali konstrukcyjnej (do 600 MPa): 20-25 m/min, co przy $rednicy 4.8 mm odpowiada okoto 1300-1600 obr/min. Dla stali

nierdzewnej: zmniejszy¢ predkosc¢ o 30-40%. Dla aluminium: mozliwe zwiekszenie do 50-60 m/min. Stosowac chtodzenie emulsyjne
lub olejowe przy obrébce stali.

Odprowadzanie wiéréow

Spiralne rowki szlifowane z precyzjg zapewniajg efektywny transport wiéréw na zewnatrz otworu. Przy wierceniu gtebokich otworéw
(powyzej 3-4 Srednic) zaleca sie okresowe wycofywanie wiertta w celu oczyszczenia rowkow i chtodzenia narzedzia.

Uchwyt cylindryczny

Srednica trzpienia dostosowana do standardowych uchwytéw wiertarskich. Zapewnia stabilne mocowanie w uchwytach szczekowych
i szybkomocujgcych. Przy montazu nalezy sprawdzi¢ czystos¢ powierzchni trzpienia i szczek uchwytu - zanieczyszczenia moga

powodowac bicie promieniowe.

Konserwacja powtoki TiN

Powtoka TiN jest odporna chemicznie, ale wrazliwa na uszkodzenia mechaniczne. Unika¢ kontaktu z innymi narzedziami podczas
przechowywania. Po uzyciu oczysci¢ z wiéréw i resztek chtodziwa. Nie nalezy ostrzy¢ wiertet z powtoka TiN bez specjalistycznego
sprzetu - nieprawidtowe szlifowanie usuwa warstwe ochronna.

Kompatybilno$¢ z maszynami

Wiertto przeznaczone do wiertarek stacjonarnych, wiertarek recznych elektrycznych oraz wkretarek udarowych z funkcja
wiercenia (po sprawdzeniu maksymalnej Srednicy uchwytu). Uchwyt cylindryczny pasuje do standardowych uchwytéw
szczekowych 1.5-13 mm oraz uchwytéw szybkomocujacych.
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