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TTEEELE Wiertto czarno-ztote do metalu przedtuzane
= HSS M2 5.5mm T02355 Tvardy

&5

Cena brutto 7,17 zt

Cena netto 5,83 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy T02355

Kod producenta T02355

Kod EAN 5901477180767
Producent Tvardy

Opis produktu

Wiertto przedtuzane HSS M2 5.5mm z powtoka TiN - TVARDY T02355

Wiertto do metalu ze stali szybkotngcej HSS M2 z powtoka azotku tytanu, zgodne z normg DIN 340. Przedtuzona konstrukcja
Jumozliwia wiercenie gtebokich otworéw w materiatach trudnoskrawalnych.

Srednica 5.5 mm
IDtugosc robocza 91 mm
Stal HSS M2

|Powtoka TiN

Charakterystyka techniczna

Stal HSS M2

Stal szybkotngca zawierajgca 6% wolframu, 5% molibdenu i 2% wanadu. Zachowuje twardo$¢ w temperaturze do 600°C, co
zapewnia stabilnos$¢ podczas intensywnego wiercenia w stalach konstrukcyjnych i stopowych.
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Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarna powtoka o twardosci 2300 HV zwieksza odpornos¢ na scieranie o 300-400% w poréwnaniu do wiertet niepowlekanych.
Redukuje wspétczynnik tarcia, co ogranicza nagrzewanie sie ostrza i przedtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Wierzchotek 135° z przeszlifowaniem

Dwustopniowy kat wierzchotka eliminuje koniecznos¢ naktuwania punktu wiercenia. Przeszlifowana krawedzZ poprzeczna zmniejsza
site posuwu i zapobiega Slizganiu sie wiertta na poczatku wiercenia.

Konstrukcja przedtuzana DIN 340

Dtugos¢ robocza 91 mm przy catkowitej dtugosci 139 mm umozliwia wiercenie gtebokich otworéw w miejscach o ograniczonym
dostepie. Spirala szlifowana precyzyjnie odprowadza wiér, zapobiegajac zatykaniu rowkdw.

Specyfikacja techniczna

Model T02355

Srednica wiertta 5.5 mm

Dtugos¢ catkowita 139 mm

Dtugos¢ robocza 91 mm

Materiat HSS M2 (stal szybkotngca)
Powtoka TiN (azotek tytanu)

Norma DIN 340

Kat wierzchotka 135° (2-stopniowy, szlifowany)
Typ uchwytu Cylindryczny

Typ otworéw Przelotowe i nieprzelotowe

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych do 900 N/mm?

¢ Obroébka stali stopowych i nierdzewnych

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Wykonywanie otworéw w aluminium i jego stopach

e Wiercenie miedzi i brgzu

¢ Obrébka materiatéw trudnoskrawalnych

¢ Gtebokie otwory w konstrukcjach metalowych

e Prace montazowe w miejscach o ograniczonym dostepie
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej: predkos¢ obrotowa 900-1200 obr/min, posuw 0.08-0.12 mm/obr. Dla stali nierdzewnej: 600-800 obr/min z
obnizonym posuwem. Stosowanie chtodziwa (emulsja, olej skrawajacy) wydtuza zywotnos¢ wiertta o 40-60%.

Sprawdzanie kompatybilnosci z uchwytem
Wiertto z uchwytem cylindrycznym wymaga trzpieniowego uchwytu wiertarskiego lub uchwytu szybkomocujacego o zakresie

zaciskowym obejmujacym 5.5 mm. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ bicie promieniowe - nie powinno przekracza¢ 0.02
mm.

Konserwacja powtoki TiN

Powtoka TiN nie wymaga specjalnej konserwacji, jednak nalezy unika¢ przegrzewania wiertta powyzej 600°C, co prowadzi do
degradacji warstwy. Po pracy nalezy usuna¢ wiéry sprezonym powietrzem i przechowywac wiertto w suchym miejscu.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ réwniez wiertta HSS M2 w innych Srednicach z serii DIN 340, zestawy
gwintownikéw metrycznych oraz chtodziwa do obrébki skrawaniem.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

