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Lsssem ey Wiertto czarno-ztote do metalu przedtuzane
b= HSS M2 8.0mm T02380 TVARDY
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Cena brutto 14,55 zt

Cena netto 11,83 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy T02380

Kod producenta T02380

Kod EAN 5901477180804
Producent Tvardy

Opis produktu

Wiertto przedtuzane do metalu HSS M2 8.0mm z powtokg TiN - TVARDY T02380

Wiertto wykonane ze stali szybkotngcej HSS M2 z uchwytem cylindrycznym, zgodne z norma DIN 340. Pokrycie azotkiem
Itytanu zwieksza twardos¢ i zywotnosc narzedzia podczas wiercenia w stalach konstrukcyjnych i nierdzewnych.

Srednica 8.0 mm
|Dtugosc robocza 109 mm
Materiat HSS M2 + TiN

Norma DIN 340

Charakterystyka techniczna

Stal HSS M2

Stal szybkotnaca z dodatkiem molibdenu (okoto 5%) zapewnia odpornosé¢ na wysokie temperatury podczas wiercenia. Zachowuje
twardosé nawet przy nagrzaniu do 600°C, co umozliwia prace z wiekszymi predkosciami obrotowymi niz w przypadku standardowych
wiertet HSS.
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Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarne pokrycie zwieksza twardos$¢ powierzchni do okoto 2300 HV. Redukuje wspotczynnik tarcia, co przektada sie na mniejsze
nagrzewanie wiertta i dtuzsza zywotnos$¢ ostrza. Szczegdlnie przydatne przy obrébce stali nierdzewnych i stopéw trudnoskrawalnych.

Wierzchotek 2-stopniowy 135°
Specjalnie szlifowane centralne ostrza pod katem 135° zmniejszaja site osiowg podczas nawiercania. Wiertto nie wymaga

wczesniejszego punktowania - wchodzi w materiat stabilnie, bez zeslizgiwania sie, co ma znaczenie przy pracy na zaokraglonych lub
pochytych powierzchniach.

Konstrukcja przedtuzana DIN 340

Wydtuzona dtugos¢ robocza 109 mm przy diugosci catkowitej 165 mm umozliwia wiercenie gtebokich otworéw, w tym przelotowych
w grubszych profilach stalowych. Szlifowana spirala skutecznie odprowadza wiér z gtebi otworu, minimalizujgc ryzyko zatarcia.

Specyfikacja techniczna

Model T02380

Srednica wiertta 8.0 mm

Dtugos¢ catkowita 165 mm

Dtugos¢ robocza 109 mm

Materiat HSS M2 (stal szybkotnaca)
Powtoka TiN (azotek tytanu)

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 135° (2-stopniowy, szlifowany)
Norma DIN 340

Typ spirali Szlifowana

Opakowanie Blister z otworem montazowym

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw przelotowych i nieprzelotowych w stalach konstrukcyjnych
¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

¢ Wiercenie w profilach stalowych o grubosci do 109 mm

¢ Prace montazowe wymagajgce gtebokich otworéw

¢ Obrébka stopéw aluminium i miedzi

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym
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e Zastosowania w konstrukcjach metalowych i maszynach

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia
Dla stali konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm? zalecana predkos¢ obrotowa wynosi okoto 950-1200 obr/min (dla Srednicy 8

mm). Przy stalach nierdzewnych nalezy zmniejszy¢ obroty o okoto 30-40% i stosowac chtodzenie emulsjg lub olejem. Posuw powinien
by¢ staty, bez przerw, aby unikng¢ utwardzenia materiatu.

Konserwacja wiertta
Po zakonczeniu pracy nalezy usuna¢ wiéry sprezonym powietrzem i oczysci¢ wiertto z pozostatosci chtodziwa. Nie nalezy stosowac

ostrych narzedzi do czyszczenia rowkéw - mogg uszkodzi¢ powtoke TiN. Przechowywac w suchym miejscu, oddzielnie od innych
narzedzi, aby unikna¢ uszkodzenia ostrzy. Powtoka TiN nie wymaga dodatkowego smarowania.

Sprawdzanie zuzycia
Wiertto wymaga ostrzenia, gdy: zwieksza sie sita potrzebna do wiercenia, otwory traca okragtos¢, powstaja nadmierne zadziory,

wiertto nadmiernie sie nagrzewa. Uszkodzenie powtoki TiN (widoczne jako jasne przebarwienia) nie dyskwalifikuje wiertta - mozna je
dalej uzywac, cho¢ zywotnos$¢ ostrza bedzie krétsza.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢ zestaw wiertet przedtuzanych w innych srednicach (seria DIN 340), chtodziwo do obrébki metali
oraz uchwyt wiertarski z mocowaniem cylindrycznym dopasowany do $rednicy 8 mm.
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