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Wiertto do drewna MesserSchmith Quattro
; N 16x165 SWDMQ-16 165 SCHMITH

Cena brutto 11,29 zt

Cena netto 9,18 zt

Dostepnosé Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWDMQ-16/165

Kod producenta SWDMQ-16/165

Kod EAN 5902004723303

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do drewna MesserSchmith Quattro 16x165 mm

Wiertto spiralne z systemem czterech krawedzi tngcych, zaprojektowane do wiercenia w drewnie z wykorzystaniem
Imtotowiertarek i wkretarek z uchwytem SDS. Konstrukcja typu Quattro zapewnia efektywne odprowadzanie widéréw i ogranicza
wibracje podczas pracy.

Srednica 16 mm

|Dtugosc catkowita 165 mm

Typ uchwytu SDS

Liczba krawedzi 4 tngce

Charakterystyka techniczna

System czterech krawedzi thacych

Konstrukcja Quattro wykorzystuje cztery symetrycznie rozmieszczone krawedzie robocze. Roztozenie sit skrawania na wieksza liczbe
ostrzy redukuje obcigzenie pojedynczej krawedzi, co przektada sie na dtuzsza zywotnos$¢ narzedzia i mniejsze zuzycie ostrza podczas
intensywnej pracy.
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Poczworna spirala odprowadzajaca

Spiralne rowki w czterech liniach skutecznie transportujg wiéry na zewnatrz otworu. System ten dziata efektywniej niz tradycyjne
dwurowkowe wiertta, szczegdlnie przy wierceniu gtebokich otworédw, gdzie nagromadzenie wiéréw moze blokowac prace narzedzia.

Ograniczenie wibracji

Symetryczna geometria czterech krawedzi rwnomiernie rozktada sity podczas wiercenia. Redukuje to drgania przenoszone na
maszyne i dton operatora, co ma znaczenie przy dtugotrwatej pracy oraz zwieksza precyzje prowadzenia wiertta.

Uchwyt SDS

System mocowania SDS (Special Direct System) umozliwia szybka wymiane narzedzia bez uzycia klucza. Charakterystyczne rowki
zapewniajg pewne osadzenie w uchwycie miotowiertarki, eliminujgc poslizg podczas pracy. Kompatybilny z wiekszoscia

elektronarzedzi z gniazdem SDS.

Specyfikacja techniczna

Producent

Model

Typ wiertta

Srednica robocza
Dtugos¢ catkowita
Wymiar

Typ uchwytu

Liczba krawedzi tngcych
Materiat obrabiany
Jednostka sprzedazy
llos¢ w opakowaniu zbiorczym
Kod EAN

Zastosowanie

MesserSchmith
SWDMQ-16/165
Messerschmith Quattro
16 mm

165 mm

16 x 165 mm
SDS

4

Drewno

1 szt.

10 szt.
5902004723303

¢ Wiercenie otworéw montazowych pod kotki i wkrety w elementach drewnianych
e Przygotowanie otworéw pod potaczenia kotkowe w meblarstwie

¢ Wiercenie w drewnie litym, klejonymi oraz ptytach wiérowych

¢ Prace instalacyjne wymagajace precyzyjnych otworéw o Srednicy 16 mm

e Montaz konstrukcji drewnianych w budownictwie

e Wiercenie w drewnie wilgotnym i suchym

oferta wa?na 3 dni



e Prace stolarskie wymagajace czystych krawedzi otworu
Kompatybilnos¢ z narzedziami
Wiertto wymaga mtotowiertarki lub wkretarki wyposazonej w uchwyt SDS. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ typ uchwytu w

posiadanym elektronarzedziu. Wiertta SDS nie pasujg do standardowych uchwytéw szybkozaciskowych ani kluczowych bez uzycia
adaptera.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy upewnic sie, ze wiertto jest prawidtowo osadzone w uchwycie SDS - charakterystyczny
trzask potwierdza zablokowanie narzedzia. Podczas pracy zaleca sie stosowanie umiarkowanego nacisku, pozwalajac wierttu
samodzielnie wnika¢ w materiat. Nadmierny docisk moze prowadzi¢ do przegrzania i przyspieszonego zuzycia krawedzi
tnacych.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z resztek drewna i wiéréw. Spiralne rowki mozna wyczyscic¢ szczotka lub
sprezonym powietrzem. Przechowywanie w suchym miejscu zabezpiecza narzedzie przed korozjg. Regularne sprawdzanie
stanu ostrza pozwala wykry¢ zuzycie przed utratg efektywnosci wiercenia.

Rozpoznawanie zuzycia
Objawy wymagajace wymiany wiertta to: wydtuzony czas wiercenia, zwiekszone wibracje, powstawanie spalonych wiéréw,

nieregularny ksztatt otworu oraz koniecznos¢ stosowania wiekszego nacisku. Praca zuzytym narzedziem obcigza silnik

elektronarzedzia i obniza jako$¢ wykonania.
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