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WIERTLO DO KONFIRMATOW 5-7MM YT-33022

YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

5,42 zt

4,41 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-33022
YT-33022
5906083050251

YATO

Opis produktu

Wiertto do konfirmatéw 5-7mm YT-33022 YATO

Wiertto tréjstopniowe do wykonywania otworéw pod wkrety meblarskie (konfirmaty) w drewnie i materiatach
drewnopochodnych. Konstrukcja umozliwia jednoczesne nawiercenie otworu przelotowego, pogtebienia pod gtéwke
Ikonfirmatu oraz otworu czotowego.

Srednica wiercenia 5 mm

Srednica konfirmatu 7 mm

IMateriat ostrza Stal weglowa #45

Typ uchwytu Walcowy 8 mm

Charakterystyka wiertta do konfirmatéw

Konstrukcja tréjstopniowa

Wiertto wykonuje trzy operacje w jednym przejsciu: nawierca otwor przelotowy 5 mm, tworzy pogtebienie pod teb konfirmatu oraz
przygotowuje otwér czotowy. Eliminuje konieczno$¢ zmiany narzedzi podczas montazu potgczen meblarskich.
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Stal weglowa #45
Materiat ostrza o zawartosci wegla okoto 0,45% zapewnia odpowiednig twardos¢ do wiercenia drewna oraz materiatéw

drewnopochodnych (ptyta wiérowa, MDF, sklejka). Stal #45 charakteryzuje sie dobrg odpornoscia na Scieranie przy obrébce
materiatéw miekkich i Srednio twardych.

Uchwyt walcowy 8 mm

Srednica 8 mm to standard w wiertarkach elektrycznych i akumulatorowych stosowanych w stolarstwie. Uchwyt pasuje do wiekszosci
uchwytéw szybkomocujgcych oraz uchwytéw kluczowych dostepnych w profesjonalnych i amatorskich wiertarkach.

Kompatybilnosc¢ z konfirmatami 7 mm

Geometria wiertta dostosowana do najpopularniejszych wkretéw meblarskich o srednicy 7 mm. Pogtebienie pozwala na catkowite
zatopienie tba konfirmatu w materiale, co zapewnia estetyke potgczenia i mozliwos¢ zamaskowania sladem montazu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-33022

Producent YATO

Srednica wiercenia 5 mm

Srednica konfirmatu 7 mm

Materiat ostrza Stal weglowa #45

Typ uchwytu Walcowy

Srednica uchwytu 8 mm

Przeznaczenie Drewno, materiaty drewnopochodne
Typ konstrukgji Tréjstopniowa

Zastosowanie wiertta do konfirmatow

¢ Produkcja mebli z ptyty wiérowej i MDF w warsztatach stolarskich

¢ Montaz korpuséw szaf, koméd i regatéw na budowie

¢ taczenie elementéw mebli modutowych i systeméw zabudowy

¢ Przygotowanie otworédw w pétkach i scianach bocznych mebli

e Naprawa i modernizacja starych mebli ptytowych

¢ Wykonywanie potgczen w meblach kuchennych

¢ Montaz mebli biurowych i systeméw przechowywania

¢ Produkcja elementéw wyposazenia wnetrz z materiatéw drewnopochodnych
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Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢
Przed zakupem wiertta nalezy zweryfikowa¢ srednice posiadanych konfirmatéw. Standardowe wkrety meblowe wystepuja w

srednicach 5 mm, 6,3 mm i 7 mm. Wiertto YT-33022 przeznaczone jest do konfirmatéw 7 mm - najpopularniejszego rozmiaru w
produkcji mebli. Upewnij sie réwniez, ze wiertarka posiada uchwyt akceptujacy Srednice 8 mm.

Uzytkowanie i konserwacja

Wiertto do konfirmatéw wymaga odpowiednich obrotéw wiertarki - zaleca sie predko$¢ 1500-2500 obr/min dla drewna litego
oraz 2000-3000 obr/min dla ptyt wiérowych. Zbyt niska predkos$¢ moze prowadzi¢ do wyrywania widkien, zbyt wysoka do
przegrzewania ostrza.

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z widréw i pytu drzewnego. Periodyczne smarowanie uchwytu zapobiega korozji i
utatwia montaz w uchwycie wiertarki. Przechowywanie w suchym miejscu wydtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Podczas wiercenia w ptytach laminowanych zaleca sie wiercenie od strony laminatu, aby unikng¢ wykruszen na krawedziach
otworu. W przypadku wiercenia gtebokich otworéw warto okresowo wycofywad wiertto w celu usuniecia wiéréw z rowkdéw.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas uzytkowania wiertta nalezy stosowa¢ okulary ochronne zabezpieczajgce przed odpryskami i pytem drzewnym. Zaleca sie

réwniez uzywanie rekawic roboczych oraz maski przeciwpytowej przy intensywnym wierceniu materiatéw drewnopochodnych.

Materiat obrabiany nalezy stabilnie zamocowac, aby unikna¢ jego przemieszczania sie podczas wiercenia.
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