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Wiertto do met. HSS 1,5mm GEKO G39015

7
-
— Cena brutto 3,01 zt
- ’

Cena netto 2,45 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G39015
Kod producenta G39015
Kod EAN 5901477110528
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 1,5 mm GEKO G39015

Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS przeznaczone do precyzyjnego wiercenia otworéw w metalach. Srednica 1,5 mm
sprawdza sie w pracach wymagajacych dokfadnosci i stabilnos$ci podczas obrdébki.

Srednica 1,5 mm
IMateriat HSS
Zastosowanie Metal

IModel G39015

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

High Speed Steel to stop o podwyzszonej twardosci i odpornosci na $cieranie. Zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy
temperaturach do 600°C, co umozliwia wiercenie z wyzszymi predkosciami obrotowymi bez utraty ostrza.

Srednica 1,5 mm

Mata $rednica przeznaczona do precyzyjnych prac, montazu elementéw elektronicznych, tworzenia otworéw montazowych w
blachach oraz przygotowania otworéw pilotujgcych pod wieksze wiertta.
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Spiralny kanat wiérowy

Konstrukcja spiralna odprowadza widry z miejsca wiercenia, zapobiega zatykaniu sie otworu i zmniejsza ryzyko przegrzania
narzedzia. Zapewnia ptynniejszg prace i wydtuza zywotnos¢ wiertta.

Uniwersalny chwyt walcowy

Standardowy trzpien walcowy pasuje do uchwytéw wiertarskich o zakresie od 0,5 mm wzwyz, co zapewnia kompatybilnos¢ z
wiekszos$cig wiertarek recznych i stotowych.

Specyfikacja techniczna

Model G39015

Srednica wiertta 1,5 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)
Przeznaczenie Wiercenie w metalu
Typ konstrukgji Wiertto spiralne

Rodzaj chwytu Walcowy

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach niestopowych i niskostopowych

¢ Obrébka blach stalowych i aluminiowych

e Tworzenie otworéw montazowych w profilach metalowych
e Prace przy montazu elementdéw elektronicznych

¢ Wiercenie otworéw pilotujgcych przed gwintowaniem

e Obrébka metali kolorowych: miedz, mosiadz, braz

e Precyzyjne prace modelarskie i prototypowe

e Naprawa i konserwacja sprzetu mechanicznego

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla srednicy 1,5 mm w stali zalecane obroty to okoto 2500-3500 obr/min. W aluminium mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 4000-5000
obr/min. Stosowanie chtodziwa lub oleju obrébkowego wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.
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Wiercenie precyzyjne

Przy matych $rednicach kluczowe jest punktowe nawiercenie lub uzycie przyrzadu centrujgcego. Zapobiega to zeslizgiwaniu sie
wiertta i tamaniu sie narzedzia. Wiercenie nalezy prowadzi¢ ze statym, umiarkowanym posuwem.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci obrébkowych. Przechowywanie w suchym miejscu, najlepiej w
dedykowanym organizerze, chroni ostrze przed uszkodzeniami mechanicznymi i korozja.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢: zestaw wiertet HSS w réznych $rednicach, uchwyt precyzyjny do matych srednic, chtodziwo do
obrébki metali, punktak do nawiercania oraz organizer na wiertta.
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