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Wiertto do met. HSS 10mm GEKO G39100
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& Cena brutto 13,63 zt
Cena netto 11,08 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki

Czas wysyiki

natychmiast

Numer katalogowy G39100
Kod producenta G39100
Kod EAN 5901477110719
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 10 mm GEKO G39100

\Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS przeznaczone do wiercenia otworéw w stalach konstrukcyjnych, stalach
Inierdzewnych oraz metalach niezelaznych.

Srednica 10 mm
IMateriat HSS
Zastosowanie Metal

IModel G39100

Charakterystyka

Stal szybkotnaca HSS

High Speed Steel to stop o zwiekszonej twardosci i odpornosci na wysokie temperatury powstajgce podczas wiercenia. Zachowuje
ostro$¢ krawedzi skrawajgcych dtuzej niz standardowe stale weglowe, co przektada sie na wiekszg trwatos¢ narzedzia przy
regularnym uzytkowaniu.

Srednica robocza 10 mm
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Uniwersalny wymiar stosowany w instalacjach elektrycznych, montazu konstrukcji stalowych oraz przy pracach z blacha. Pozwala na
wykonanie otworéw pod $ruby M8-M10 oraz typowe wkrety mocujace.

Geometria spiralna

Rowki spiralne zapewniajg efektywny odprowadzanie wiéréw z otworu podczas wiercenia, co zmniejsza ryzyko zakleszczenia
narzedzia i przegrzania materiatu. Konstrukcja sprawdza sie szczegdlnie przy wierceniu gtebokich otworéw.

Przeznaczenie do metalu

Kat natarcia i ksztatt krawedzi skrawajgcych dostosowane do pracy z materiatami o strukturze krystalicznej metali. Wiertto nie
nadaje sie do betonu, kamienia ani ceramiki - wymaga stosowania odpowiedniego chtodzenia przy intensywnej pracy.

Specyfikacja techniczna

Model G39100

Srednica robocza 10 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)
Typ wiertta Spiralne

Przeznaczenie Metal

Typ chwytu Cylindryczny
Producent GEKO

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i niskostopowych (5235, S355)

¢ Obrébka stali nierdzewnych (wymaga obnizonych obrotéw i chtodzenia)
e Wiercenie w aluminium i jego stopach

e Prace z miedzig i mosigdzem

* Wykonywanie otworéw montazowych w blachach stalowych

¢ Instalacje elektryczne i sanitarne w elementach metalowych

e Montaz konstrukcji stalowych i ram

¢ Prace warsztatowe przy naprawach maszyn i urzadzen

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty: 300-500 obr/min. Dla aluminium: 800-1200 obr/min. Przy wierceniu stali nierdzewnej nalezy
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stosowac chtodzenie emulsjg lub olejem skrawajgcym. Zbyt wysokie obroty prowadza do przypalenia krawedzi i skrécenia zywotnosci
narzedzia.

Ostrzenie
Wiertto mozna naostrzy¢ przy uzyciu szlifierki stotowej, zachowujgc oryginalny kat wierzchotkowy (zazwyczaj 118°). Nierébwnomierne

ostrzenie powoduje bicie i poszerzanie otworu. Przed pierwszym uzyciem warto sprawdzi¢ ostros¢ - tepe wiertto wymaga wiekszego
docisku i generuje wiecej ciepta.

Kompatybilnos¢

Wiertto pasuje do wierterek i wiertarek z uchwytem uniwersalnym (uchwyt samozaciskowy lub kluczowy). Srednica chwytu 10 mm
miesci sie w standardowym zakresie 1,5-13 mm typowym dla elektronarzedzi warsztatowych.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem przydatne moga by¢: olej skrawajacy lub emulsja chtodzaca, znacznik do metalu, strugi do gwintowania
M8-M10, pogtebiacze stozkowe do fazowania otwordw.
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