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Wiertto do met. HSS 11mm GEKO G39110

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki

16,47 zt
13,39 zt
Dostepny od reki

natychmiast

Numer katalogowy G39110
Kod producenta G39110
Kod EAN 5901477110733
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 11mm GEKO G39110

Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach zelaznych i niezelaznych. Srednica
11 mm zapewnia uniwersalnos¢ zastosowan w warsztacie i na budowie.

Srednica 11 mm
IMateriat HSS
Zastosowanie Metal

IModel G39110

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie zwiekszong odpornosciag na wysokie temperatury powstajgce podczas wiercenia.
Zachowuje twardosc i ostros¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywnej pracy, co przektada sie na dtuzszg zywotno$¢ narzedzia.

Srednica robocza 11 mm

Srednica 11 mm nalezy do standardowych rozmiaréw stosowanych w metalurgii i konstrukcjach stalowych. Odpowiada otworom pod
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Sruby M10 oraz typowym potgczeniom mechanicznym w instalacjach przemystowych.

Geometria spiralna

Spiralne rowki zapewniajg efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu podczas wiercenia. Konstrukcja ta redukuje tarcie i
nagrzewanie sie wiertta, co jest szczegdlnie istotne przy pracy w stalach i stopach metali.

Uniwersalny chwyt walcowy

Standardowy trzonek walcowy pasuje do wiekszosci uchwytéw wiertarskich o pojemnosci od 13 mm wzwyz. Kompatybilny z
wiertarkami elektrycznymi, akumulatorowymi oraz wiertarkami stotowymi.

Specyfikacja techniczna

Srednica wiertta 11 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca)
Typ wiertta Spiralne do metalu
Producent GEKO

Model G39110

Typ trzonu Walcowy

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych
e Prace przy instalacjach metalowych i rurociggach

¢ Obrébka blach stalowych i aluminiowych

¢ Przygotowanie otworéw pod potgczenia gwintowane M10

e Wiercenie w profilach metalowych i ksztattownikach

e Prace warsztatowe przy naprawach mechanicznych

¢ Obrébka metali niezelaznych: miedz, mosiadz, braz

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i nierdzewnych

Materiaty obrabiane

Wiertto HSS 11 mm sprawdza sie przy wierceniu w stalach weglowych do twardosci 900 N/mm?, stalach nierdzewnych, zeliwie,
aluminium, miedzi, mosigdzu i innych metalach niezelaznych. Nie jest przeznaczone do betonu, kamienia ani ceramiki.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w metalach zaleca sie stosowanie obrotéw dostosowanych do srednicy wiertta i twardosci materiatu. Dla
srednicy 11 mm w stali konstrukcyjnej optymalne obroty wynosza 800-1200 obr/min. W przypadku stali nierdzewnych nalezy
zmniejszy¢ predkos¢ obrotowa o okoto 30-40%.

Stosowanie chtodziwa lub oleju obrébczego znaczgco wydtuza zywotnos$¢ wiertta i poprawia jako$¢ wykonywanych otworéw. W
stalach nierdzewnych i stopach twardych chtodzenie jest szczegélnie istotne ze wzgledu na intensywne wydzielanie ciepta.

Ponowne ostrzenie
Wiertta HSS mozna wielokrotnie ostrzy¢ przy uzyciu szlifierki stotowej z tarcza elektrokorundowga. Podczas ostrzenia nalezy zachowa¢

oryginalny kat wierzchotkowy (zazwyczaj 118°) oraz symetrie krawedzi tngcych. Przegrzanie wiertta podczas ostrzenia powoduje
utrate wiasciwosci stali HSS.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w réznych srednicach, gwintowniki M10 do wykonywania
gwintéw w wywierconych otworach oraz olej obrébczy lub chtodziwo do metalu.
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