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Wiertto do met. HSS 12mm GEKO (5 50 250)

G39120

W
-

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 12 mm GEKO G39120

Jumozliwia wykonywanie otworéw montazowych oraz przejs¢ instalacyjnych.
Srednica 12 mm

[Materiat HSS

Zastosowanie Metal

IModel G39120

Charakterystyka techniczna

22,94 zt

18,65 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
G39120

G39120

5901477110740

Narzedzia GEKO

Wiertto ze stali szybkotnacej HSS przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach zelaznych i niezelaznych. Srednica 12 mm

Stal szybkotnaca HSS

High Speed Steel to stop o zwiekszonej twardosci i odpornosci na wysokie temperatury generowane podczas wiercenia. Zachowuje

ostros¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywnym uzytkowaniu w stalach konstrukcyjnych.

Srednica 12 mm

Rozmiar odpowiedni do montazu Srub M10-M12, wykonywania otworéw pod kotki rozporowe $rednicy 10 mm oraz przejs$c¢

oferta wa?na 3 dni
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instalacyjnych w konstrukcjach stalowych i aluminiowych.

Uniwersalnos¢ zastosowania

Wiertto pracuje w stalach konstrukcyjnych, nierdzewnych (z obnizonymi obrotami), aluminium, mosigdzu, miedzi oraz innych
metalach o twardosci do 900 N/mm?.

Geometria spiralna

Spiralne rowki odprowadzajg wiéry z otworu, zapobiegajac zablokowaniu wiertta. Kat przy wierzchotku 118° stanowi kompromis
miedzy szybkoscig wiercenia a trwatoscig ostrza.

Specyfikacja techniczna

Producent GEKO

Model G39120

Srednica wiertta 12 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)
Typ uchwytu Cylindryczny
Przeznaczenie Metal

Kod produktu 550 250

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Przygotowanie otworéw pod Sruby M10 i M12

e Wiercenie w profilach aluminiowych i blachach

¢ Wykonywanie przejs¢ instalacyjnych w metalowych obudowach
e Prace montazowe w rurach stalowych

¢ Wiercenie w elementach z mosigdzu i miedzi

¢ Obroébka stali nierdzewnej (z chtodzeniem)

¢ Przygotowanie otwordéw pod nity i kotki

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

W stalach konstrukcyjnych stosuj predkos$¢ obrotowg 400-600 obr/min. Dla aluminium zwieksz obroty do 1000-1500 obr/min. W
stalach nierdzewnych zmniejsz obroty do 200-300 obr/min i stosuj chtodzenie emulsja lub olejem.

oferta wa?na 3 dni



Posuw i chtodzenie

Utrzymuj staty, rownomierny posuw bez nadmiernego docisku. Przy wierceniu otworéw gtebszych niz 3-4 $rednice wiertta okresowo
wycofuj narzedzie w celu usuniecia wiéréw. Chtodzenie wydtuza zywotnos¢ wiertta, szczegélnie w stalach trudnoskrawalnych.

Ostrzenie

Tepe wiertto rozpoznasz po zwiekszonym oporze, przegrzewaniu sie i nieregularnych wiérach. Ostrzenie wykonuj na szlifierce z
tarcza elektrokorundowa, zachowujac oryginalny kat przy wierzchotku 118° i symetrie obu krawedzi tnacych.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu rozwaz wiertta HSS w innych $rednicach z serii GEKO, zestawy wiertet stopniowanych do
blach oraz smary i chtodziwa do obrébki skrawaniem.

oferta wa?na 3 dni
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