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Wiertto do met. HSS 14mm GEKO G39140
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& Cena brutto 37,14 zt
Cena netto 30,20 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G39140
Kod producenta G39140
Kod EAN 5901477110764
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto HSS do metalu 14 mm GEKO G39140

Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach zelaznych i niezelaznych. Srednica
Jrobocza 14 mm zapewnia uniwersalno$¢ w standardowych pracach montazowych i warsztatowych.

Srednica 14 mm
IMateriat HSS
Zastosowanie Metal

IModel G39140

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie odpornoscig na wysokie temperatury generowane podczas wiercenia. Zachowuje
twardos¢ i ostros¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywnym uzytkowaniu, co przektada sie na dtuzsza zywotnos¢ narzedzia.

Srednica 14 mm

Rozmiar 14 mm nalezy do grupy srednic wiekszych, stosowanych w pracach konstrukcyjnych i instalacyjnych. Umozliwia
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wykonywanie otworéw pod Sruby M12, kotki rozporowe oraz przejscia kabli w elementach metalowych.

Konstrukcja spiralna

Spiralne rowki odprowadzajg widry z otworu podczas wiercenia, zapobiegajgc zatykaniu sie i przegrzewaniu narzedzia. Geometria
spirali wptywa na efektywnos$¢ usuwania materiatu i jakos¢ uzyskanego otworu.

Uniwersalny chwyt

Standardowy cylindryczny trzpien pasuje do wiekszosci wkretarek, wiertarek i wiertarek stotowych wyposazonych w uchwyt
samozaciskowy. Sprawdza sie zaréwno w narzedziach recznych, jak i stacjonarnych.

Specyfikacja techniczna

Producent GEKO

Model G39140

Srednica robocza 14 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca)
Typ wiertta Spiralne
Przeznaczenie Metal

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali niezelaznych: aluminium, miedz, mosigdz

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w profilach stalowych
e Prace warsztatowe i $lusarskie

¢ Przygotowanie otworéw pod potgczenia gwintowane M12

¢ Instalacje przemystowe i budowlane

e Naprawa i konserwacja maszyn

Parametry pracy
Podczas wiercenia w metalu nalezy dostosowac predkos¢ obrotowa do twardosci materiatu. Dla stali stosuje sie nizsze obroty

(300-500 obr/min), dla aluminium mozna zwiekszy¢ predkos$¢ do 1000-1500 obr/min. Zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju
obrébczego, szczegdlnie przy wierceniu otworéw gtebokich lub w materiatach trudnoskrawalnych.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ srodek otworu punktakiem, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta. Wiercenie
prowadzi sie z rwnomiernym, umiarkowanym dociskiem, unikajgc nadmiernego nacisku, ktéry moze doprowadzi¢ do

przegrzania lub ztamania narzedzia.

Wiertto wymaga okresowego ostrzenia, gdy zauwazalne jest zwiekszone wydzielanie ciepta lub pogorszenie jakosci wiercenia.
Ostrzy sie kat natarcia krawedzi tnacych, zachowujgc symetrie obu krawedzi. Po kazdym uzyciu warto oczysci¢ wiertto z
wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjag cienka warstwa oleju.

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Wiertto wspotpracuje z wiertarkami i wkretarkami o mocy minimum 600-800 W. Przy srednicy 14 mm zaleca sie uzywanie narzedzi z

funkcja regulacji momentu obrotowego oraz mozliwoscig ustawienia niskich obrotéw. W przypadku wiercenia w grubszych

materiatach konieczne moze by¢ zastosowanie wiertarki stacjonarnej lub kolumnowe;j.
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