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Wiertto do met. HSS 15mm GEKO G39150

W
-

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

stalowych.
Srednica 15 mm
[Materiat HSS
Zastosowanie Metal

IModel G39150

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 15mm GEKO G39150

49,30 zt

40,08 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G39150

G39150
5901477110771

Narzedzia GEKO

Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach zelaznych i niezelaznych. Srednica
15 mm umozliwia wykonywanie otworéw pod mocowania, przejscia instalacyjne oraz potgczenia srubowe w konstrukcjach

Stal szybkotnaca HSS

Oznaczenie HSS (High Speed Steel) okresla stal stopowa zawierajgcg wolfram, molibden i wanad. Materiat ten zachowuje twardos¢ i

ostro$¢ krawedzi tnacych nawet przy podwyzszonych temperaturach wystepujacych podczas wiercenia, co przektada sie na dtuzszg

zywotnos¢ narzedzia w poréwnaniu do wiertet ze stali weglowe;.

Srednica 15 mm

oferta wa?na 3 dni
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Srednica robocza 15 mm odpowiada standardowym wymiarom otworéw pod $ruby M14, tuleje dystansowe oraz przejécia kabli i
przewodow w konstrukcjach metalowych. Przy tej Srednicy zaleca sie stosowanie wiertarki z funkcjg regulacji obrotéw oraz
odpowiedniego chtodzenia strefy skrawania.

Geometria spiralna

Spiralne rowki wiertta zapewniajg efektywny odprowadzanie wiéréw ze strefy wiercenia, co zapobiega zakleszczeniu narzedzia i
przegrzaniu materiatu. Kat natarcia krawedzi skrawajacych zostat dostosowany do obrébki stali konstrukcyjnych oraz metali
niezelaznych.

Uniwersalnos¢ zastosowania

Wiertto nadaje sie do obrébki stali niskoweglowych, stali nierdzewnych, zeliwa, aluminium, miedzi i mosigdzu. Mozliwos¢
zastosowania w réznych materiatach eliminuje konieczno$¢ posiadania osobnych narzedzi do kazdego typu metalu.

Specyfikacja techniczna

Model G39150

Srednica nominalna 15 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS

Typ wiertta Spiralne walcowe
Przeznaczenie Metal (zelazny i niezelazny)
Producent GEKO

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Przygotowanie otworéw pod Sruby M14 i mocowania gwintowane

¢ Wykonywanie przejs¢ instalacyjnych w profilach i blachach stalowych

e Obrébka elementéw ze stali nierdzewnej w przemysle spozywczym

e Wiercenie w aluminium i jego stopach w konstrukcjach lekkich

¢ Przygotowanie otwordw w rurach stalowych i profilach zamknietych

e Obrébka miedzi i mosigdzu w instalacjach sanitarnych i elektrycznych

* Modyfikacja gotowych elementéw metalowych w warsztatach mechanicznych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

oferta wa?na 3 dni



Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos$¢ obrotowa wynosi 400-600 obr/min przy $rednicy 15 mm. W przypadku aluminium mozna
zwiekszy¢ predkos¢ do 1000-1500 obr/min. Stal nierdzewna wymaga obnizenia obrotéw do 300-400 obr/min i stosowania statego
chtodzenia emulsjg lub olejem skrawajgcym.

Posuw i docisk

Posuw wiertta powinien by¢ réwnomierny, bez nadmiernego docisku. Zbyt duza sita nacisku powoduje przegrzanie i utrate ostrosci
krawedzi tngcych. Przy wyjmowaniu wiertta z gtebokiego otworu nalezy okresowo wycofywac narzedzie w celu usuniecia wiéréw.

Chtodzenie i smarowanie

Wiercenie w stali wymaga stosowania chtodziwa lub oleju skrawajgcego, co wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos$¢ powierzchni
otworu. W przypadku braku systemu chtodzenia nalezy wykonywac przerwy pozwalajgce na ochtodzenie narzedzia.

Ostrzenie i przechowywanie

Stepione wiertto mozna naostrzenie na szlifierce z tarcza scierng do metalu. Nalezy zachowac¢ oryginalny kat wierzchotkowy
(zazwyczaj 118°) oraz symetrie obu krawedzi skrawajacych. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji powierzchni
roboczej.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem 15 mm zaleca sie posiadanie uchwytu wiertarskiego o rozwarciu szczek minimum 16 mm, zestawu wiertet
HSS w réznych srednicach (pozwala na wykonanie otworu pilotazowego mniejsza $rednicg), oleju skrawajacego oraz szczotek
do czyszczenia otwordw z wiéréw. W przypadku regularnej pracy w metalu warto rozwazy¢ wiertarke kolumnowa
zapewniajaca prostopadtos¢ wiercenia.
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