Dane aktualne na dzien: 06-03-2026 18:42

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertlo-do-met-hss-1mm-geko-g39010-p-19229.html

Wiertto do met. HSS 1mm GEKO : G39010

7
-
— Cena brutto 2,56 zt
- ’

Cena netto 2,08 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G39010
Kod producenta G39010
Kod EAN 5901477110511
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 1mm GEKO G39010

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS przeznaczone do precyzyjnego wiercenia otworéw o $rednicy 1 mm w metalach
zelaznych i niezelaznych. Rozwigzanie do prac wymagajacych doktadnosci przy matych $rednicach.

Srednica 1 mm
IMateriat Stal HSS
Zastosowanie Metal

IModel G39010

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS
HSS (High Speed Steel) to stop stali z wolframem, molibdenem i chromem, ktéry zachowuje twardo$¢ w wysokich temperaturach.

Umozliwia wiercenie z wiekszymi predkosciami obrotowymi niz tradycyjna stal weglowa, co przektada sie na szybsza prace i dtuzsza
zywotnos¢ ostrza.

Srednica 1 mm

Mata $rednica dedykowana do precyzyjnych prac montazowych, elektroniki, modelarstwa i mechaniki precyzyjnej. Wiertta o tej
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Srednicy wymagajg stabilnego prowadzenia i odpowiednich obrotéw, aby unikngé¢ ztamania.

Geometria spiralna

Spiralne rowki odprowadzajg widry z otworu podczas wiercenia, zapobiegajgc zablokowaniu wiertta. W przypadku wiertta 1 mm
efektywne odprowadzanie wiéréw jest kluczowe dla unikniecia przegrzania i ztamania narzedzia.

Uniwersalnos¢ materiatowa

Wiertto HSS radzi sobie ze stalg konstrukcyjna, stalg nierdzewnga, aluminium, miedzig, mosigdzem i innymi metalami o twardosci do
ok. 900 N/mm?2. Nie jest przeznaczone do wiercenia stali hartowanej ani materiatéw ceramicznych.

Specyfikacja techniczna

Srednica wiertta 1 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS

Typ wiertta Spiralne do metalu
Przeznaczenie Metale zelazne i niezelazne
Model G39010

Producent GEKO

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworédw montazowych w blachach i profilach metalowych
e Prace precyzyjne w elektronice i elektrotechnice

¢ Modelarstwo i budowa makiet z metalu

¢ Przygotowanie otwordéw pod nity i Sruby matych Srednic

¢ Naprawy mechaniki precyzyjnej i urzadzen AGD

e Wiercenie aluminium, mosigdzu i miedzi

¢ Obrébka stali konstrukcyjnej i nierdzewnej do 900 N/mm?

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Wiertto o $Srednicy 1 mm wymaga wysokich obrotéw (dla stali 2500-3000 obr/min, dla aluminium do 6000 obr/min) i minimalnego
posuwu. Zbyt duzy nacisk lub niskie obroty prowadza do ztamania wiertta. Zaleca sie stosowanie chtodziwa lub $rodka smarujacego,
szczegdlnie przy wierceniu stali.
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Punktowanie i prowadzenie
Przed wierceniem nalezy wykonac¢ punkt prowadzacy za pomocga punktaka lub wiertta centrujgcego. Stabilne zamocowanie

przedmiotu i prostopadte ustawienie wiertta sg kluczowe przy tak matej srednicy. Uzycie imadta lub uchwytu wiertarskiego zwieksza
bezpieczenhstwo i precyzje.

Ostrzenie i przechowywanie
Stepione wiertto HSS mozna naostrzy¢ na szlifierce specjalistycznej, zachowujac odpowiedni kat natarcia (118° dla stali). Wiertta o

matych $rednicach nalezy przechowywac¢ w dedykowanych organizer ach lub tubach, aby unikna¢ uszkodzeh mechanicznych i
korozji.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z metalem warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w réznych srednicach (0,5-10 mm), punktak do

oznaczania miejsc wiercenia, chtodziwo do obrébki metali oraz imadto precyzyjne do stabilnego mocowania detali.
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