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Wiertlo do met. HSS 2mm GEKO G39020

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 2 mm
IMateriat HSS
Zastosowanie Metal

IModel G39020

Charakterystyka

Wiertto do metalu HSS 2mm GEKO G39020

4,28 zt

3,48 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G39020

G39020
5901477110535

Narzedzia GEKO

\Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach zelaznych i
Iniezelaznych. Srednica robocza 2 mm sprawdza sie w precyzyjnych pracach montazowych i naprawczych.

Stal szybkotnaca HSS

Oznaczenie HSS (High Speed Steel) okresla stop stali z dodatkiem wolframu, molibdenu i chromu. Materiat ten zachowuje twardos¢

nawet w temperaturze do 600°C, co pozwala na wiercenie z wyzszymi obrotami bez utraty ostrosci krawedzi skrawajgcych.

Srednica 2 mm

Srednica robocza 2 mm nalezy do kategorii wiertet precyzyjnych. Stosowana przy montazu elementéw elektronicznych, mechaniki
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precyzyjnej oraz w pracach modelarskich, gdzie wymagana jest doktadnos$¢ wykonania otworu.

Geometria spiralna

Spiralne rowki odprowadzajg wiéry z otworu podczas wiercenia, zapobiegajac ich zaklinowaniu. Konstrukcja ta zmniejsza opér
skrawania i redukuje ryzyko ztamania wiertta w materiale.

Uniwersalnos¢ zastosowan

Wiertto pracuje w metalach zelaznych (stal konstrukcyjna, stal nierdzewna) oraz niezelaznych (aluminium, mosigdz, miedz). Wymaga
dostosowania predkosci obrotowej do twardosci obrabianego materiatu.

Specyfikacja techniczna

Model G39020

Srednica nominalna 2 mm

Materiat wiertta HSS (High Speed Steel)
Typ konstrukcji Wiertto spiralne

Materiaty obrabiane Metale zelazne i niezelazne
Producent GEKO

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w blachach stalowych o grubosci do 3 mm
¢ Przygotowanie otworéw pod wkrety samogwintujagce M2

e Prace precyzyjne w mechanice i elektromechanice

e Wiercenie w profilach aluminiowych i mosieznych

¢ Naprawa i modyfikacja elementéw metalowych w warsztacie

e Modelarstwo i prototypowanie konstrukcji metalowych

¢ Wiercenie w obudowach urzadzen elektronicznych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 2000-2500 obr/min, dla aluminium 4000-5000 obr/min. Wiercenie nalezy
prowadzi¢ z umiarkowanym dociskiem, stosujgc chtodzenie emulsjg lub olejem skrawajgacym przy materiatach trudnoobrabialnych.
Zbyt wysokie obroty lub brak chtodzenia skracajg zywotnosc¢ ostrza.
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Konserwacja

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiérow i pozostatosci materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ przed wilgocia.
Przechowywanie w dedykowanych kasetach lub organaizerach chroni krawedzie skrawajace przed uszkodzeniem mechanicznym.
Stepione wiertto mozna naostrzy¢ przy uzyciu ostrzatki do wiertet, zachowujac kat wierzchotkowy 118°.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z wierttami HSS przydatne sg: zestawy wiertet w réznych $rednicach (1-10 mm), chtodziwo do metali,
ostrzatka do wiertet spiralnych, uchwyty wiertarskie z doktadnym wycentrowaniem, znaczniki do metalu oraz Srubokrety
udarowe do trudniejszych materiatéw.
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