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Wiertto do met. HSS 3,2mm GEKO G39032
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& Cena brutto 3,60 zt
Cena netto 2,93 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G39032
Kod producenta G39032
Kod EAN 5901477110566
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 3,2 mm GEKO G39032

\Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach zelaznych i
Iniezelaznych. Srednica robocza 3,2 mm zapewnia precyzyjne wykonanie otworéw pod $ruby M4 oraz potaczenia nitowe.

Srednica 3,2 mm
IMateriat Stal HSS
Zastosowanie Metal

IModel G39032

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat zawierajacy wolfram, molibden i wanad zachowuje twardos$¢ w temperaturze do 600°C. Oznacza to, ze wiertto nie traci
ostrosci podczas intensywnego wiercenia, gdy temperatura w strefie skrawania znacznie wzrasta.

Srednica 3,2 mm

Rozmiar stosowany do wykonywania otworéw przelotowych pod sruby metryczne M4, nity 3,2 mm oraz przewody elektryczne.
Pozwala na wiercenie z tolerancjg H11, co wystarcza do wiekszosci zastosowan montazowych.
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Geometria spiralna

Rowki spiralne o standardowym skoku odprowadzajg widry z otworu podczas wiercenia. Konstrukcja ta zapobiega zakleszczeniu
wiertta i utatwia kontrole nad procesem, szczegdlnie przy wierceniu gtebokich otwordw.

Chwyt cylindryczny

Trzpien o $rednicy odpowiadajacej czesci roboczej pasuje do uchwytéw wiertarskich od 1 do 13 mm. Standardowa konstrukcja
zapewnia kompatybilno$¢ z wiertarkami recznymi, stojakowymi i wkretarkami z uchwytem szybkomocujacym.

Specyfikacja techniczna

Srednica nominalna 3,2 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Typ wiertta Spiralne do metalu

Kat wierzchotkowy 118° (standard DIN 338)
Typ chwytu Cylindryczny

Producent GEKO

Symbol katalogowy G39032

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw pod sruby M4 w konstrukcjach stalowych i aluminiowych
¢ Wykonywanie otworéw montazowych w blachach o grubosci do 8 mm

¢ Przygotowanie otwordéw pod nity 3,2 mm w potaczeniach nitowych

e Wiercenie w profilach stalowych, rurach i katownikach

e Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdzu, miedzi

e Prace montazowe w instalacjach elektrycznych i sanitarnych

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym przy obnizonych obrotach

¢ Wykonywanie otworéw w elementach ze stali nierdzewnej z odpowiednim chtodzeniem
Parametry wiercenia
Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty to 1000-1200 obr/min, dla aluminium 2000-2500 obr/min. Podczas wiercenia w stali

nierdzewnej nalezy obnizy¢ obroty do 400-600 obr/min i stosowa¢ chtodzenie emulsja lub olejem skrawajgcym. Posuw powinien by¢
rownomierny, bez nadmiernego docisku, ktéry moze spowodowac przegrzanie lub ztamanie wiertta.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy doktadnie zamocowa¢ wiertto w uchwycie, aby unikng¢ bicia. Powierzchnie do wiercenia
warto naktu¢ punktakiem, co zapobiega $lizganiu sie wiertta w poczatkowej fazie pracy. Przy wierceniu otworéw gtebszych niz
10 mm zaleca sie okresowe wycofywanie wiertta w celu usuniecia wiéréw.

Wiertto HSS mozna przeszlifowa¢ po stepieniu, stosujac odpowiedni kat ostrzenia 118° i zachowujac symetrie ostrzy.
Przechowywanie w suchym miejscu, zabezpieczenie przed wilgocig i udarami mechanicznymi przedtuza zywotnos$¢ narzedzia.
Po intensywnym uzyciu warto oczysci¢ wiertto z pozostatosci wiéréw i natozy¢ cienka warstwe oleju ochronnego.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestawy wiertet HSS w réznych $rednicach (1,5-10 mm), gwintowniki

metryczne M4 do nacinania gwintéw w wykonanych otworach oraz srodki chtodzaco-smarne dedykowane do obrébki metali.
Przy czestej pracy z metalem przydatna bedzie wiertarka stotowa zapewniajgca wiekszg precyzje niz narzedzia reczne.
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