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Wiertto do met. HSS 3,5mm GEKO G39035

W
-

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 3,5 mm
|Materiat HSS
Typ Spiralne

IModel G39035

Charakterystyka

Wiertto do metalu HSS 3,5 mm GEKO G39035

5,66 zt

4,60 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G39035

G39035
5901477110573

Narzedzia GEKO

\Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach zelaznych i

Iniezelaznych. Srednica 3,5 mm zapewnia uniwersalno$¢ w pracach montazowych i warsztatowych.

Stal szybkotnaca HSS

High Speed Steel to stop o zwiekszonej twardosci i odpornosci na $cieranie. Zachowuje wtasciwosci skrawne w temperaturach do

600°C, co umozliwia prace przy wyzszych predkosciach obrotowych bez utraty ostrosci.

Srednica 3,5 mm

Rozmiar czesto wykorzystywany przy montazu elementéw metalowych, instalacji elektrycznych oraz w pracach mechanicznych.
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Odpowiada standardowym Srednicom wkretéw M3 i M4,

Konstrukcja spiralna

Rowki spiralne zapewniajg efektywny odprowadzanie wiéréw z otworu oraz stabilne prowadzenie wiertta podczas pracy. Zmniejsza to
ryzyko zakleszczenia i przegrzania narzedzia.

Uniwersalne zastosowanie

Nadaje sie do wiercenia w stalach konstrukcyjnych, aluminium, mosigdzu, miedzi i innych metalach o twardosci do 900 N/mm?. Moze
by¢ uzywane z wiertarkami recznymi i stacjonarnymi.

Specyfikacja techniczna

Model G39035

Srednica wiertta 3,5mm

Materiat HSS (High Speed Steel)
Typ konstrukcji Spiralne

Przeznaczenie Metal

Producent GEKO

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych i aluminiowych

¢ Przygotowanie otworéw pod wkrety M3 i M4 w konstrukcjach metalowych
e Prace instalacyjne przy montazu osprzetu elektrycznego

¢ Wiercenie w blachach o grubosci do 10 mm

e Obrébka elementéw z mosigdzu i miedzi

e Prace warsztatowe przy naprawach mechanicznych

¢ Modyfikacje w obudowach urzadzen elektronicznych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 1200-1500 obr/min. W przypadku aluminium mozna zwiekszy¢ obroty do
2000-2500 obr/min. Wiercenie w metalach twardszych wymaga nizszych predkosci (800-1000 obr/min) oraz stosowania chtodziwa
lub oleju skrawajgcego.
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Utrzymanie narzedzia

Po kazdym uzyciu nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw i zanieczyszczen. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji.
Regularne ostrzenie lub wymiana zuzytego wiertta zapewnia czystos¢ otwordéw i zmniejsza obcigzenie wiertarki.

Produkty powigzane

Do kompleksowych prac w metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w réznych $rednicach (1-10 mm), olej do wiercenia w
metalach oraz szczekowy uchwyt wiertarski do srednic 0,5-10 mm.
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