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Opis produktu

Srednica 3 mm
IMateriat Stal HSS
|Przeznaczenie Metal

|Model G39030

Charakterystyka
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Wiertto do met. HSS 3mm GEKO G39030

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Wiertto do metalu HSS 3mm GEKO G39030

3,98 zt

3,24 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G39030

G39030
5901477110559

Narzedzia GEKO

Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS przeznaczone do wiercenia otworéw w materiatach metalowych. Srednica 3mm
sprawdza sie w pracach montazowych, instalacyjnych oraz przy obrébce elementéw stalowych.

Stal szybkotnaca HSS

HSS (High Speed Steel) to stop stali z dodatkiem wolframu, molibdenu i chromu. Charakteryzuje sie twardoscig 62-65 HRC, co
pozwala na wiercenie w stalach konstrukcyjnych, zeliwie i metalach niezelaznych. Wytrzymuje temperatury do 600°C bez utraty

ostrosci.

Srednica 3mm
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Rozmiar odpowiedni do wiercenia otworéw pod wkrety M3, nity @3mm oraz przewody elektryczne. Czesto stosowany w elektronice,
modelarstwie i precyzyjnych pracach montazowych. Zapewnia stabilne prowadzenie przy zachowaniu odpowiedniej sztywnosci.

Geometria spiralna

Rowki spiralne odprowadzajg wiéry z otworu podczas wiercenia, co zapobiega zatykaniu i przegrzewaniu narzedzia. Kat przytozenia
dostosowany do obrébki metali zapewnia efektywne skrawanie przy zachowaniu trwatosci ostrza.

Uniwersalny chwyt walcowy

Trzpien o przekroju walcowym pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich od 1,5mm do 13mm. Kompatybilny z wiertarkami
udarowymi, bezudarowymi oraz wkretarkami z funkcjg wiercenia.

Specyfikacja techniczna

Model G39030

Srednica nominalna 3 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Typ wiertta Spiralne do metalu
Typ trzpienia Walcowy

Producent GEKO

Zastosowanie

¢ Wiercenie w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?
e Obrébka blach stalowych, aluminiowych i miedzianych

¢ Przygotowanie otwordéw pod ztgcza gwintowane M3

e Prace instalacyjne w branzy elektrycznej i elektronicznej

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Obrébka profili metalowych i elementéw konstrukcyjnych

e Montaz osprzetu i akcesoriéw w metalowych obudowach

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty: 2400-3000 obr/min. Dla aluminium: 4000-5000 obr/min. Stosuj chtodzenie emulsja lub
olejem skrawajgcym przy wierceniu gtebokich otworéw. Posuw dostosuj do twardosci materiatu — zbyt duzy powoduje przegrzewanie
i tamanie ostrza.
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Konserwacja

Po zakonczeniu pracy oczy$¢ wiertto z wiérédw i zabrudzen. Przechowuj w suchym miejscu, zabezpieczone przed kontaktem z innymi
narzedziami. Przy utracie ostrosci mozliwe jest przeszlifowanie pod katem 118° z zachowaniem symetrii ostrzy. Regularnie sprawdzaj
stan ostrza — uszkodzone krawedzie obnizajg jako$¢ otwordw.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w zakresie 1-10mm, olej do wiercenia w metalach oraz
uchwyt wiertarski szybkomocujacy. W przypadku wiercenia seryjnego przydatne beda wiertta z powtoka TiN zwiekszajaca
trwatos¢.
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