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Wiertto do met. HSS 4,2mm GEKO G39042

7
>
- Cena brutto 5,23 zt
L ’

Cena netto 4,25 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G39042
Kod producenta G39042
Kod EAN 5901477110597
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 4,2 mm GEKO G39042

\Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS przeznaczone do wiercenia otworéw w stalach konstrukcyjnych, zeliwie oraz
Imetalach niezelaznych. Srednica 4,2 mm umozliwia wykonywanie otworéw montazowych oraz przygotowawczych pod
gwintowanie M5.

Srednica 4,2 mm

[Materiat HSS

Zastosowanie Metal

IModel G39042

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) zawiera dodatki wolframu, molibdenu i kobaltu, co zapewnia twardos¢ rzedu 62-65 HRC. Dzieki temu
wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywnym wierceniu w stalach o twardosci do 900 N/mm?.

Srednica 4,2 mm

Wymiar ten odpowiada $rednicy rdzenia gwintu metrycznego M5. Otwory wykonane tym wierttem stanowiag przygotowanie pod
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gwintowanie reczne lub maszynowe, co jest standardem w montazu elementéw mechanicznych.

Geometria spiralna

Spiralne rowki odprowadzajg wiéry z obszaru wiercenia, zapobiegajac ich zakleszczeniu. Kat wierzchotkowy 118° jest uniwersalny dla
wiekszos$ci metali, zapewniajac rownowage miedzy trwatoscig ostrza a wydajnosciag skrawania.

Chwyt walcowy

Gtadki trzpieh walcowy o srednicy standardowej dla wiertet tej klasy, kompatybilny z uchwytami szybkomocujacymi oraz kluczowymi
w wiertarkach udarowych i bezudarowych o mocy od 500 W.

Specyfikacja techniczna

Srednica nominalna 4,2 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS

Typ wiertta Spiralne

Kat wierzchotkowy 118°

Typ chwytu Walcowy

Przeznaczenie Metal (stal, zeliwo, aluminium, miedz)
Model G39042

Producent GEKO

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworédw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Przygotowanie otworéw pod gwint metryczny M5

* Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do 8 mm

e Obrébka profili aluminiowych i elementéw z tworzyw sztucznych
e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Wykonywanie otworéw w miedzianej instalacji elektrycznej

e Prace warsztatowe przy naprawach mechanicznych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos$¢ obrotowa wynosi 1800-2200 obr/min przy posuwach 0,08-0,12 mm/obr. W przypadku
aluminium mozna zwiekszy¢ obroty do 3000 obr/min. Wiercenie nalezy prowadzi¢ z chtodzeniem emulsja lub olejem skrawajgcym, co
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wydtuza zywotnosc¢ ostrza o 40-60%.

Ostrzenie

Wiertto mozna ostrzy¢ na szlifierce stotowej z tarczg korundowa o granulacji 80-120. Nalezy zachowac symetrie krawedzi tngcych
oraz kat przytozenia 12-15°. Nieréwnomierne ostrze powoduje bicie promieniowe i poszerzanie otworu.

Przechowywanie

Wiertta HSS nalezy przechowywac w kasetach lub stojakach zapobiegajgcych kontaktowi krawedzi tngcych z innymi narzedziami.
Ekspozycja na wilgo¢ moze powodowad korozje powierzchniowg, ktéra pogarsza jako$¢ wiercenia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki zaleca sie gwintowniki M5 (reczne lub maszynowe), zestawy wiertet HSS w zakresie 1-10 mm oraz
chtodziwo do obrébki metali. Przy wierceniu seryjnym warto rozwazy¢ wiertta z powtoka TiN lub TiAIN o zwiekszonej trwatosci.
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