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Wiertto do met. HSS 5,5mm GEKO G39055

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Wiertto do metalu HSS 5,5 mm GEKO G39055

Charakterystyka techniczna

8,19 zt

6,66 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G39055

G39055
5901477110634

Narzedzia GEKO

Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach zelaznych i niezelaznych. Srednica
Jrobocza 5,5 mm zapewnia uniwersalnos¢ zastosowan w pracach montazowych i warsztatowych.

Stal szybkotnaca HSS

High Speed Steel to stop o podwyzszonej twardosci i odpornosci na $cieranie. Zachowuje wtasciwosci skrawne w temperaturze do

600°C, co umozliwia wiercenie z wyzszymi predkosciami obrotowymi bez utraty ostrosci.

Srednica 5,5 mm

Rozmiar znajdujacy zastosowanie przy montazu ztaczy srubowych M6, instalacji elementéw elektrycznych oraz wykonywaniu
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otwordow przelotowych w profilach stalowych i aluminiowych.

Geometria spiralna

Rowki spiralne zapewniajg skuteczne odprowadzanie wiéréw z obszaru wiercenia, co zmniejsza ryzyko zakleszczenia narzedzia i
zapobiega przegrzewaniu sie krawedzi skrawajacych.

Chwyt cylindryczny

Standardowy trzpien cylindryczny wspétpracuje z uchwytami szybkomocujgcymi i kluczowymi w wiertarkach elektrycznych,
akumulatorowych oraz wiertarkach stotowych.

Specyfikacja techniczna

Srednica nominalna 5,5 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)
Typ wiertta Spiralne

Przeznaczenie Metal

Model G39055

Producent GEKO

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
e Obrébka aluminium i stopéw lekkich

¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie M6

e Wiercenie w mosigdzu i brazie

e Montaz instalacji elektrycznych i hydraulicznych

e Prace warsztatowe i naprawcze

e Wiercenie w profilach i blachach stalowych

e Obrébka zeliwa i staliwa

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 800-1200 obr/min. W przypadku aluminium mozna zwiekszy¢ obroty do
2000-2500 obr/min. Przy wierceniu otwordéw gtebszych niz 3-krotnos¢ srednicy nalezy okresowo wycofywacd wiertto w celu usuniecia
widréw.
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Chtodzenie i smarowanie
W stalach twardych zaleca sie stosowanie emulsji chtodzaco-smarujgcej lub oleju maszynowego. Wiercenie na sucho dopuszczalne

jest tylko w materiatach miekkich i przy matych gtebokosciach. Odpowiednie chtodzenie wydtuza zywotnos¢ narzedzia nawet o
40-60%.

Ostrzenie
Wiertta HSS mozna wielokrotnie ostrzy¢ na szlifierce z tarcza elektrokorundowa. Kat wierzchotkowy powinien wynosi¢ 118° dla stali i

130° dla materiatéw miekkich. Obie krawedzie skrawajace musza miec identyczng dtugos¢, aby zapobiec biciom i powiekszaniu
otworu.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ komplet wiertet HSS w réznych Srednicach, gwintowniki M6 do gwintowania
przygotowanych otworéw oraz emulsje chtodzaco-smarujaca do wiercenia precyzyjnego.
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