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Wiertto do met. HSS 6,5mm GEKO G39065

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Wiertto do metalu HSS 6,5 mm GEKO G39065

Charakterystyka techniczna

12,55 zt

10,20 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G39065

G39065
5901477110658

Narzedzia GEKO

Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach zelaznych i niezelaznych. $rednica

robocza 6,5 mm umozliwia wykonywanie precyzyjnych otworéw w stalach konstrukcyjnych, aluminium i innych stopach

Stal szybkotnaca HSS

High Speed Steel to stop stali narzedziowej z dodatkami wolframu, molibdenu i wanadu. Zachowuje twardos¢ i ostros¢ krawedzi

tnacych nawet przy podwyzszonych temperaturach generowanych podczas wiercenia, co przektada sie na dtuzsza zywotnos¢

narzedzia.

Srednica 6,5 mm

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-met-hss-6-5mm-geko-g39065-p-19243.html

Wymiar ten odpowiada standardowym otworom montazowym stosowanym w konstrukcjach metalowych i maszynach. Czesto
wykorzystywany przy instalacjach srub M6 oraz w pracach $lusarsko-montazowych wymagajacych precyzyjnego dopasowania
elementéw.

Geometria spiralna

Rowki spiralne zapewniajg efektywne odprowadzanie wiéréw z obszaru wiercenia, co zapobiega zakleszczeniu narzedzia i
przegrzaniu. Kat natarcia dostosowany do obrébki metali zapewnia stabilny proces wiercenia.

Uniwersalnosé zastosowania

Wiertto nadaje sie do pracy w stalach konstrukcyjnych, stalach nierdzewnych, aluminium, mosigdzu, miedzi i innych stopach metali
niezelaznych. Mozliwos¢ stosowania w wiertarkach recznych i stacjonarnych.

Specyfikacja techniczna

Model G39065

Producent GEKO

Srednica robocza 6,5 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)
Typ wiertta Spiralne walcowe
Przeznaczenie Metale zelazne i niezelazne
Typ chwytu Cylindryczny

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Przygotowanie otworéw pod Sruby M6 i M8

¢ Obroébka blach stalowych o grubosci do 10 mm

e Wiercenie w profilach aluminiowych i elementach z tworzyw sztucznych
¢ Prace $lusarskie i naprawcze w warsztatach mechanicznych

e Montaz instalacji i elementéw wyposazenia w metalowych konstrukcjach
¢ Obrébka miedzi, mosiadzu i innych metali niezelaznych

Parametry pracy
Przy wierceniu w stali zaleca sie predkos¢ obrotowg 800-1200 obr/min. Dla aluminium mozna zwiekszy¢ obroty do 1500-2000

obr/min. Stosowanie chtodziwa lub smaru obrébkowego wydtuza zywotnos$¢ wiertta i poprawia jako$¢ powierzchni otworu. Przed
rozpoczeciem wiercenia warto wykonac naktucie punktakiem, aby zapobiec zeslizgiwaniu sie wiertta.

oferta wa?na 3 dni



Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w réznych srednicach (1-13 mm), gwintowniki M6 do
wykonywania gwintéw wewnetrznych oraz chtodziwo do obrébki metali poprawiajgce efektywnos$¢ wiercenia.
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