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Wiertto do met. HSS 6mm GEKO G39060
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& Cena brutto 8,77 zt
Cena netto 7,13 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G39060
Kod producenta G39060
Kod EAN 5901477110641
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 6 mm GEKO G39060

Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach zelaznych i niezelaznych. Srednica
|16 mm zapewnia uniwersalnos¢ zastosowan w warsztacie i na budowie.

Srednica 6 mm
IMateriat HSS
Zastosowanie Metal

|Model G39060

Charakterystyka

Stal szybkotnaca HSS

High Speed Steel to stop narzedziowy zawierajgcy wolfram, molibden i wanad. Zachowuje twardos¢ w temperaturze do 600°C, co
zapobiega przegrzewaniu i tepieniu ostrza podczas wiercenia. Pozwala na prace z wyzszymi obrotami niz wiertta ze stali weglowej.

Srednica 6 mm

Jeden z najczesciej stosowanych rozmiaréw w pracach montazowych i warsztatowych. Odpowiada standardowym $rednicom Srub M6
oraz typowym potaczeniom mechanicznym w konstrukcjach stalowych i aluminiowych.
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Geometria spiralna

Rowki spiralne skutecznie odprowadzajg wiéry z otworu, zapobiegajac zakleszczeniu wiertta. Konstrukcja ta redukuje opor wiercenia i
umozliwia chtodzenie ostrza podczas pracy w metalach o wiekszej twardosci.

Uniwersalnos¢ materiatowa

Wiertto HSS radzi sobie z metalami zelaznymi (stal konstrukcyjna, stal nierdzewna) oraz niezelaznymi (aluminium, miedZ, mosiadz,
braz). Wymaga dostosowania predkosci obrotowej do twardosci materiatu obrabianego.

Specyfikacja techniczna

Srednica wiertta 6 mm

Materiat wykonania HSS (High Speed Steel)
Typ uchwytu Cylindryczny
Przeznaczenie Metale zelazne i niezelazne
Model G39060

Producent GEKO

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych i aluminiowych
¢ Przygotowanie otwordéw pod sruby M6 w konstrukcjach metalowych

¢ Prace warsztatowe przy naprawie maszyn i urzadzen

e Montaz instalacji elektrycznych i sanitarnych w elementach metalowych
¢ Obrébka blach stalowych o grubosci do 10 mm

e Wiercenie w metalach niezelaznych: aluminium, miedzi, mosigdzu

e Prace budowlane przy montazu konstrukcji stalowych

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér predkosci obrotowej

Dla stali konstrukcyjnej: 1200-1500 obr/min. Dla aluminium: 2500-3000 obr/min. Dla stali nierdzewnej: 800-1000 obr/min. Zbyt
wysokie obroty powodujg przegrzanie i utrate twardosci ostrza, zbyt niskie - zakleszczenie i ztamanie wiertta.
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Chtodzenie podczas pracy

Przy wierceniu stali zaleca sie stosowanie emulsji chtodzaco-smarujacej lub oleju maszynowego. Chtodzenie wydtuza zywotnos¢
wiertta i poprawia jakos¢ otworu. W aluminium mozna wierci¢ na sucho, stosujac nizszy posuw.

Ostrzenie i konserwacja

Stepione wiertto mozna naostrzy¢ na szlifierce stotowej, zachowujac kat natarcia 118° i symetrie ostrzy. Po pracy nalezy oczysci¢
wiertto z widréw i zabezpieczy¢ przed korozjg cienka warstwg oleju. Przechowywac w suchym miejscu.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢ wiertta HSS w innych $rednicach (4 mm, 5 mm, 8 mm, 10 mm) oraz emulsje chtodzgco-
smarujgcg do metali. Przy intensywnej pracy przydatny bedzie zestaw wiertet HSS w kasecie.
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