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Wiertto do met. HSS 7mm GEKO G39070

Cena brutto 5,54 zt

Cena netto 4,50 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G39070

Kod producenta G39070

Kod EAN 5901477110665

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 7mm GEKO G39070

\Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach i stopach metali.
Srednica 7mm pozwala na wykonywanie precyzyjnych otworéw w stalach konstrukcyjnych, zeliwie oraz metalach
Iniezelaznych.

Srednica 7 mm

[Materiat HSS

IModel G39070

Zastosowanie Metal

Charakterystyka wiertta HSS

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie zwiekszong odpornoscia na temperatury do 600°C, co pozwala na wiercenie z
wyzszymi predkosciami obrotowymi bez utraty twardosci ostrza. Zawartos¢ wolframu i molibdenu zapewnia dtuga zywotnos¢
narzedzia.
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Geometria spirali

Spiralne rowki odprowadzajg wiér z otworu podczas wiercenia, zapobiegajac zatykaniu sie wiertta i przegrzewaniu strefy skrawania.
Kat spirali dostosowany do obrébki metali zapewnia efektywne usuwanie urobku.

Uniwersalny chwyt

Cylindryczny trzpien o Srednicy dostosowanej do standardowych uchwytéw wiertarskich. Kompatybilny z wiertarkami elektrycznymi,
akumulatorowymi oraz wiertarkami stotowymi wyposazonymi w uchwyt samozaciskowy.

Srednica 7mm

Rozmiar czesto stosowany przy montazu elementéw ztgcznych, instalacjach elektrycznych oraz pracach montazowych. Pozwala na
wykonanie otworu pod kotki rozporowe M6 lub Sruby M7.

Specyfikacja techniczna

Srednica nominalna 7 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca)

Typ wiertta Spiralne do metalu

Model G39070

Producent GEKO

Typ chwytu Cylindryczny

Materiaty obrabiane Stal, zeliwo, aluminium, miedz, mosiadz

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych i blachach

¢ Przygotowanie otwordw pod $ruby i nity w konstrukcjach metalowych
e Wiercenie w aluminium i stopach lekkich

¢ Obrébka elementéw z zeliwa szarego i sferoidalnego

e Wiercenie w mosigdzu i miedzianki przy instalacjach sanitarnych

¢ Prace warsztatowe i konserwacyjne w mechanice

e Montaz instalacji elektrycznych w puszkach metalowych

¢ Wiercenie w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?

Parametry pracy

Predkosc¢ obrotowa
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Dla stali konstrukcyjnej: 1200-1500 obr/min. Dla aluminium: 2000-2500 obr/min. Dla zeliwa: 1000-1300 obr/min. Wiercenie z
posuwem recznym, dostosowanym do twardosci materiatu. Zalecane stosowanie chtodziwa lub srodka smarujacego przy wierceniu
stali.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Wiertto wspétpracuje z uchwytami samozaciskowymi o zakresie 1,5-13mm, stosowanymi w wiertarkach recznych i stacjonarnych.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ wspétosiowos¢ mocowania oraz dokreci¢ uchwyt kluczem.

Konserwacja i uzytkowanie

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan ostrza - wiertto tepe generuje nadmierne ciepto i moze ulec trwatemu
uszkodzeniu. Podczas wiercenia w stalach zaleca sie stosowanie emulsji chtodzgco-smarujacej lub oleju maszynowego, co
wydtuza zywotnos¢ narzedzia nawet trzykrotnie.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg cienka warstwa oleju. Przechowywad w
suchym miejscu, najlepiej w dedykowanym kasecie lub stojaku, aby unikna¢ uszkodzenia ostrzy. Nie nalezy uzywac wiertta do
materiatéw, do ktérych nie jest przeznaczone - wiercenie w betonie lub kamieniu trwale zniszczy ostrze HSS.

W przypadku stepienia wiertta mozliwe jest jego ponowne ostrzenie na szlifierce z tarcza scierng o drobnym ziarnie. Nalezy
zachowac oryginalny kat wierzchotkowy (118°) oraz symetrie obu krawedzi skrawajgcych.
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