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Wiertto do met. HSS 8,5mm GEKO G39085

7
-
e s

& Cena brutto 20,52 zt
Cena netto 16,68 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G39085
Kod producenta G39085
Kod EAN 5901477110689
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 8,5mm GEKO G39085

Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach zelaznych i niezelaznych. Srednica
18,5 mm sprawdza sie w pracach warsztatowych, monterskich oraz przy montazu konstrukcji stalowych.

Srednica 8,5 mm
IMateriat HSS
Zastosowanie Metal

IModel G39085

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

High Speed Steel to stop zelaza z dodatkiem chromu, wolframu i wanadu. Zachowuje twardo$¢ w temperaturach do 600°C, co
oznacza odpornos$¢ na przegrzanie podczas intensywnego wiercenia. Wiertta HSS mozna ostrzy¢ wielokrotnie bez utraty wtasciwosci
skrawnych.

Srednica 8,5 mm
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Rozmiar odpowiadajacy standardowym otworom pod sruby M10 oraz typowym potaczeniom konstrukcyjnym. Zapewnia odpowiedni
luz montazowy przy instalacji elementéw ztgcznych. Srednica ta nie wystepuje w kazdym zestawie, co czyni pojedyncze wiertto
praktycznym uzupetnieniem wyposazenia.

Geometria spiralna

Rowki spiralne transportujg wiéry na zewnatrz otworu, zapobiegajac ich zaklinowaniu. Kat spirali dostosowany do metali zapewnia
efektywne skrawanie przy umiarkowanych obrotach. Konstrukcja redukuje sity osiowe dziatajace na materiat.

Chwyt cylindryczny

Standardowy trzpien cylindryczny wspétpracuje z uchwytami wiertarskimi od 10 mm wzwyz. Umozliwia montaz w wiertarkach
udarowych, stacjonarnych oraz wkretarkach z funkcjg wiercenia. Sprawdz maksymalng Srednice chwytu w specyfikacji narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Srednica wiertta 8,5 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)
Przeznaczenie Metale zelazne i niezelazne
Typ trzpienia Cylindryczny

Model G39085

Producent GEKO

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych o twardosci do 900 N/mm?2

¢ Obrébka blach stalowych w instalacjach wentylacyjnych i klimatyzacyjnych
¢ Przygotowanie otworéw montazowych w profilach aluminiowych

e Wiercenie w mosigdzu, miedzi i innych metalach niezelaznych

¢ Prace warsztatowe zwigzane z naprawg maszyn i urzadzen

¢ Montaz konstrukcji stalowych z wykorzystaniem srub M10

¢ Rozwiercanie otwordéw pilotowych do wiekszych srednic

Parametry pracy
Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty to okoto 800-1000 obr/min przy chtodzeniu emulsjg. Aluminium wymaga wyzszych predkosci

(2000-2500 obr/min) z uzyciem oleju maszynowego. Przed wierceniem nakernuj miejsce otworu, aby zapobiec zeslizgiwaniu sie
wiertta. Przy grubszych materiatach stosuj wiercenie stopniowane, zaczynajgc od mniejszej srednicy.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed kazdym uzyciem sprawdz stan ostrzy - wyszczerbienia lub zaokraglenia krawedzi skrawajacych obnizajg wydajnosc i
zwiekszajg ryzyko przegrzania. Podczas pracy stosuj chtodzenie odpowiednie do materiatu - emulsje wodne dla stali, oleje dla
metali niezelaznych. Unikaj nadmiernego docisku, ktéry prowadzi do wykruszania ostrzy.

Po zakonhczeniu pracy oczysc wiertto z wiéréw i resztek chtodziwa. Przechowuj w suchym miejscu, zabezpieczone przed
uderzeniami. Tepe wiertto mozna naostrzy¢ na szlifierce z tarcza elektrokorundowg, zachowujac oryginalny kat wierzchotkowy
(118° dla metali). Nieprawidtowe ostrzenie prowadzi do nieréwnomiernego skrawania i zwiekszonego zuzycia.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metali przydatne moga by¢ wiertta HSS w innych $rednicach (zestaw 1-10 mm), gwintowniki M10,

ptyn chtodzgco-smarujacy oraz uchwyt wiertarski szybkomocujacy. Przy intensywnym uzytkowaniu warto rozwazy¢ wiertta
HSS-Co z dodatkiem kobaltu, zwiekszajacym zywotnosc narzedzia.
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