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Wiertto do met. HSS 8mm GEKO G39080

7
>
- Cena brutto 8,26 zt
- ’

Cena netto 6,72 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G39080
Kod producenta G39080
Kod EAN 5901477110672
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 8mm GEKO G39080

Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach zelaznych i niezelaznych. Srednica
18 mm zapewnia uniwersalnos¢ w typowych pracach montazowych i warsztatowych.

Srednica 8 mm
IMateriat Stal HSS
Zastosowanie Metal

|Model G39080

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

HSS (High Speed Steel) to stop zelaza z wolframem, molibdenem i chromem. Charakteryzuje sie odpornoscig na temperatury do
600°C, co pozwala na wiercenie z wyzszymi predkosciami obrotowymi bez utraty twardosci krawedzi tngcych. Materiat ten
zachowuje ostros¢ dtuzej niz zwykta stal weglowa.

Srednica robocza 8 mm
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Srednica 8 mm nalezy do standardowych rozmiaréw stosowanych w instalacjach mechanicznych, montazu mebli i konstrukcji
stalowych. Otwory tego rozmiaru sa typowe dla srub M8, nitéw i kotkéw rozporowych. Wiertto tej Srednicy wymaga wiertarki o mocy
minimum 500-600W.

Geometria spiralna

Spiralne rowki wiertta stuzg do odprowadzania wiéréw z otworu podczas wiercenia. Zapobiegaja to zatykaniu sie kanatu i
przegrzewaniu narzedzia. Standardowy kat spirali wynosi 118°, co jest rozwigzaniem uniwersalnym dla wiekszosci metali.

Chwyt walcowy

Trzpien walcowy o Srednicy proporcjonalnej do czesci roboczej pasuje do standardowych uchwytéw samozaciskowych wiertarek
elektrycznych i akumulatorowych. Przy wierceniu w metalu nalezy mocno dokreci¢ uchwyt, aby zapobiec poslizgowi wiertta.

Specyfikacja techniczna

Model G39080

Srednica nominalna 8 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS

Typ wiertta Spiralne do metalu
Przeznaczenie Metale zelazne i niezelazne
Typ chwytu Walcowy

Producent GEKO

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw montazowych w stalowych profilach i blachach
¢ Przygotowanie otworéw pod sruby M8 w konstrukcjach metalowych
e Wiercenie w aluminium, mosigdzu i miedzi

e Prace warsztatowe przy naprawach mechanicznych

e Montaz instalacji przemystowych i technicznych

e Wiercenie w stalowych ramach i wspornikach

¢ Przygotowanie otwordw pod nity i kotki rozporowe

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej stosowa¢ predkos¢ 500-800 obr/min, dla aluminium 1500-2000 obr/min. Wiercenie w metalu wymaga

oferta wa?na 3 dni



chtodzenia - mozna stosowac emulsje chtodzgco-smarujaca lub olej maszynowy. Posuw powinien by¢ réwnomierny, bez
nadmiernego docisku, ktéry powoduje przegrzanie i stepienie ostrza.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy oczysci¢ wiertto z widréw i pozostatosci ptynu chtodzacego. Przechowywaé w suchym miejscu, najlepiej w
dedykowanym pojemniku lub kasetce. Stepione wiertta HSS mozna ostrzi¢ na szlifierce, zachowujac kat natarcia 118°. Regularne
ostrzenie wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Bezpieczenstwo pracy

Obrabiane elementy nalezy stabilnie zamocowa¢ w imadle lub uchwycie. Luzny materiat moze zosta¢ porwany przez obracajace sie
wiertto. Stosowac okulary ochronne - gorgce wiéry metalowe moga odlecie¢ na znaczna odlegtos¢. Nie dotykac wiertta bezposrednio
po wierceniu - temperatura moze przekracza¢ 200°C.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z metalem warto rozwazy¢: zestaw wiertet HSS w réznych $rednicach (1-13 mm), ptyn chtodzaco-
smarujgcy do wiercenia metali, Swider stozkowy do poszerzania otworéw, punktak do oznaczania miejsc wiercenia, oraz
imadto warsztatowe do stabilizacji obrabianych elementéw.
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