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Wiertto do met. HSS 8mm GEKO HSS
G39080A/39580A

Cena brutto 6,59 zt

Cena netto 5,36 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G39080A/39580A

Kod producenta G39080A/39580A

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 8mm GEKO G39080A/39580A

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do wiercenia otworéw o $rednicy 8 mm w metalach
zelaznych i kolorowych. Uniwersalne narzedzie do zastosowan warsztatowych i przemystowych.

Srednica 8 mm
Materiat HSS
|Przeznaczenie Metal

Model G39080A/39580A

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie twardoscig 62-65 HRC, co zapewnia odpornos¢ na Scieranie i mozliwos¢ pracy
przy wysokich obrotach. Stal szybkotngca zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy temperaturze do 600°C, co pozwala na
intensywng prace bez utraty ostrza.
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Geometria spiralna

Spiralne rowki wiertta zapewniajg efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu podczas wiercenia. Kat spirali wptywa na stabilnos¢
procesu i jakos¢ uzyskanego otworu, minimalizujac ryzyko zakleszczenia narzedzia w materiale.

Srednica 8 mm

Srednica robocza 8 mm nalezy do standardowych wymiaréw stosowanych w mechanice i konstrukcjach metalowych. Pozwala na
wykonywanie otworéw pod Sruby M8, nity oraz potaczenia sworzniowe zgodnie z normami DIN i ISO.

Uniwersalne zastosowanie

Wiertto nadaje sie do obrébki stali konstrukcyjnej, nierdzewnej, aluminium, miedzi oraz stopéw metali kolorowych. Moze by¢
stosowane w wiertarkach stacjonarnych, udarowych oraz wkretarkach z funkcjg wiercenia przy odpowiednim doborze parametréw
skrawania.

Specyfikacja techniczna

Producent GEKO

Model G39080A/39580A
Srednica wiertta 8 mm

Materiat HSS (stal szybkotnagca)
Typ Wiertto spiralne do metalu
Przeznaczenie Metale zelazne i kolorowe

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Przygotowanie otworéw pod Sruby metryczne M8

¢ Obrébka aluminium w warsztatach mechanicznych

¢ Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do 10 mm

e Prace w stali nierdzewnej przy odpowiedniej predkosci obrotowej
¢ Obrébka miedzi i stopéw miedzianych

¢ Renowacja i naprawa elementéw metalowych

e Zastosowania przemystowe w produkcji seryjnej

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
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Predkos$¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do obrabianego materiatu: dla stali konstrukcyjnej 20-30 m/min, dla aluminium 60-100
m/min, dla stali nierdzewnej 15-20 m/min. Stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajacego przedtuza zywotnos¢ narzedzia i poprawia
jakos¢ otworu.

Ostrzenie i przechowywanie
Wiertta HSS mozna wielokrotnie ostrzy¢ przy zachowaniu prawidtowych katéw przytozenia (118° dla zastosowan uniwersalnych).

Narzedzia nalezy przechowywac w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia i uderzeniami mechanicznymi. Regularne
czyszczenie z widréw i pozostatosci materiatu zapobiega koroz;ji.

Kompatybilnos¢

Wiertto pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich o zakresie zaciskowym obejmujacym $rednice 8 mm. Nalezy sprawdzic¢
maksymalng Srednice wiercenia dla danego urzadzenia oraz dostepng moc, szczegdlnie przy pracy w twardych stalach.
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