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Opis produktu

Srednica wiertta 11,5 mm

llos¢ w zestawie 5 sztuk

IModel 21962

Charakterystyka wiertta do metalu 11,5 mm

Wiertto do metalu 11,5 mm 5 sztuk 21962

Vorel

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

IMateriat HSS (stal szybkotnaca)

11,72 zt

9,53 zt

Dostepny od reki
natychmiast
21962

21962
5906083219627

Vorel

Wiertto do metalu HSS 11,5 mm Vorel 21962 - zestaw 5 sztuk

Wiertta spiralne HSS o $rednicy 11,5 mm przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach zelaznych i niezelaznych. Zestaw
zawiera 5 sztuk identycznych wiertet marki Vorel, wykonanych ze stali szybkotnacej.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) zapewnia odpornos$¢ na wysokie temperatury generowane podczas wiercenia. Wiertta wykonane z

tej stali zachowuja twardos¢ i ostros¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywnym uzytkowaniu w metalach o twardosci do 900

N/mm?2.
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Spiralna geometria rowkéw

Rowki spiralne odprowadzajg wiéry z miejsca wiercenia, zapobiegajac ich zacinaniu sie w otworze. Konstrukcja ta redukuje tarcie i
nagrzewanie sie wiertta, co przektada sie na diuzsza zywotnos¢ narzedzia i czystsze otwory.

Srednica 11,5 mm

Srednica 11,5 mm odpowiada typowym wymiarom otworéw pod $ruby M12, kotki rozporowe oraz potgczenia mechaniczne w
konstrukcjach stalowych. Wymiar ten jest standardem w pracach montazowych i naprawczych.

Zestaw 5 sztuk

Zapas identycznych wiertet eliminuje przestoje w pracy zwigzane z zuzyciem narzedzia. Zestaw sprawdza sie w warsztatach i przy
pracach seryjnych, gdzie jedno wiertto moze ulec szybszemu stepieniu.

Specyfikacja techniczna

Producent Vorel

Model 21962

Srednica wiertta 11,5 mm

Typ wiertta spiralne do metalu

Materiat HSS (stal szybkotngca)
llos$¢ sztuk w zestawie 5

Przeznaczenie metale zelazne i niezelazne
Typ chwytu cylindryczny

Zastosowanie wiertet HSS 11,5 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych i aluminiowych
e Przygotowanie otworéw pod Sruby M12 w blachach i profilach

e Prace naprawcze w mechanice pojazdowej i maszynach przemystowych

¢ Obroébka stali niestopowych, stali nierdzewnych i stopéw aluminium

¢ Wykonywanie otworéw w rurach stalowych i ocynkowanych

e Wiercenie w mosigdzu, miedzi i innych metalach kolorowych

e Prace montazowe w instalacjach przemystowych

¢ Przygotowanie otwordw pod nity i kotki w konstrukcjach metalowych
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Uzytkowanie i konserwacja wiertet do metalu

Parametry wiercenia

Dla srednicy 11,5 mm w stali konstrukcyjnej zalecane obroty to 400-600 obr/min, w aluminium 800-1200 obr/min. Nizsze obroty
wydtuzajg zywotnos$¢ wiertta i zapobiegaja przegrzewaniu krawedzi tnacych.

Podczas wiercenia metali nalezy stosowac chtodziwo lub smar skrawajacy, szczegdlnie przy materiatach trudnoskrawalnych
jak stal nierdzewna. Chtodzenie obniza temperature strefy skrawania i redukuje zuzycie wiertta.

Przed rozpoczeciem wiercenia warto wykonac¢ naktucie punktakiem, ktére zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta z punktu

startowego. Wiercenie nalezy prowadzi¢ ze statym, umiarkowanym posuwem, unikajac przecigzania narzedzia.

Kontrola stanu technicznego

Stepione wiertto rozpoznaje sie po zwiekszonym oporze wiercenia, przegrzewaniu sig i nieregularnych krawedziach otworu. Zuzyte
wiertta nalezy ostrzy¢ na szlifierce lub wymieni¢ na nowe z zestawu.

Po zakonhczeniu pracy wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg. Przechowywanie w suchym miejscu, w

oryginalnym opakowaniu lub kasecie na wiertta, zapobiega uszkodzeniom mechanicznym i utlenianiu powierzchni.

Kompatybilno$¢ z narzedziami

Wiertta HSS 11,5 mm pasujg do wiertek elektrycznych, akumulatorowych i wiertarek stotowych z uchwytem wiertarskim o

zakresie min. 13 mm. Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy uchwyt jest czysty i prawidtowo zaciska trzpien wiertta.
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