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Wiertto do metalu 12.0mm powl. tytanem

=~ DIN338 GEKO G39620

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

i metali kolorowych.

Srednica 12.0 mm
Materiat HSS + TiN
Norma DIN338

Model G39620

Charakterystyka techniczna

20,82 zt

16,93 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G39620

G39620
5901477110863

Narzedzia GEKO

Wiertto do metalu 12.0mm HSS z powtoka tytanowg DIN338 GEKO G39620

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS z powtokg z azotku tytanu (TiN), przeznaczone do wiercenia otworéw w
metalach. Norma DIN338 okresla geometrie i wymiary wiertta zapewniajace uniwersalne zastosowanie w obrébce stali, zeliwa

Stal szybkotnaca HSS

Materiat podstawowy zapewnia twardosc i odpornos¢ na wysokie temperatury powstajace podczas wiercenia. HSS zachowuje
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witasciwosci skrawne nawet przy intensywnej pracy, co przektada sie na dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia.

Powtoka z azotku tytanu (TiN)
Ztota powtoka TiN zmniejsza wspdtczynnik tarcia o 30-40% w poréwnaniu do niepolerowanego HSS. Ogranicza przywieranie wiéréw

do ostrza, co poprawia jakos¢ otworu i redukuje zuzycie krawedzi skrawajacych. Dodatkowo zwieksza twardos¢ powierzchni do ok.
2400 HV.

Geometria wg DIN338

Znormalizowana konstrukcja z katem wierzchotkowym 118° i spiralg 25-35° zapewnia skuteczne odprowadzanie wiéréw.
Cylindryczny chwyt umozliwia mocowanie w standardowych uchwytach wiertnicy i wiertarki.

Srednica 12.0 mm

Rozmiar odpowiedni do wykonywania otworéw pod Sruby M14, kotki rozprezne czy elementy montazowe. Wymaga wiertarki o mocy
min. 800W lub wiertnicy kolumnowej dla stabilnej pracy.

Specyfikacja techniczna

Srednica nominalna 12.0 mm

Materiat korpusu Stal szybkotngca HSS
Powtoka Azotek tytanu (TiN)
Norma wykonania DIN338

Kat wierzchotkowy 118°

Typ chwytu Cylindryczny
Producent GEKO

Model G39620

Zastosowanie

e Wiercenie otwordw w stali niestopowej i niskostopowej do twardosci 900 N/mm?2

Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego

¢ Wiercenie metali kolorowych: aluminium, mosigdz, braz, miedz
¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie M14

e Montaz konstrukcji stalowych i metalowych
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e Prace konserwacyjne i naprawcze w warsztatach
¢ Instalacje przemystowe wymagajgce otworéw @12 mm
e Obrébka blach o grubosci do 20 mm

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej: predkos¢ obrotowa 400-600 obr/min, posuw 0.15-0.25 mm/obr. Dla aluminium: 1200-1800 obr/min. Stosuj
chtodzenie emulsjg lub olejem skrawajacym przy wierceniu stali - wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Mocowanie i centrowanie

Przed wierceniem nawierci¢ punkt srodkowy wierttem centrujgcym lub przebija¢ punkt montazowy. Zapobiega to zeslizgiwaniu sie
wiertta na poczatku pracy. Upewnij sie, ze wiertto jest zamocowane prostopadle do powierzchni obrabiane;.

Konserwacja powtoki TiN

Po uzyciu oczys¢ wiertto z widéréw i pozostatosci materiatu. Unikaj ostrzenia wiertta na zwyktych osetkach - uszkodzi to powtoke
tytanowa. W razie stepienia zleci¢ profesjonalne ostrzenie z zachowaniem katéw i geometrii DIN338.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z metalem warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS-TiN w réznych Srednicach (1-13 mm), chtodziwo do
metali, uchwyt wiertarski precyzyjny oraz wiertta centrujgce do nawiercania punktéw startowych.
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