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Wiertto do metalu 14.0mm powl. tytanem
=~ DIN338 GEKO G39640

Cena brutto 39,08 zt

Cena netto 31,77 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G39640

Kod producenta G39640

Kod EAN 5901477110870
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto do metalu 14.0 mm HSS z powtokg tytanowg DIN338 GEKO G39640

Wiertto spiralne do obrébki metali wykonane ze stali szybkotnacej HSS z powtoka z azotku tytanu (TiN). Srednica 14.0 mm,
zgodnosc z norma DIN338 gwarantuje uniwersalnos¢ zastosowania w wiertarkach stacjonarnych i recznych.

Srednica 14.0 mm
Materiat HSS z TiN
Norma DIN338

Model G39640

Charakterystyka techniczna

Powtoka z azotku tytanu (TiN)

Ztocisty kolor wskazuje na powtoke TiN naniesiong w procesie PVD. Zwieksza twardos¢ powierzchni do 2500 HV, zmniejsza
wspétczynnik tarcia i zapobiega przywieraniu widréw do ostrza. Dzieki temu wiertto pracuje w nizszej temperaturze i dtuzej
zachowuje ostrosc.
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Stal szybkotnaca HSS
Materiat rdzenia zapewnia odpornos¢ na zginanie i skrecanie przy jednoczesnym zachowaniu twardosci krawedzi tnacych. HSS

utrzymuje wtasciwosci skrawne w temperaturach do 600°C, co pozwala na wiercenie z wyzszymi predko$ciami obrotowymi niz w
przypadku wiertet weglikowych.

Norma DIN338
Standard okreslajgcy geometrie wiertta spiralnego: kat wierzchotkowy 118°, dtugos¢ czesci roboczej oraz typ chwytu walcowego.

Zapewnia kompatybilno$¢ z uchwytami wiertarskimi oraz optymalne parametry skrawania dla szerokiego zakresu materiatéw
metalowych.

Srednica 14.0 mm

Rozmiar odpowiedni do wykonywania otworéw pod gwint M16, montazu Srub M14 oraz przejs$¢ instalacyjnych. Przy tej Srednicy
zaleca sie stosowanie chtodzenia emulsjg lub olejem skrawajgcym, szczegdlnie przy wierceniu stali nierdzewnej i stopow.

Specyfikacja techniczna

Srednica nominalna 14.0 mm

Materiat rdzenia Stal szybkotngca HSS
Powtoka Azotek tytanu (TiN)
Norma wykonania DIN338

Kat wierzchotkowy 118°

Typ chwytu Walcowy

Producent GEKO

Symbol katalogowy G39640

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych (5235, S355) o wytrzymatosci do 900 N/mm?
¢ Obroébka stali nierdzewnych austenitycznych i ferrytycznych

e Wiercenie zeliwa szarego i sferoidalnego

¢ Wykonywanie otworéw w aluminium i stopach lekkich

¢ Obrébka miedzi, mosigdzu i brgzu

¢ Przygotowanie otworéw pod gwint metryczny M16

¢ Montaz konstrukcji stalowych i elementéw mocujacych

¢ Prace instalacyjne w przemysle i budownictwie
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry skrawania

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa: 200-300 obr/min, posuw 0.15-0.25 mm/obr. Dla aluminium: 600-900 obr/min.
Przy wierceniu otwordéw gtebszych niz 3x srednica konieczne jest okresowe wycofywanie wiertta w celu usuniecia wiéréw.

Chtodzenie i smarowanie

W stalach nierdzewnych i stopach zaroodpornych stosowanie chtodziwa jest obowigzkowe. Dla stali weglowych zalecana emulsja
chtodzaco-smarujaca lub olej skrawajacy. Aluminium mozna wierci¢ na sucho, cho¢ chtodzenie poprawia jako$¢ otworu i wydtuza
zywotnos$¢ narzedzia.

Ostrzenie

Wiertto mozna ostrzy¢ na szlifierce narzedziowej, zachowujac kat wierzchotkowy 118° i symetrie obu krawedzi. Powtoka TiN moze
zostac czesciowo usunieta podczas ostrzenia, ale rdzeh HSS zachowuje wtasciwosci skrawne. Po ostrzeniu zaleca sie kontrole
symetrii biegu wiertta.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢: wiertta HSS-TiN w innych $rednicach z serii GEKO (zakres 1-13 mm i 15-20 mm), zestawy
gwintownikéw metrycznych M16, uchwyty wiertarskie z zakresem 1.5-16 mm, emulsje chtodzgco-smarujgce do obrébki metali,
srodki do czyszczenia i konserwacji narzedzi skrawajgcych.
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