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Wiertto do metalu 2.0mm powl.tytanem
=~ DIN338 GEKO G39520

Cena brutto 4,13 zt

Cena netto 3,36 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G39520

Kod producenta G39520

Kod EAN 5901477110795
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 2.0 mm z powtokg tytanowg DIN338

Wiertto spiralne do wiercenia w stalach konstrukcyjnych, stopowych oraz metalach niezelaznych. Wykonane ze stali
szybkotnacej HSS z powtoka z azotku tytanu (TiN), ktéra wydtuza zywotnos¢ narzedzia i poprawia parametry skrawania.

Srednica 2.0 mm
Materiat HSS z powtokg TiN
Norma DIN 338

Model GEKO G39520

Charakterystyka techniczna

Powtoka z azotku tytanu (TiN)

Ztota powtoka ceramiczna zwieksza twardos¢ powierzchni do okoto 2400 HV. Redukuje wspétczynnik tarcia, co zapobiega
przywieraniu wiéréw do ostrza i przegrzewaniu sie narzedzia podczas pracy. Wydtuza zywotnos¢ wiertta nawet o 300% w poréwnaniu
z HSS bez powtoki.
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Stal szybkotnaca HSS

Rdzenh wykonany ze stali szybkotnacej zachowuje twardos¢ i wytrzymatos¢ nawet przy podwyzszonych temperaturach roboczych.
Materiat zapewnia odpornos¢ na zuzycie Scierne i mozliwos¢ wielokrotnego ostrzenia wiertta.

Geometria wedtug DIN 338

Standardowa geometria spiralna z katem wierzchotkowym 118° i kagtem spirali okoto 30°. Uniwersalna konstrukcja umozliwia
wiercenie w szerokiej gamie materiatéw metalowych bez koniecznosci zmiany parametréw obroébki.

Srednica 2.0 mm

Precyzyjny wymiar do wykonywania otworéw montazowych, gwintowania M2.5, instalacji nitéw i elementéw ztagcznych. Grubos¢
pozwala na wiercenie w cienkich blachach i profilach bez ryzyka nadmiernego ugiecia narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Srednica nominalna 2.0 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)
Powtoka TiN (azotek tytanu)
Norma wykonania DIN 338

Kat wierzchotkowy 118°

Typ chwytowy Cylindryczny
Producent GEKO

Model G39520

Zastosowanie

¢ Wiercenie w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?
¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

¢ Wiercenie w stalach narzedziowych i stopowych

¢ Przygotowanie otworédw w aluminium i stopach lekkich

¢ Wiercenie w miedzi, mosigdzu i brazie

* Wykonywanie otwordéw pod gwinty metryczne M2.5

e Montaz elementéw elektronicznych i mechaniki precyzyjnej

e Prace w warsztatach mechanicznych i produkcji seryjne;j

Uzytkowanie i konserwacja
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Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa: 3000-4500 obr/min, posuw: 0.03-0.05 mm/obr. W przypadku stali nierdzewnych
nalezy zmniejszy¢ predkos¢ o okoto 30% i stosowac chtodzenie emulsjg. Dla aluminium mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 6000 obr/min.

Chtodzenie i smarowanie

W stalach zaleca sie stosowanie emulsji chtodzaco-smarujacej lub oleju skrawajgcego. Przy wierceniu na sucho w aluminium
wystarczy okazjonalne smarowanie. Unika¢ przegrzewania wiertta — temperatura powyzej 200°C moze uszkodzi¢ powtoke TiN.

Ostrzenie i regeneracja

Wiertto mozna ostrzy¢ na ostrzarce do wiertet spiralnych z zachowaniem kata 118°. Po ostrzeniu powtoka TiN zostaje usunieta z
ostrza, ale rdzen HSS zachowuje wiasciwosci skrawne. Regularny nadzér nad stanem ostrza zapobiega nadmiernemu zuzyciu.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ komplet wiertet HSS-TiN w zakresie 1-10 mm, gwintowniki metryczne M2.5,
centréwki do oznaczania miejsc wiercenia oraz uchwyty szybkomocujgce do wiertet o Srednicy 0.5-6.5 mm.
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