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Wiertto do metalu 4,2 mm hss 10szt Yato

Cena brutto 16,20 zt

Cena netto 13,17 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-3924

Kod producenta YT-3924

Kod EAN 5906083939242

Producent YATO

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 4,2 mm Yato YT-3924 - zestaw 10 sztuk

Wiertta spiralne HSS o Srednicy 4,2 mm przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach kolorowych i zelaznych. Zestaw
zawiera 10 sztuk wiertet wykonanych z szybkotnacej stali, zapewniajacych precyzyjne wiercenie w warunkach warsztatowych i
Iprzemystowych.

Srednica 4,2 mm

IMateriat Stal HSS

lloé¢ w zestawie 10 szt.

IModel YT-3924

Charakterystyka wiertta HSS 4,2 mm

Stal szybkotnaca HSS (High Speed Steel)

Materiat HSS charakteryzuje sie zwiekszong twardoscig i odpornoscia na wysokie temperatury powstajgce podczas wiercenia. Wiertta
HSS zachowujg ostros¢ krawedzi skrawajgcych znacznie dtuzej niz narzedzia z tradycyjnej stali weglowej, co przektada sie na wieksza
liczbe wykonanych otworéw bez koniecznosci ostrzenia.
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Srednica 4,2 mm - zastosowania montazowe

Srednica 4,2 mm odpowiada wykonywaniu otworéw pod $ruby M5, wkrety samogwintujace oraz nity. Wymiar ten jest czesto
stosowany w montazu elementéw metalowych, instalacji elektrycznych oraz przy produkcji konstrukcji stalowych. Otwér 4,2 mm
zapewnia odpowiedni luz dla gwintéw M5.

Spiralny profil odprowadzajacy wiory

Rowki spiralne wiertta skutecznie transportujg wiéry na zewnatrz otworu, zapobiegajac ich zaklinowaniu sie w materiale. Konstrukcja
ta redukuje ryzyko przegrzania narzedzia oraz uszkodzenia obrabianego elementu, szczegdlnie podczas wiercenia gtebokich otworéw
lub pracy z materiatami ciggliwymi.

Zestaw 10 sztuk - zapas warsztatowy

Komplet 10 wiertet tej samej $rednicy stanowi praktyczne rozwigzanie dla warsztatéw i zaktadéw produkcyjnych. Posiadanie zapasu
wiertet o czesto uzywanym wymiarze eliminuje przestoje zwigzane z koniecznos$cig zakupu pojedynczych sztuk oraz pozwala na
rotacje narzedzi w celu réwnomiernego zuzycia.

Specyfikacja techniczna

Producent Yato

Model YT-3924

Srednica wiertta 4,2 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)
Typ wiertta Spiralne do metalu

Ilos$¢ w opakowaniu 10 sztuk

Przeznaczenie Metale kolorowe i zelazne
Typ chwytu Cylindryczny

Zastosowanie wiertet HSS 4,2 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych pod $ruby M5 w konstrukcjach stalowych
¢ Przygotowanie otworéw pod wkrety samogwintujgce w blachach stalowych
e Obrébka profili aluminiowych w stolarce aluminiowe;j

¢ Wiercenie w mosigdzu przy produkcji elementéw instalacji hydraulicznych
¢ Wykonywanie otworéw w blachach ocynkowanych o grubosci do 5 mm

* Przygotowanie otworéw pod nity w potgczeniach nitowych

¢ Wiercenie w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?

¢ Obrébka miedzi i brgzu w pracach elektrotechnicznych
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Parametry pracy i kompatybilnos¢

Zalecane predkosci obrotowe
Dla stali konstrukcyjnej: 1800-2200 obr/min | Dla aluminium: 3000-4000 obr/min | Dla mosigdzu: 2500-3500 obr/min. Wiercenie z

chtodzeniem emulsjg zwieksza trwatos¢ narzedzia i poprawia jakos¢ otworu. Dla wiertet o Srednicy 4,2 mm zaleca sie stosowanie
wiertarek o mocy minimum 500 W.

Kompatybilnos¢ z uchwytami
Wiertta o $rednicy 4,2 mm pasuja do standardowych uchwytéw wiertarskich szybkomocujacych oraz kluczowych o zakresie 1-10 mm

lub 1-13 mm. Cylindryczny chwyt zapewnia stabilne mocowanie w uchwytach trzyszczekowych stosowanych w wiertarkach recznych,
stotowych oraz kolumnowych.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nakernowac miejsce otworu, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta na gtadkiej
powierzchni metalu. Wiercenie powinno odbywac sie z réwnomiernym, umiarkowanym dociskiem - zbyt duza sita powoduje
przegrzanie i szybsze stepienie ostrza.

Podczas pracy z materiatami o grubosci powyzej 3 mm zaleca sie stosowanie Srodkéw chtodzgco-smarujacych. W przypadku
stali mozna uzywac oleju maszynowego lub specjalnych emulsji do obrébki skrawaniem. Dla aluminium wystarczy okazjonalne
smarowanie narzedzia.

Po zakonhczeniu pracy wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ przed korozjg cienka
warstwa oleju. Przechowywanie w dedykowanych kasetach lub pojemnikach chroni krawedzie skrawajgce przed uszkodzeniem
mechanicznym.

Rozpoznawanie zuzycia wiertta
Oznaki koniecznosci wymiany lub naostrzenia: zwiekszony opér podczas wiercenia, charakterystyczny pisk, powstawanie

nieregularnych wiéréw zamiast spiralnych, rozgrzewanie sie wiertta w krotkim czasie, nieokragty ksztatt otworu. Stepione wiertto
generuje wiecej ciepta i wymaga wiekszej sity docisku, co moze prowadzi¢ do uszkodzenia obrabianego elementu.
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