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Wiertto do metalu 4,8 mm hss 10szt. Yato

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

regularnych prac wiertniczych.
Srednica wiertta 4,8 mm

[Materiat ostrza HSS

Jllo$¢ w zestawie 10 sztuk

IModel YT-3928

Charakterystyka techniczna wiertta HSS

Wiertto do metalu 4,8 mm HSS 10 szt. Yato YT-3928

19,93 zt

16,20 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-3928
YT-3928
5906083939280
YATO

Zestaw dziesieciu wiertet ze stali szybkotnacej HSS o $rednicy 4,8 mm, przeznaczonych do wiercenia w metalach zelaznych i
niezelaznych. Rozwigzanie dla warsztatéw mechanicznych, slusarskich oraz uzytkownikéw wymagajacych zapasu narzedzi do

Stal szybkotnaca HSS

High Speed Steel to stop stali o zwiekszonej twardosci i odpornosci na Scieranie. Zawartos¢ wolframu, molibdenu i wanadu pozwala

na prace w temperaturach do 600°C bez utraty twardosci ostrza, co przektada sie na dtuzszg zywotno$¢ narzedzia przy wierceniu

stali konstrukcyjnej i stopowe;j.
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Srednica robocza 4,8 mm

Wymiar odpowiadajgcy typowym potrzebom montazowym - wiercenie otworéw pod $ruby M5, nity czy kotki rozprezne. Srednica 4,8
mm znajduje zastosowanie w konstrukcjach stalowych, montazu elementéw hydraulicznych oraz pracach blacharskich.

Zestaw 10 sztuk

Zapas narzedzi eliminuje przestoje zwigzane z zuzyciem ostrza. Rozwigzanie ekonomiczne dla warsztatéw, gdzie wiertta tej Srednicy
uzywane sg regularnie - mozliwos¢ kontynuacji pracy bez oczekiwania na dostawe nowego narzedzia.

Geometria ostrza walcowanego

Precyzyjnie wykonany kat wierzchotkowy 118° zapewnia stabilne wiercenie bez wybiegania z punktu nawiercenia. Spiralne rowki
odprowadzaja wiéry z otworu, redukujac tarcie i nagrzewanie sie wiertta podczas pracy w gtebokich otworach.

Specyfikacja techniczna

Producent Yato

Model YT-3928

Srednica wiertta 4,8 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)
llos$¢ sztuk w zestawie 10

Typ uchwytu Cylindryczny
Przeznaczenie Metale zelazne i niezelazne

Zastosowanie wiertet 4,8 mm HSS

e Wiercenie otwordéw przejsciowych pod sruby metryczne M5

¢ Przygotowanie otwordw pod nity aluminiowe i stalowe $rednicy 4,8-5,0 mm
¢ Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do 10 mm

e Obroébka profili stalowych i ksztattownikéw w konstrukcjach spawanych

e Wiercenie w aluminium, mosigdzu i innych metalach niezelaznych

¢ Prace Slusarskie przy montazu elementéw hydraulicznych i pneumatycznych
* Nawiercanie otworéw pod gwintowanie M6

¢ Wiercenie w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predko$¢ obrotowa wynosi 1500-2000 obr/min przy srednicy 4,8 mm. W przypadku aluminium
mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 3000 obr/min. Posuw powinien by¢ réwnomierny - nadmierny nacisk skraca zywotnos$¢ ostrza i moze
prowadzi¢ do jego przegrzania.

Chtodzenie podczas wiercenia

Przy wierceniu stali zaleca sie stosowanie emulsji chtodzaco-smarujacej lub oleju maszynowego. Chtodzenie obniza temperature w
strefie skrawania, redukuje zuzycie ostrza i poprawia jakos¢ obrabianej powierzchni. W aluminium mozna pracowac na sucho, cho¢
chtodzenie réwniez wydtuza zywotnos¢ wiertta.

Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywac w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig powodujaca korozje. Ostrza nie powinny stykac sie
ze sobg - uszkodzenie krawedzi skrawajacych obniza precyzje wiercenia. Po zakonczeniu pracy warto przetrze¢ wiertto szmatkg z
olejem zabezpieczajgcym.

Produkty uzupetniajace

Do kompleksowej pracy z metalem warto rozwazy¢: zestaw wiertet HSS w réznych srednicach (1-10 mm), olej do wiercenia
metali, uchwyt wiertarski szybkomocujacy oraz punktak lub znacznik do nawiercania. Przy regularnym ostrzeniu wiertet
przydatny bedzie zestaw do ostrzenia narzedzi skrawajgcych.
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