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Wiertto do metalu 4.0mm powl. tytanem
=~ DIN338 GEKO G39540

Cena brutto 7,96 zt

Cena netto 6,47 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G39540

Kod producenta G39540

Kod EAN 5901477110818
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 4.0 mm z powtokg tytanowg DIN338 GEKO G39540

Wiertto spiralne HSS z powtoka TiN (azotek tytanu) do wiercenia metali, zgodne z norma DIN338. Tytanowa powtoka zwieksza
Itwardos$¢ powierzchni i redukuje tarcie podczas pracy.

Srednica 4.0 mm
Materiat HSS + TiN
Norma DIN338

Model G39540

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat bazowy to stal szybkotnaca (High Speed Steel), ktéra zachowuje twardos¢ w wysokich temperaturach powstajacych podczas
wiercenia. Umozliwia obrébke metali o twardosci do ok. 900 N/mm?2.

Powtoka TiN (azotek tytanu)
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Ztota powtoka ceramiczna o twardosci ok. 2300 HV zwieksza zywotnos¢ wiertta 0 200-300% w pordéwnaniu z wersjg niepowlekana.
Temperatura pracy powtoki siega 600°C, co chroni ostrze przed przegrzaniem.

Zmniejszone tarcie

Wspdtczynnik tarcia powtoki TiN wynosi ok. 0.4-0.5 (dla HSS bez powtoki: 0.6-0.8). Oznacza to mniejszy opdr podczas wiercenia,
nizsza temperature pracy i ograniczone przywieranie wiéréw do ostrza.

Norma DIN338

Standard okreslajgcy geometrie wiertta spiralnego: kat wierzchotkowy 118°, dtugos$¢ robocza proporcjonalna do $rednicy, chwyt
walcowy. Zapewnia kompatybilno$¢ z uchwytami wiertarskimi i wrzecion tokarek.

Specyfikacja techniczna

Srednica nominalna 4.0 mm

Materiat rdzenia HSS (stal szybkotnaca)
Powtoka TiN (azotek tytanu)
Norma wykonania DIN338

Kat wierzchotkowy 118°

Typ chwytu Walcowy

Producent GEKO

Model G39540

Zastosowanie

¢ Wiercenie stali konstrukcyjnej o wytrzymatosci do 900 N/mm?
¢ Obrébka stali nierdzewnej (z odpowiednim chtodzeniem)

e Wiercenie aluminium i stopéw lekkich

e Miedz, mosigdz, braz - metale niezelazne

 Zeliwo szare i sferoidalne

e Stal narzedziowa w stanie miekkim (przed hartowaniem)

e Tworzyw sztucznych wzmacnianych wtéknem szklanym

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z wiertarka

Wiertto o Srednicy 4.0 mm wymaga uchwytu wiertarskiego z zakresem zaciskowym minimum 1-10 mm lub 1-13 mm. Sprawdz
specyfikacje uchwytu w instrukcji narzedzia. W przypadku wrzecion tokarek - sprawdz srednice otworu tulei zaciskowej.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nakernowac miejsce wiercenia, aby zapobiec zeslizgiwaniu sie wiertta. W metalach
twardszych zaleca sie wiercenie z chtodzeniem (emulsja, olej obrébkowy) - temperatura powyzej 600°C moze uszkodzi¢
powtoke TiN.

Predkos$¢ obrotowa dla $rednicy 4.0 mm w stali konstrukcyjnej: 1500-2500 obr/min, w aluminium: 3000-4500 obr/min. Posuw

powinien by¢ réwnomierny, bez nadmiernego docisku - wiertto musi pracowac ostrzem, a nie dociskiem.
Konserwacja powtoki tytanowej
Powtoka TiN jest odporna chemicznie, ale wrazliwa na uderzenia mechaniczne. Po pracy nalezy usuna¢ wiéry szczotka (nie

metalowg), ewentualnie przeptukac rozpuszczalnikiem. Nie ostrzy¢ wiertta na szlifierce bez odpowiedniego chtodzenia - przegrzanie
niszczy powtoke.

Oznaczenie normy DIN338

Norma DIN338 definiuje wiertta spiralne typu N (normalnego) o kacie wierzchotkowym 118°, przeznaczone do materiatéw o
wytrzymatosci do 900 N/mm?2. Dtugos¢ czesci roboczej dla Srednicy 4.0 mm wynosi typowo 43 mm, dtugos¢ catkowita ok. 75
mm. Geometria ostrza jest uniwersalna - nie wymaga specjalnego ostrzenia pod konkretny materiat.

Produkty powigzane
Do pracy z wierttem przydatne moga by¢: uchwyt wiertarski szybkomocujacy 1-13 mm, emulsja chtodzgco-smarujaca do

metali, kerner automatyczny, zestaw wiertet HSS-TiN w réznych Srednicach (komplet 1-10 mm co 0.5 mm), olej obrébkowy do
metali.
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