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Wiertło do metalu 5,5mm hss 10szt

Cena brutto 17,16 zł

Cena netto 13,95 zł

Dostępność Chwilowo niedostępny — zapytaj o termin

Numer katalogowy YT-3935

Kod producenta YT-3935

Kod EAN 5906083939358

Producent YATO

Opis produktu

  

Wiertło do metalu HSS 5,5mm – zestaw 10 sztuk YT-3935

Zestaw dziesięciu wierteł spiralnych wykonanych ze stali szybkotnącej HSS, przeznaczonych do wiercenia otworów o średnicy
5,5mm w różnych rodzajach metali. Rozwiązanie zapewniające ciągłość pracy w warsztacie oraz oszczędność wynikającą z
zakupu kompletnego zestawu.

Średnica 5,5 mm 

Materiał HSS 

Ilość w zestawie 10 szt. 

Model YT-3935 

 

Charakterystyka wiertła HSS do metalu 5,5mm

Stal szybkotnąca HSS

Oznaczenie HSS (High Speed Steel) określa stop stali o zwiększonej zawartości wolframu, chromu i wanadu. Materiał ten zachowuje
twardość przy temperaturach do 600°C, co umożliwia wiercenie z większymi prędkościami obrotowymi bez utraty właściwości
skrawnych. Odporność na ścieranie przekłada się na dłuższy okres użytkowania pojedynczego wiertła.
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Średnica robocza 5,5mm

Średnica 5,5mm odpowiada standardowym wymiarom otworów pod wkręty M6, kołki rozprężne oraz połączenia nitowe. Precyzyjne
wykonanie gwarantuje tolerancję średnicy umożliwiającą bezpośrednie gwintowanie lub montaż elementów złącznych bez
konieczności rozwiercania.

Zestaw 10 sztuk

Kompletny zestaw eliminuje przestoje spowodowane zużyciem lub złamaniem pojedynczego narzędzia. W intensywnej pracy
warsztatowej możliwość natychmiastowej wymiany wiertła na nowe zapewnia ciągłość produkcji. Ekonomicznie korzystniejsze
rozwiązanie niż zakup pojedynczych egzemplarzy.

Uniwersalna kompatybilność

Wiertła z chwytem walcowym współpracują ze standardowymi uchwytami wiertarskimi o średnicy 1,5-13mm. Możliwość
zastosowania w wiertarkach udarowych (po wyłączeniu funkcji udaru), wiertarkach stołowych, wiertarkach kolumnowych oraz
wkrętarkach akumulatorowych z odpowiednim momentem obrotowym.

 

Specyfikacja techniczna

Model YT-3935
Średnica wiertła 5,5 mm
Materiał HSS (stal szybkotnąca)
Ilość w zestawie 10 sztuk
Typ wiertła spiralne do metalu
Przeznaczenie stal, żeliwo, metale kolorowe
Typ chwytu walcowy

Zastosowanie wierteł HSS 5,5mm

Wiercenie otworów montażowych w konstrukcjach stalowych i aluminiowych
Przygotowanie otworów pod gwintowanie metryczne M6
Montaż instalacji elektrycznych w puszkach metalowych
Prace konserwacyjne w maszynach i urządzeniach przemysłowych
Łączenie elementów metalowych za pomocą nitów i śrub
Wiercenie w profilach stalowych, blasze do 8mm oraz kątownikach
Naprawa i modyfikacja elementów z żeliwa szarego
Obróbka miedzi, mosiądzu i brązu w pracach precyzyjnych
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Materiały do wiercenia

Stal konstrukcyjna i narzędziowa

Wiertła HSS 5,5mm sprawdzają się w wierceniu stali niskowęglowej (S235, S355) oraz średniowęglowej do twardości 900 N/mm².
Przy wierceniu stali hartowanej zaleca się stosowanie obniżonych prędkości obrotowych i chłodzenia emulsją.

Metale kolorowe

Aluminium, miedź i mosiądz można wiercić z wyższymi prędkościami obrotowymi. W przypadku aluminium należy zwrócić uwagę na
odprowadzanie wiórów, które mają tendencję do zatykania rowków spiralnych. Stosowanie środków chłodząco-smarujących wydłuża
trwałość ostrza.

Żeliwo

Żeliwo szare i sferoidalne można wiercić na sucho. Materiał ten generuje wióry łamliwe, co ułatwia ich usuwanie. Prędkość wiercenia
należy dostosować do twardości konkretnego gatunku żeliwa.

Użytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczęciem wiercenia należy dokładnie oznaczyć punkt wiercenia za pomocą punktaka, co zapobiega ześlizgiwaniu
się wiertła. W materiałach o grubości powyżej 10mm zaleca się wiercenie wstępne wiertłem o mniejszej średnicy.

Prędkość obrotowa powinna być dostosowana do twardości materiału: dla stali 15-25 m/min, dla aluminium 40-60 m/min, dla
mosiądzu 30-40 m/min. Przy wierceniu na wylot należy zmniejszyć nacisk w momencie przebijania, aby uniknąć złamania
wiertła.

Regularne czyszczenie rowków spiralnych z wiórów oraz kontrola stanu krawędzi skrawających przedłuża żywotność
narzędzia. Tępe wiertła można ostrzyć na szlifierce z zachowaniem kąta przyłożenia 118° oraz symetrii obu krawędzi.
Przechowywanie w suchym miejscu zabezpiecza przed korozją.

Produkty powiązane

Do kompleksowej obróbki metali warto rozważyć zestawy wierteł HSS w różnych średnicach (1-13mm), gwintowniki metryczne
M6, narzynki do gwintów zewnętrznych oraz środki chłodząco-smarne wydłużające żywotność narzędzi skrawających.
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