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Wiertto do metalu 5,5mm hss 10szt

Cena brutto 17,16 zt

Cena netto 13,95 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-3935

Kod producenta YT-3935

Kod EAN 5906083939358

Producent YATO

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 5,5mm - zestaw 10 sztuk YT-3935

Zestaw dziesieciu wiertet spiralnych wykonanych ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczonych do wiercenia otworéw o Srednicy
5,5mm w réznych rodzajach metali. Rozwigzanie zapewniajgce ciggtos¢ pracy w warsztacie oraz oszczednos¢ wynikajaca z
zakupu kompletnego zestawu.

Srednica 5,5 mm

[Materiat HSS

lloé¢ w zestawie 10 szt.

IModel YT-3935

Charakterystyka wiertta HSS do metalu 5,5mm

Stal szybkotnaca HSS

Oznaczenie HSS (High Speed Steel) okresla stop stali o zwiekszonej zawartosci wolframu, chromu i wanadu. Materiat ten zachowuje
twardos¢ przy temperaturach do 600°C, co umozliwia wiercenie z wiekszymi predkosciami obrotowymi bez utraty wtasciwosci
skrawnych. Odpornos¢ na Scieranie przektfada sie na dtuzszy okres uzytkowania pojedynczego wiertta.
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Srednica robocza 5,5mm

Srednica 5,5mm odpowiada standardowym wymiarom otworéw pod wkrety M6, kotki rozprezne oraz potaczenia nitowe. Precyzyjne
wykonanie gwarantuje tolerancje Srednicy umozliwiajgca bezposrednie gwintowanie lub montaz elementéw ztgcznych bez
koniecznosci rozwiercania.

Zestaw 10 sztuk

Kompletny zestaw eliminuje przestoje spowodowane zuzyciem lub ztamaniem pojedynczego narzedzia. W intensywnej pracy
warsztatowej mozliwos¢ natychmiastowej wymiany wiertta na nowe zapewnia ciggtos¢ produkcji. Ekonomicznie korzystniejsze
rozwigzanie niz zakup pojedynczych egzemplarzy.

Uniwersalna kompatybilnos¢

Wiertta z chwytem walcowym wspétpracujg ze standardowymi uchwytami wiertarskimi o $rednicy 1,5-13mm. Mozliwos¢
zastosowania w wiertarkach udarowych (po wytaczeniu funkcji udaru), wiertarkach stotowych, wiertarkach kolumnowych oraz
wkretarkach akumulatorowych z odpowiednim momentem obrotowym.

Specyfikacja techniczna

Model YT-3935

Srednica wiertta 5,5 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca)

llos¢ w zestawie 10 sztuk

Typ wiertta spiralne do metalu
Przeznaczenie stal, zeliwo, metale kolorowe
Typ chwytu walcowy

Zastosowanie wiertet HSS 5,5mm

* Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych i aluminiowych
¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie metryczne M6

e Montaz instalacji elektrycznych w puszkach metalowych

e Prace konserwacyjne w maszynach i urzgdzeniach przemystowych

e taczenie elementéw metalowych za pomoca nitéw i srub

e Wiercenie w profilach stalowych, blasze do 8mm oraz kgtownikach

¢ Naprawa i modyfikacja elementéw z zeliwa szarego

¢ Obrébka miedzi, mosiadzu i brgzu w pracach precyzyjnych
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Materiaty do wiercenia

Stal konstrukcyjna i narzedziowa

Wiertta HSS 5,5mm sprawdzajg sie w wierceniu stali niskoweglowej (5235, S355) oraz srednioweglowej do twardosci 900 N/mm?2.
Przy wierceniu stali hartowanej zaleca sie stosowanie obnizonych predkosci obrotowych i chtodzenia emulsja.

Metale kolorowe
Aluminium, miedz i mosigdz mozna wierci¢ z wyzszymi predkosciami obrotowymi. W przypadku aluminium nalezy zwréci¢ uwage na

odprowadzanie wiéréw, ktére maja tendencje do zatykania rowkéw spiralnych. Stosowanie srodkéw chtodzgco-smarujgcych wydtuza
trwatos¢ ostrza.

Zeliwo

Zeliwo szare i sferoidalne mozna wierci¢ na sucho. Materiat ten generuje wiéry tamliwe, co utatwia ich usuwanie. Predko$¢ wiercenia
nalezy dostosowac do twardosci konkretnego gatunku zeliwa.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy doktadnie oznaczy¢ punkt wiercenia za pomocga punktaka, co zapobiega zeslizgiwaniu
sie wiertta. W materiatach o grubosci powyzej 10mm zaleca sie wiercenie wstepne wierttem o mniejszej Srednicy.

Predkos¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do twardosci materiatu: dla stali 15-25 m/min, dla aluminium 40-60 m/min, dla
mosigdzu 30-40 m/min. Przy wierceniu na wylot nalezy zmniejszy¢ nacisk w momencie przebijania, aby unikng¢ ztamania
wiertta.

Regularne czyszczenie rowkdéw spiralnych z wiéréw oraz kontrola stanu krawedzi skrawajgcych przedtuza zywotnosc
narzedzia. Tepe wiertta mozna ostrzy¢ na szlifierce z zachowaniem kata przytozenia 118° oraz symetrii obu krawedzi.
Przechowywanie w suchym miejscu zabezpiecza przed korozja.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestawy wiertet HSS w réznych Srednicach (1-13mm), gwintowniki metryczne
M6, narzynki do gwintéw zewnetrznych oraz srodki chtodzgco-smarne wydtuzajgce zywotnos¢ narzedzi skrawajacych.
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