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Wiertto do metalu 8.0mm powl. tytanem
=~ DIN338 GEKO G39580

Cena brutto 12,82 zt

Cena netto 10,42 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G39580

Kod producenta G39580

Kod EAN 5901477110849

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 8.0 mm z powtokg tytanowg DIN338

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS z powtoka z azotku tytanu (TiN), przeznaczone do wiercenia otworéw w
Imetalach. Spetnia norme DIN338, ktéra okresla geometrie i wymiary wiertet spiralnych o $rednicy od 1 do 13 mm.

Srednica 8.0 mm
Materiat HSS + TiN
Norma DIN338

Model G39580

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat podstawowy wiertta zawiera dodatki wolframu, molibdenu i wanadu, co zapewnia twardo$¢ 62-65 HRC i odpornos¢ na
temperatury do 600°C. Pozwala to na prace przy wyzszych obrotach bez utraty wtasciwosci skrawnych.

Powtoka z azotku tytanu (TiN)

Ztota powtoka o twardosci okoto 2300 HV zmniejsza wspdtczynnik tarcia o 30-40% w poréwnaniu z wierttem niepowlekanym.
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Ogranicza to przywieranie wiéréw do krawedzi skrawajgcych i przedtuza zywotnos¢ narzedzia o 2-3 krotnie.

Geometria wedtug DIN338

Kat wierzchotkowy 118° i spirala o standardowym skoku zapewniajg uniwersalnos¢ zastosowania. Geometria ta sprawdza sie w

wiekszosci materiatéw metalowych bez koniecznosci specjalnego ostrzenia.

Srednica 8.0 mm

Wymiar czesto stosowany w instalacjach elektrycznych, hydraulicznych i konstrukcjach stalowych. Pozwala na montaz srub M6-M8
oraz kotkéw rozporowych o srednicy 8-10 mm.

Specyfikacja techniczna

Srednica nominalna 8.0 mm

Materiat podstawowy Stal szybkotngca HSS
Powtoka Azotek tytanu (TiN)
Norma wykonania DIN338

Kat wierzchotkowy 118°

Typ chwytowy Cylindryczny

Model produktu G39580

Producent GEKO

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stali niestopowej i niskostopowe]j do twardosci 900 N/mm?2

¢ Obrébka stali nierdzewnych austenitycznych (wymaga mniejszych predkosci obrotowych)
e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Prace w aluminium i jego stopach (zalecane chtodzenie emulsja)

e Wiercenie miedzi, mosigdzu i brgzu

e Montaz konstrukcji stalowych, instalacji sanitarnych i elektrycznych

e Prace konserwacyjne i naprawcze w warsztacie mechanicznym

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy dla stali konstrukcyjnej

Zalecane obroty dla wiertta 8.0 mm: 750-1200 obr/min w stali konstrukcyjnej, 400-600 obr/min w stali nierdzewnej, 1500-2000
obr/min w aluminium. Posuw powinien wynosi¢ 0.1-0.2 mm/obr. Stosowanie chtodzenia emulsjg lub olejem skrawajacym wydtuza
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zywotnos$¢ wiertta.

Kontrola stanu narzedzia

Powtoka TiN utrzymuje sie na krawedziach skrawajacych przez 70-80% catkowitej zywotnosci wiertta. Jej ztuszczenie nie
dyskwalifikuje narzedzia, ale wymaga zmniejszenia predkosci obrotowej o 20-30%. Wiertto nalezy wymienié, gdy $rednica otworu
przekracza tolerancje lub wystepuje nadmierne nagrzewanie.

Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywac w kasetach lub stojakach, unikajac kontaktu z innymi narzedziami. Powtoka TiN jest odporna na
korozje, ale mechaniczne uszkodzenia mogga obnizy¢ skutecznos¢ dziatania. Nie wolno ostrzy¢ wiertet powlekanych na zwyktych
osetkach - wymaga to specjalistycznego sprzetu.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z metalem warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS-TiN w réznych srednicach (1-13 mm), wykrywacz
metalu do sprawdzania podtoza przed wierceniem oraz chtodziwo do obrébki metali. W przypadku prac w stali nierdzewnej
zalecane sg wiertta ze stopéw kobaltowych (HSS-Co).
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