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WIERTLO DO METALU DWUSTRONNE 3,0MM
S — YT-40010 YATO

Cena brutto 1,10 zt

Cena netto 0,89 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-40010

Kod producenta YT-40010

Kod EAN 5906083057748

Producent YATO

Opis produktu

Wiertto do metalu dwustronne 3,0 mm YT-40010 YATO

Wiertto dwustronne HSS o $rednicy 3,0 mm przeznaczone do wiercenia w metalu i tworzywach sztucznych. Ostrze typu split
Ipoint 135° eliminuje koniecznos¢ punktowania przed wierceniem.

Srednica 3,0 mm
Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 135°

Model YT-40010

Charakterystyka wiertta HSS dwustronnego

Dwustronne ostrze robocze

Konstrukcja dwustronna pozwala na dwukrotne wykorzystanie narzedzia po stepieniu pierwszej krawedzi tngcej. Po zuzyciu jednej
strony mozna odwrdci¢ wiertto i kontynuowac prace, co wydtuza okres eksploatacji i obniza koszty.
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Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie podwyzszong twardoscia i odpornoscia na Scieranie. Zachowuje wtasciwosci
skrawne nawet przy podwyzszonych temperaturach powstajacych podczas wiercenia w stalach konstrukcyjnych i nierdzewnych.

Ostrze split point 135°

Kat wierzchotkowy 135° z krzyzowym szlifowaniem Srodka zapewnia samoczynne centrowanie wiertta na powierzchni materiatu.
Eliminuje to koniecznos$¢ wczesniejszego punktowania, przyspiesza prace i zmniejsza ryzyko zeslizgniecia sie narzedzia.

Szlifowanie wedtug normy DIN 338

Precyzyjne szlifowanie powierzchni roboczej zgodnie z norma DIN 338 gwarantuje zachowanie tolerancji wymiarowych otworu oraz
minimalizuje powstawanie zadzioréw na krawedziach. Zapewnia to powtarzalnos¢ wymiaréw przy seriowej obrébce.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-40010

Srednica nominalna 3,0 mm

Materiat ostrza HSS (stal szybkotngca)
Kat wierzchotkowy 135°

Typ ostrza Split point (krzyzowe)
Rodzaj wiertta Dwustronne

Norma szlifowania DIN 338

Przeznaczenie Metal, tworzywa sztuczne

Zastosowanie wiertta do metalu 3,0 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w blachach stalowych o grubosci do 5 mm

¢ Przygotowanie otwordéw pod nity w konstrukcjach metalowych i karoseriach pojazdéw
¢ Obrébka profili aluminiowych w stolarce aluminiowej

e Wiercenie w tworzywach sztucznych technicznych (POM, PA, PEEK)

e Prace naprawcze przy nadwoziach samochodowych i elementach karoserii

¢ Wiercenie otworéw w cienkich blachach w instalacjach wentylacyjnych

¢ Obrébka elementéw metalowych w modelarstwie i prototypowaniu

¢ Przygotowanie otwordéw pod wkrety samogwintujgce w konstrukcjach stalowych

Dobor predkosci obrotowej
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Dla wiertta 3,0 mm zalecana predkos¢ obrotowa to okoto 2500-3000 obr/min dla stali konstrukcyjnych, 3500-4000 obr/min dla
aluminium i 1500-2000 obr/min dla stali nierdzewnych. Stosowanie chtodziwa lub smarowanie olejem poprawia jakos¢ otworu i

wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ punkt wiercenia i sprawdzié, czy powierzchnia materiatu jest stabilna i
zabezpieczona przed przemieszczaniem sie. Wiertto powinno by¢ mocowane w uchwycie wiertarki bez luzu osiowego.

Podczas pracy nalezy zachowac prostopadtosc osi wiertta do powierzchni obrabianej. Zbyt duzy nacisk osiowy moze
spowodowac przegrzanie i ztamanie narzedzia, szczegdlnie przy Srednicy 3,0 mm. Zaleca sie stopniowe zwiekszanie nacisku
wraz z zagtebianiem sie wiertta.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ przed korozjg poprzez
lekkie nattuszczenie. Przechowywanie w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanych kasetach, chroni krawedzie tngce przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

Produkty uzupetniajgce

Do kompleksowej obrébki warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w réznych srednicach (2,0-10,0 mm), ptyn chtodzgco-smarujacy
do metali oraz punktak automatyczny utatwiajgcy oznaczanie miejsc wiercenia na gtadkich powierzchniach.
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