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WIERTLO DO METALU DWUSTRONNE 3,2MM

s — YT-40011 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 3,2 mm
Materiat Stal HSS
Typ ostrza Split point 135°

|Konstrukcja Dwustronna

Charakterystyka wiertta dwustronnego HSS

1,19 zt

0,97 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-40011
YT-40011
5906083057755
YATO

Wiertto do metalu dwustronne 3,2mm YT-40011 YATO

Dwustronne wiertto HSS o Srednicy 3,2mm z ostrzem krzyzowym split point 135°. Narzedzie zgodne z normg DIN 338,
przeznaczone do wiercenia w metalach, cienkich blachach i tworzywach sztucznych.

Dwustronna konstrukcja ostrza

Wiertto posiada ostrze tnace po obu stronach, co wydtuza okres uzytkowania narzedzia. Po stepieniu jednej strony mozna

kontynuowac prace, odwracajac wiertto o 180°, bez koniecznosci natychmiastowej wymiany lub ostrzenia.
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Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie podwyzszong twardoscia i odpornoscia na scieranie. Stal ta zachowuje
whasciwosci skrawne nawet przy podwyzszonych temperaturach, co przektada sie na dtuzsza zywotnos¢ wiertta podczas intensywnej
pracy.

Ostrze krzyzowe split point 135°

Geometria ostrza z katem 135° eliminuje koniecznos$¢ punktowania przed wierceniem. Wiertto samocentruje sie na powierzchni
materiatu, co zapobiega zeslizgiwaniu sie i zapewnia precyzyjne pozycjonowanie otworu od pierwszego kontaktu z materiatem.

Szlifowana powierzchnia wedtug DIN 338

Norma DIN 338 okresla tolerancje wymiarowe i jakos¢ wykonania wiertet. Szlifowana powierzchnia gwarantuje doktadnos¢ srednicy
otworu oraz réwnomierne roztozenie sit skrawania, co minimalizuje wibracje i poprawia jakos¢ wiercenia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-40011

Producent YATO

Srednica wiertta 3,2 mm

Materiat Stal HSS (High Speed Steel)

Typ konstrukgji Dwustronne

Kat ostrza 135° (split point)

Norma DIN 338

Przeznaczenie Metal, cienkie blachy, tworzywa sztuczne

Zastosowanie wiertta do metalu 3,2mm

e Wiercenie otworéw montazowych w elementach metalowych
* Prace przy karoserii i nadwoziach pojazdéw

¢ Przygotowanie otwordéw pod nity i wkrety samogwintujace

e Wiercenie w cienkich blachach stalowych i aluminiowych

e Obrébka tworzyw sztucznych o podwyzszonej twardosci

e Montaz instalacji elektrycznych w obudowach metalowych

e Prace precyzyjne w warsztatach mechanicznych

e Naprawa i modernizacja sprzetu AGD i elektroniki
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zaleca sie obroty 1500-2000 obr/min przy srednicy 3,2mm. W przypadku aluminium mozna zwiekszy¢
predkos¢ do 3000 obr/min. Podczas wiercenia w stalach nierdzewnych nalezy obnizy¢ obroty do 800-1200 obr/min i stosowac¢
chtodzenie lub smarowanie.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw i pozostatosci materiatu. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega
korozji. Regularne sprawdzanie stanu ostrza pozwala na wczesne wykrycie stepienia i terminowe ostrzenie, co wydtuza zywotnos¢
narzedzia.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Wiertto o $rednicy 3,2mm wspétpracuje z uchwytami szybkomocujacymi oraz kluczowymi w wiertarkach elektrycznych i
akumulatorowych. Zalecany zakres uchwytu: 1,5-13mm. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ pewno$¢ zamocowania wiertta
w uchwycie.
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