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WIERTLO DO METALU DWUSTRONNE 4,0MM
esmmmess Y 1-40013 YATO

Cena brutto 1,46 zt

Cena netto 1,19 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-40013

Kod producenta YT-40013

Kod EAN 5906083057779

Producent YATO

Opis produktu
Wiertto do metalu dwustronne 4,0 mm YATO YT-40013

Wiertto dwustronne ze stali szybkotnacej HSS o $rednicy 4,0 mm, przeznaczone do wiercenia w metalach, blachach i
Itworzywach sztucznych. Konstrukcja z ostrzem split point 135° eliminuje koniecznos¢ punktowania i zapewnia precyzyjne
centrowanie otworu.

Srednica 4,0 mm

Materiat Stal HSS

IKat wierzchotkowy 135°

Model YT-40013

Charakterystyka wiertta dwustronnego HSS

Dwustronne ostrze robocze

Konstrukcja z dwoma ostrzami thagcymi wydtuza okres uzytkowania wiertta. Po stepieniu jednej strony mozliwa jest praca drugg
krawedzig, co podwaja zywotnos¢ narzedzia w poréwnaniu z wierttami jednostronnymi.

Stal szybkotnaca HSS
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Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie wysoka twardoscig i odpornoscig na Scieranie. Zachowuje wtasciwosci skrawne
nawet przy podwyzszonych temperaturach powstajgcych podczas wiercenia, co przektada sie na efektywnos¢ pracy.

Ostrze krzyzowe split point 135°

Specjalna geometria ostrza z katem 135° umozliwia rozpoczecie wiercenia bez wczesniejszego naktucia punktakiem. Krzyzowe
szlifowanie zapewnia automatyczne centrowanie i redukuje site docisku potrzebng do rozpoczecia pracy.

Szlifowanie wedtug normy DIN 338

Precyzyjne szlifowanie powierzchni zgodne z norma DIN 338 gwarantuje zachowanie tolerancji wymiarowych otworu. Gtadka
powierzchnia rowkéw utatwia odprowadzanie wiéréw i redukuje tarcie podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-40013

Srednica wiertta 4,0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS

Typ konstrukgji Dwustronne

Kat wierzchotkowy 135°

Typ ostrza Split point (krzyzowe)

Norma szlifowania DIN 338

Przeznaczenie Metal, blacha, tworzywa sztuczne

Zastosowanie wiertta do metalu 4,0 mm

¢ Wiercenie otworéw w blachach stalowych o grubosci do 3 mm

e Obrébka profili aluminiowych i elementéw z metali niezelaznych
¢ Przygotowanie otwordéw pod nity w konstrukcjach metalowych

e Prace przy karoseriach samochodowych i naprawy blacharskie

e Wiercenie w tworzywach sztucznych i kompozytach

e Montaz osprzetu i akcesoriéw metalowych

e Prace instalacyjne w konstrukcjach stalowych

e Obrébka elementéw w warsztatach mechanicznych

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Wiertto o srednicy 4,0 mm wspoétpracuje z wkretarkami, wiertarkami i wiertarkami udarowymi wyposazonymi w standardowy uchwyt
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szybkozaciskowy lub kluczowy. Zalecana predkos¢ obrotowa dla stali: 1500-2000 obr/min, dla aluminium: 3000-4000 obr/min.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w metalach nalezy stosowac srodki chtodzaco-smarujace, ktére wydtuzajg zywotnos¢ ostrza i poprawiaja
jakos¢ otworu. W przypadku stali zaleca sie oleje maszynowe lub emulsje, dla aluminium wystarczy nafta lub spirytus.

Wiertlo wymaga okresowego ostrzenia na szlifierce stotowej z zachowaniem oryginalnych katéw szlifowania. Przechowywanie
w suchym miejscu zabezpiecza przed korozjg. Po zakonczeniu pracy warto oczysci¢ rowki z wiéréw i zabezpieczy¢
powierzchnie cienkg warstwa oleju.

Kat 135° wymaga mniejszej sity docisku niz standardowe wiertta o kacie 118°, co jest szczegdlnie istotne przy pracy z cienka
blachg. Zmniejsza to ryzyko deformacji materiatu i poprawia precyzje wiercenia.
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