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WIERTLO DO METALU DWUSTRONNE 4,2MM
R YT-40014 YATO

Cena brutto 1,60 zt

Cena netto 1,30 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-40014

Kod producenta YT-40014

Kod EAN 5906083057786

Producent YATO

Opis produktu

Wiertto do metalu dwustronne 4,2mm YT-40014 YATO

Wiertto dwustronne ze stali HSS z ostrzem typu split point, przeznaczone do wiercenia w metalach, blachach i tworzywach
sztucznych. Srednica robocza 4,2mm umozliwia wykonywanie otworéw montazowych i potgczen nitowych.

Srednica 4,2 mm
Materiat ostrza Stal HSS
IKat wierzchotkowy 135°

Typ ostrza Split point

Charakterystyka techniczna wiertta dwustronnego

Ostrze dwustronne bez punktowania

Konstrukcja dwustronna eliminuje koniecznos¢ wczesniejszego punktowania materiatu. Wiertto samodzielnie centruje sie w miejscu
rozpoczecia pracy, co skraca czas wykonania otworu i zwieksza precyzje przy wierceniu w cienkich blachach.
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Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie zwiekszong twardoscia i odpornoscig na temperatury do 600°C. Zapewnia
zachowanie ostrosci krawedzi tngcych podczas intensywnej pracy i umozliwia wiercenie w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci
do 900 N/mm?2.

Geometria split point 135°

Kat wierzchotkowy 135° z krzyzowym szlifowaniem ostrza zapewnia stabilne centrowanie bez slizgania sie po powierzchni materiatu.
Rozwigzanie to redukuje site docisku potrzebng do rozpoczecia wiercenia i ogranicza odksztatcenia w cienkich blachach.

Szlifowanie wedtug normy DIN 338

Precyzyjne szlifowanie powierzchni roboczych zgodnie z norma DIN 338 gwarantuje powtarzalnos¢ wymiaréw otworu w tolerancji H8.
Obustronny kat natarcia zwieksza zywotno$¢ narzedzia poprzez réwnomierne roztozenie naprezeh mechanicznych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-40014

Producent YATO

Srednica robocza 4,2 mm

Materiat ostrza Stal HSS (High Speed Steel)

Typ ostrza Split point (krzyzowe)

Kat wierzchotkowy 135°

Typ wiertta Dwustronne

Norma wykonania DIN 338

Przeznaczenie Metal, blacha, tworzywa sztuczne

Zastosowanie wiertta 4,2mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w blachach stalowych o grubosci 0,5-3mm

¢ Wykonywanie otworéw pod nity aluminiowe i stalowe w konstrukcjach metalowych
e Prace przy montazu i naprawie karoserii samochodowych

e Wiercenie w profilach aluminiowych i stalowych w instalacjach

¢ Obrdébka tworzyw sztucznych technicznych (PA, POM, PEEK)

¢ Przygotowanie otworéw pod Sruby M4 i M5

¢ Wiercenie w elementach obudéw urzadzen elektronicznych

e Prace precyzyjne w modelarstwie i prototypowaniu
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty: 1800-2400 obr/min. Dla aluminium: 3000-4000 obr/min. Stosowanie chtodziwa (emulsja lub
olej obrébkowy) wydtuza zywotnos¢ ostrza o 40-60% i poprawia jakos¢ powierzchni otworu.

Konserwacja narzedzia
Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw szczotka lub sprezonym powietrzem. Przechowywanie w suchym miejscu

zapobiega korozji powierzchni roboczych. Przy intensywnym uzytkowaniu zaleca sie okresowe ostrzenie na szlifierce z zachowaniem
kata 135°.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Wiertto posiada standardowy trzpien cylindryczny pasujacy do uchwytéw szybkomocujgcych oraz kluczowych w wiertarkach i
wkretarkach. Minimalna moc urzadzenia: 450W dla stali, 300W dla aluminium i tworzyw.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ wiertta HSS w innych srednicach (3,0-6,0mm), zestawy wiertet stopniowych
do blach oraz chtodziwa obrébkowe wydtuzajace zywotnos¢ narzedzi skrawajacych.
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