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WIERTLO DO METALU DWUSTRONNE 5,2MM
s YT-40017 YATO

Cena brutto 1,64 zt

Cena netto 1,33 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-40017

Kod producenta YT-40017

Kod EAN 5906083057816
Producent YATO

Opis produktu

Wiertto do metalu dwustronne HSS 5,2 mm YT-40017 YATO

Wiertto dwustronnie szlifowane ze stali szybkotngcej HSS przeznaczone do wiercenia w cienkich blachach, metalu oraz
Itworzywach sztucznych. Ostrze krzyzowe split point o kacie 135° eliminuje koniecznos$¢ punktowania, zapewniajgc precyzyjne
centrowanie od pierwszego kontaktu z materiatem.

Srednica 5,2 mm

IMateriat HSS

IKat wierzchotkowy 135°

|Dtugoéc catkowita 62 mm

Charakterystyka techniczna wiertta HSS dwustronnego

Stal HSS (High Speed Steel)

Stal szybkotnaca charakteryzuje sie zwiekszong twardoscig i odpornoscig na scieranie w poréwnaniu do standardowych wiertet
weglowych. Zapewnia kilkukrotnie szybsze wiercenie przy zachowaniu geometrii ostrza, co przektada sie na dtuzszg zywotnos¢
narzedzia i nizsze koszty eksploatacji.
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Ostrze krzyzowe split point 135°

Konstrukcja ostrza z podwdéjnym punktem centrujacym eliminuje poslizg na poczatku wiercenia. Kat wierzchotkowy 135° pozwala

rozpocza¢ prace bez wczesniejszego punktowania powierzchni, co skraca czas operacji i zwieksza precyzje pozycjonowania otworu.

Dwustronne szlifowanie wg DIN 338

Precyzyjne szlifowanie powierzchni i krawedzi zgodnie z norma DIN 338 gwarantuje zachowanie tolerancji wymiarowych wierconych

otwordéw. Gtadka powierzchnia robocza redukuje wspoétczynnik tarcia, co ogranicza przyleganie wiéréw i zapobiega przegrzewaniu

narzedzia.

Obustronny kat wierzchotkowy

Symetryczna geometria ostrza réwnomiernie rozktada sity skrawania, redukujgc obcigzenia punktowe. Rozwigzanie to wydtuza

zywotnos$¢ wiertta poprzez zmniejszenie ryzyka wykruszenia krawedzi tngcych podczas pracy w materiatach o réznej twardosci.

Specyfikacja techniczna

Numer katalogowy
Kod EAN

Srednica wiertta
Dtugos¢ catkowita
Szerokos¢ robocza (czes¢ tnaca)
Materiat wykonania
Typ ostrza

Kat wierzchotkowy
Typ uchwytu
Norma wykonania
Przeznaczenie

Zastosowanie wiertta do metalu 5,2 mm

YT-40017
5906083057816

5,2 mm

62 mm

16 mm

HSS (stal szybkotngca)
Split point (krzyzowe)
135°

Walcowy

DIN 338

Metal, blacha, tworzywa sztuczne

¢ Wiercenie otworéw montazowych w blachach nadwozia samochodowego

¢ Przygotowanie otwordéw pod nity w konstrukcjach metalowych

¢ Montaz elementéw karoserii i paneli bocznych pojazdéw
e Wiercenie w cienkich blachach stalowych i aluminiowych

e Obrébka tworzyw sztucznych konstrukcyjnych (ABS, poliweglan)
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e Prace montazowe w branzy HVAC (klimatyzacja, wentylacja)
¢ Instalacje elektryczne wymagajace otworéw w profilach metalowych
e Konserwacja i naprawa sprzetu przemystowego

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Dla $rednicy 5,2 mm w stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 1500-2000 obr/min. W aluminium mozna zwiekszy¢
predkos¢ do 3000 obr/min. Stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajgcego wydtuza zywotnos$¢ narzedzia i poprawia jakos¢ otworu,
szczegOlnie przy wierceniu gtebokim.

Kompatybilnosé z narzedziami

Walcowy uchwyt o $rednicy 5,2 mm pasuje do standardowych wkretarek, wkretarek udarowych i wiertarek stotowych z uchwytem
szczekowym o zakresie min. 1,5-13 mm. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ prawidtowe zamocowanie wiertta w uchwycie -

luz moze prowadzi¢ do bicia i uszkodzenia ostrza.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy warto oczysci¢ wiertto z wiéréw i opitkdw, a nastepnie zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju maszynowego.
Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji powierzchni roboczej. Regularne czyszczenie rowkéw wiérowych przedtuza

zywotnos¢ narzedzia i zachowuje jego parametry skrawania.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem zaleca sie stosowanie oleju skrawajgcego do metali, uchwytu szybkomocujgcego oraz zestawu wiertet
HSS w réznych $rednicach dla kompleksowych prac montazowych. Przy wierceniu serii otworéw przydatny bedzie znacznik
punktowy lub przyrzad wiertarski zapewniajacy powtarzalnos¢ pozycji.
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