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WIERTLO DO METALU DWUSTRONNE 5,5MM
s Y 1-40018 YATO

Cena brutto 1,63 zt

Cena netto 1,33 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-40018

Kod producenta YT-40018

Kod EAN 5906083057823

Producent YATO

Opis produktu
Wiertto do metalu dwustronne 5,5mm Yato YT-40018

Wiertto dwustronne HSS o Srednicy 5,5mm przeznaczone do wiercenia w stali, blachach, metalach kolorowych i tworzywach
sztucznych. Konstrukcja dwustronna eliminuje koniecznos$¢ punktowania, a kat wierzchotkowy 135° zapewnia precyzyjne
centrowanie podczas pracy.

Srednica 5,5 mm

IMateriat Stal HSS

IKat wierzchotkowy 135°

INorma DIN 338

Charakterystyka wiertta dwustronnego HSS

Konstrukcja dwustronna bez punktowania
Ostrze dwustronne umozliwia rozpoczecie wiercenia bez wczesniejszego punktowania powierzchni. Wiertto samoczynnie centruje sie

W miejscu nawiercenia, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje, szczegdlnie przy wierceniu w trudno dostepnych miejscach lub na
zaokraglonych powierzchniach.

Stal szybkotnaca HSS
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Stal szybkotngca (High Speed Steel) charakteryzuje sie podwyzszong twardoscia i odpornoscia na $cieranie w poréwnaniu do zwyktej
stali narzedziowej. Materiat zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy podwyzszonych temperaturach powstajgcych podczas

wiercenia, co przektada sie na dtuzszg zywotno$¢ narzedzia.

Kat wierzchotkowy 135 stopni

Kat 135° jest optymalny do wiercenia w metalach twardszych i $redniotwardych. Zapewnia lepsze centrowanie wiertta na poczatku
pracy, zmniejsza sity osiowe dziatajgce na narzedzie i redukuje ryzyko s$lizgania sie po powierzchni materiatu. Mniejszy kat (w
poréwnaniu do standardowych 118°) oznacza takze mniejsze obcigzenie krawedzi tnacych.

Zgodnosc¢ z norma DIN 338

Norma DIN 338 okresla parametry geometryczne wiertet walcowych do metalu. Zgodnos¢ z tg norma gwarantuje powtarzalnosé

wymiarow, tolerancje srednicy oraz wtasciwg geometrie ostrza. Wiertto mozna uzywac zamiennie z innymi narzedziami spetniajgcymi

ten standard.

Specyfikacja techniczna

Producent Yato

Model YT-40018

Srednica wiertta 5,5 mm

Materiat Stal HSS (High Speed Steel)
Typ ostrza Dwustronne

Kat wierzchotkowy 135°

Norma DIN 338

Rodzaj uchwytu Walcowy

Zastosowanie wiertta 5,5mm

e Wiercenie otwordéw pod nity aluminiowe i stalowe o Srednicy 5mm

¢ Przygotowanie otworéw montazowych w profilach stalowych i aluminiowych

¢ Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do 10mm

¢ Obrébka elementéw karoserii samochodowej i nadwozi

e Wiercenie w metalach kolorowych (mosigdz, miedz, aluminium)

¢ Tworzenie otworéw w tworzywach sztucznych i kompozytach

e Prace montazowe w konstrukcjach metalowych

¢ Przygotowanie otwordéw pod Sruby metryczne M5 i M6

Uzytkowanie i konserwacja
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Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty to 1200-1800 obr/min, dla aluminium 2500-3500 obr/min. Stosowanie chtodziwa lub oleju
obrébczego wydtuza zywotnos$¢ wiertta i poprawia jakos¢ powierzchni otworu. Posuw powinien by¢ réwnomierny, bez nadmiernego
docisku.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy nalezy oczyscic¢ wiertto z wiéréw i pozostatosci materiatu. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega
korozji. Regularne ostrzenie przywraca wiasciwosci skrawne - przy ostrzeniu nalezy zachowac oryginalny kat wierzchotkowy 135°
oraz symetrie krawedzi tnacych.

Kompatybilnos¢ z maszynami

Wiertto o $rednicy 5,5mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich od 1,5mm do 13mm. Mozna je montowac w wiertarkach
elektrycznych, akumulatorowych, wiertarkach stotowych oraz wkretarkach udarowych z funkcja wiercenia. Maksymalny moment
obrotowy maszyny powinien by¢ dostosowany do twardosci obrabianego materiatu.
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