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WIERTLO DO METALU DWUSTRONNE 6,0MM
——— YT-40019 YATO

Cena brutto 2,70 zt

Cena netto 2,20 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-40019

Kod producenta YT-40019

Kod EAN 5906083057830
Producent YATO

Opis produktu

Wiertto do metalu dwustronne 6,0 mm YT-40019 YATO

Wiertto dwustronne HSS ze szlifowanym ostrzem typu split point, przeznaczone do wiercenia w metalu, cienkiej blasze i
Jtworzywach sztucznych. Konstrukcja dwustronna z katem wierzchotkowym 135° eliminuje koniecznos¢ punktowania i
zapewnia precyzyjne centrowanie otworu.

Srednica 6,0 mm

IMateriat Stal HSS

IKat wierzchotkowy 135°

INorma DIN 338

Charakterystyka techniczna wiertta HSS

Ostrze split point 135°

Krzyzowe szlifowanie ostrza pod katem 135° umozliwia natychmiastowe rozpoczecie wiercenia bez koniecznosci punktowania
powierzchni. Konstrukcja ta zapobiega $lizganiu sie wiertta po metalu i automatycznie centruje otwor, co zwieksza precyzje pracy
oraz skraca czas wykonania operacji.
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Stal szybkotnaca HSS
Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie zwiekszonag odpornoscia na Scieranie i wysoka twardoscig, co przektada sie na

dtuzsza zywotnos$¢ narzedzia. Stal ta zachowuje wiasciwosci skrawne nawet przy podwyzszonych temperaturach powstajgcych
podczas intensywnego wiercenia w metalach.

Dwustronne szlifowanie
Obustronny kat wierzchotkowy i precyzyjne szlifowanie wedtug normy DIN 338 zapewniajg rownomierne roztozenie sit skrawania.

Efektem jest mniejszy wspétczynnik tarcia, ograniczone przyleganie wiéréw do powierzchni roboczej oraz wydtuzona zywotnos¢
krawedzi tngcych.

Zastosowanie uniwersalne
Wiertto sprawdza sie w obrébce metali kolorowych i zelaznych, cienkich blach stalowych, aluminiowych oraz tworzyw sztucznych.

Srednica 6,0 mm odpowiada typowym zastosowaniom w mechanice pojazdowej, montazu konstrukcji stalowych oraz pracach
instalacyjnych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-40019

Marka YATO

Srednica wiertta 6,0 mm

Materiat Stal HSS (High Speed Steel)
Kat wierzchotkowy 135°

Typ ostrza Split point (krzyzowe)
Norma wykonania DIN 338

Konstrukcja Dwustronna

Zastosowanie wiertta dwustronnego

¢ Wiercenie otworéw montazowych w blachach stalowych o grubosci do 3 mm
¢ Wykonywanie otworéw pod nity w elementach karoserii pojazdéw

e Wiercenie w profilach aluminiowych i konstrukcjach z metali kolorowych

¢ Przygotowanie otworéw pod potaczenia sSrubowe w elementach metalowych

e Obrébka tworzyw sztucznych i kompozytéw w przemysle elektrotechnicznym
e Prace naprawcze przy nadwoziach samochodowych i przyczepach
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e Montaz instalacji wentylacyjnych i klimatyzacyjnych
¢ Wykonywanie otworéw technologicznych w obudowach urzadzen elektronicznych

Parametr kata wierzchotkowego 135°
Kat wierzchotkowy 135° to parametr okreslajacy nachylenie gtéwnych krawedzi skrawajacych wzgledem osi wiertta. W poréwnaniu

do standardowego kata 118°, konstrukcja 135° zmniejsza site osiowa potrzebng do penetracji materiatu, co jest szczegdlnie istotne
przy wierceniu w cienkich blachach. Eliminuje to ryzyko deformacji materiatu i zapewnia czystszy otwdr wyjsciowy.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy sprawdzi¢ stabilno$¢ mocowania przedmiotu obrabianego oraz prawidtowe zamocowanie
wiertta w uchwycie wiertarki. Przy wierceniu w metalach zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju obrébczego, co zmniejsza
tarcie i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Optymalna predkos¢ obrotowa dla wiertta 6,0 mm w stali wynosi okoto 1500-2000 obr/min, w aluminium 3000-4000 obr/min, a
w tworzywach sztucznych 2000-3000 obr/min. Zbyt wysoka predkos$¢ prowadzi do przegrzania krawedzi tnacych i utraty
twardosci stali HSS.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju
konserwacyjnego. Regularne ostrzenie wiertta na specjalistycznej ostrzarce lub szlifierce przywraca wtasciwosci skrawne i
wydtuza okres eksploatacji narzedzia.

Norma DIN 338
Norma DIN 338 definiuje wymagania geometryczne i wymiarowe dla wiertet kretych do metalu. Obejmuje ona tolerancje $rednicy,

dtugosci, kata wierzchotkowego oraz kata spirali wiérowej. Wiertta wykonane zgodnie z tg norma zapewniajg powtarzalnos¢
wymiarow otworéw i kompatybilno$¢ z uchwytami standardowych wiertarek.
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