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Wiertto do metalu HSS 0,4 SWM-0,4 SCHMITH

-’ﬂﬁ-v Cena brutto 0,87 zt
Cena netto 0,71 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SWM-0,4
Kod producenta SWM-0,4
Kod EAN 5902004706009
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 0,4 mm SCHMITH SWM-0,4

Precyzyjne wiertto wykonane ze stali szybkotnacej HSS, przeznaczone do obrébki metali, tworzyw sztucznych i materiatéw
miekkich. Srednica 0,4 mm pozwala na wykonywanie detali wymagajacych najwyzszej precyzji.

Srednica 0,4 mm
Materiat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat charakteryzujacy sie podwyzszong zawartoscig wolframu, wegla i wanadu. Zapewnia zachowanie ostrosci krawedzi tnacych
nawet po wielokrotnym uzyciu oraz odpornos¢ na odksztatcenia podczas intensywnej pracy.
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Odpornos¢ termiczna do 600°C

Specjalny proces obrébki termicznej umozliwia prace w ekstremalnych temperaturach. Wiertto nie traci wtasciwosci skrawajacych
przy wysokich obrotach i dtugotrwatym uzytkowaniu, co ma znaczenie przy wierceniu materiatéw trudnoskrawalnych.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat zapewniajgcy uniwersalnos¢ zastosowan. Umozliwia efektywne wiercenie w stalach konstrukcyjnych, metalach
kolorowych i tworzywach sztucznych bez koniecznosci zmiany narzedzia.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne szlifowanie krawedzi roboczych zwieksza trwato$¢ narzedzia i jakos¢ wykonywanych otworéw. Odporna na tarcie
geometria ostrza redukuje sity skrawania i minimalizuje ryzyko pekniecia wiertta o matej srednicy.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWM-0,4

Srednica robocza 0,4 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca)
Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie stali konstrukcyjnych i nierdzewnych

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedz, mosigdz)
e Wiercenie tworzyw sztucznych

e Precyzyjne otwory w elektronice i modelarstwie

e Prace jubilerskie i zegarmistrzowskie

¢ Obrébka materiatéw miekkich dajgcych dtugi wiér

e Wiercenie detali w mechanice precyzyjnej

e Prototypowanie i prace laboratoryjne

Uwaga dotyczaca uzytkowania

Ze wzgledu na mata srednice (0,4 mm) wiertto wymaga stabilnego zamocowania w precyzyjnym uchwycie wiertarskim. Zaleca sie
stosowanie niskich predkosci obrotowych i delikatnego docisku, aby unikngé ztamania narzedzia. Przed rozpoczeciem wiercenia
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warto wykonac naktucie punktakiem, co zapobiegnie zeslizgiwaniu sie wiertta z punktu wiercenia.

Uzytkowanie i konserwacja

Wiertta o $rednicy 0,4 mm naleza do narzedzi precyzyjnych wymagajgcych odpowiedniej techniki pracy. Podczas wiercenia
nalezy stosowac predkos¢ obrotowa dostosowang do materiatu obrabianego - dla stali 1500-2000 obr/min, dla aluminium
3000-4000 obr/min, dla tworzyw sztucznych 2000-3000 obr/min.

Stosowanie chtodziwa lub $rodka smarujacego znaczgco wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ obrébki. W przypadku
stali zaleca sie emulsje chtodzaco-smarujaca, dla aluminium olej maszynowy, a dla tworzyw sztucznych sprezone powietrze do
odprowadzania wiéréw.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Przechowywanie w dedykowanych
pojemnikach lub organaizerach zapobiega uszkodzeniom mechanicznym i utlenianiu powierzchni roboczych.
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